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UvopbD

Ovo tehnicko uputstvo sadrzi odredbe za radove na odrzavanju i ruko-
vanju automatskim pistoljem 7,65 mm M84, kao i opis pistolja i njegovog pri-
bora. Radovi i postupci dati ovim uputstvom odnose se na osnovno odrza-
vanje pistolja i pribora kao i na tehnicke preglede, laki i srednji remont, kon-
zervaciju i dekonzervaciju. Takode su dati postupel pri rukovanju, rad delova
pri punjenju, opaljenju i izvlacenju ¢aura. Osim toga, daju se vrste mogudih
zastoja, nacin njihovog otklanjanja, kao i cuvanje i odrzavanje pistolja.

Uputstvom su obuhvaceni modeli pistolja M 61 (¢) i M 84 s tim Sto 0s-
nov uputstva ¢ini pistolj M 84 a navode se razlike pistolja M 61 (¢) kao do-
datni stavovi.



Glava I

PODACI O PISTOLJU

1. TAKTICKI PODACI

1. — Pistolj automatski 7,65 mm M84 (u daljem tekstu pistolj), (sl. la i
1b), sluzi za borbu na vecim i manjim daljinama (posebno za borbe na blis-
kim rastojanjima), male je mase i velike vatrene moci. Efikasni domet je do
200 m sa moguénoséu nisanjenja na 75 1 150 m. Krajniji domet zrna je 1500 m,
a ubitacni efekat zrna je do 800 m.

2. — Pistolj se koristi dvojako: sa preklopljenim metalnim kundakom (na-
ramenjakom), za normalna gadanja iz ruke (sl. la) 1 sa ispruzenim metalnim
kundakom, za gadanja iz zgiba ramena (sl. 1b).

3. - Za gadanje pistoljem koristi se normalna, bojeva municija kalibra
7,65 mm sa obi¢nim zrnom.

4. — Pistolj moze koristiti okvire kapaciteta 10 metaka i okvire kapaciteta
20 metaka.

5. - Pribor pistolia M 84 sastoji se od cetkice i sipke za ciscenje i pod-
mazivanje cevi i ostalih delova.

Pribor pistolja Mél (¢) ¢ini komplet dat u tacki 10 ovog uputstva.

6. — Pistolj se nosi u koznoj futroli, na opasacu. Metalni kundak jc u
ovom slucaju prekloplien, a u pistolju je okvir kapaciteta 10 metaka. Sipka
i cetkica se nose u futroli pistolia, u posebnoj pregradi. Pribor pistolja M61 ()
nosi se u posebnoj kesici.

7. — Okviri kapaciteta 20 metaka nose se u koznim futrolama na opa-
sacu, 1 to po 2 okvira u jednoj futroli.

8. - Prednji deo cevi pistolja je prilagoden za ugradnju prigusivaca puc-
nja.
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Sl. 1 - Pistolj, automatski 7,65 mm MB84:

2. TEHNICKI PODACI

1) Konstrukcijsko-balisticki podaci

kalibar ...
pocetna brzina (V7) ... . ... ...
broj zlebova u cevi ...
leoraks tivijanja ZIEBOVA 5. s s sne vom s s 3 o9 oo s
podela zadnjeg nisana ..................... :

teoretska brzina gadanja ....... ... ... ...

borbena brzina gadanja
— jedina¢na paljba .......... .. ... ..l
s JerATKT FATALT . soose n o o somer o 2o § 63 5 BB § K000 B 559 4

sa preklopljenim metalnim kundakom; b — sa otvorenim metalnim kundakom

7,65 mm
32010 m/s
o)

350+15 mm
75 1 130 m
730 -1000
met/min

35 m/min
150 m/min



= eifikasnl AOTHEE . . vew o o0 508 § 2 & 5o oo 5 w5 vt 200 m

— maksimalni domet zrna ....... .. 00l 1500 m
— smrtonosni domet Zrna . .......co0eseiesiiaa do 800 m
— broj maksimalno ispaljenih metaka uzastopno, bez

opasnosti od samoopaljenja ... 150 metaka

2) Podaci o masama i dimenzijama

— masa pistolja (bez okvira) ... 1,28 kg
~ masa pistolja sa napunjenim okvirom 10 metaka 1,43 kg
— masa pistolja sa napunjenim okvirom 20 metaka 1,54 kg

- masa praznog okvira za 10 metaka ............. 0,075 kg
— masa praznog okvira za 20 metaka ............. 0,100 kg
— masa punog okvira sa 10 metaka .............. 0,150 kg
— masa punog okvira sa 20 metaka ... 0,260 kg
— ukupna duzina pistolja sa sklopljenim metalnim

B AAKOMYE o o conns o s $55 5 565 § G § TR B © o wwes § 0a 8 s 270 mm
— ukupna duzina pistolja sa otvorenim metalnim kun-

AAVOTED e setrs oo o siomee o sore 5 5 S5 5 OB € w50 % s ¥ wowa w wony » o 517 mm
o AUFINE GOV oere o i ns & sl 5 Q5§ {00 wave @ St o oo o ons 115 mm
= du¥ing nifanske [HUE | .ous e s amp oo sms o s o 147 mm
— sirina pistolja sa sklopljenim metalnim kundakom 43 mm
— visina pistolja ..o 165 mm
3) Podaci o metku
— THARH TTELRE: o0 ¢ o o o o oo s w won o s o vee o zom s 75 ¢
— TITARE BIIE 55 sns o v vom o omons oo @ s @ weis o 52 0 wars 5 470 g
— CHIFITIE TIVEEREL s s v s v v # i s & s o0 wimsie 7 950 2 n 25 mm
4) Ostali podaci
= sila GRIAATITA, o x o m somge o sooss 5 ek & E§ §65 § 030 % e & & 1,5+ 0,3 daN

3. RAZLIKE U MODELIMA Meél (¢) [ M84

9. — Modeli pistolja M 61 (¢) i M84 neznatno se razlikuju, ali su delovi
medusobno zamenljivi bez dodatnih doterivanja. Razlika ima nekoliko. Pis-
tolj M 61 (¢) ima rukohvat od drveta i plasticne mase a M 84 samo od plas-
ticne mase, crne boje.

10. - Nosa¢ rukohvata kod postolja M84 je celicni, bez umetka nosaca
a kod pistolja M 61 (¢) nosac¢ je aluminijumski sa umetkom.

11. - Pistolj M 61 (¢), (sl. 2), poseduje pribor koji sacinjavaju sledeci de-
lovi: platnena kesica za nosenje pribora (7) ravna cetka (8), klju¢ za pome-
ranje prednjeg nisana (10), kantica za podmaz, (9) cetkica za podmazivanje
cevi (13), cistilica (12), sipka (11), futrola za nosenje pistolja pod pazuhom
(3), kanap (6), [utrola za nosenje pistolja na opasacu (4), futrola za nosenje
dva okvira na opasacu (3) i okvir za 20 metaka (2).

Pistolj M 84 (sl. 3), poseduje pribor koji sacinjavaju: okvir od 20 metaka
(2), futrola 7za nosenje dva okvira na opasacu (3), futrola za nosenje pistolia
na opasacu (4), sipka (5) i ¢etkica od dlake (6).

15
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Glava II

OPIS PISTOLJA

12. - Pistolj se sastoji od sklopova i delova (sl. 4):

_ usadnik sa delovima za okidanje, zadrzavanje zatvaraca i smanjenje bi-
zine gadanja (1),

— vodice zalvaraca sa zatvaracem i opruznim povratnikom (2),

_ elemenata za vezu usadnika i vodice zatvaraca (3 1 4),

— preklapajuceg kundaka (5),

— okvir za 10 metaka (6).

| USADNIK SA DELOVIMA ZA OKIDANJE, ZADRZAVANIE ZATVARACA
1 USPORENIJE BRZINE GAPANIJA

13. — Usadnik, sklop (sl. 5) sadrzi delove mehanizma koji obuzbeduju os-
novne funkcije pistolja: okidanje, promenu rezima paljbe, kocenje, usporenje
(regulaciju) brzine gadanja, utvrdivanje okvira, drzanje vodice zatvaraca, ut-
vrdivanje preklapajuceg kundaka na pistolju itd.

1) USADNIK (ned. spoj)

14. — Usadnik (ned. spoj) (sl. 6} formiran je od tela usadnika (1, sl. 7},
nosaca rukohvata (2, sl. 7), branika obarace (3, sl. 7) i zakivka (4, sl. 7) za
vezu branika sa telom usadnika.

15. — Telo usadnika (1, sl. 7) jeste kutijastog oblika sa otvorima za vezu
i smestaj mehanizama i delova pistolja. Na zadnjem ispustu nalazi se profi-
lisani kanal (a) za vezu preklapajuceg kundaka sa usadnikom (pistoljem).
Prednji deo tela usadnika je oblikovan za smestaj ispusta vodice zatvaraca
sa otvorom za vsovinu koja vezuje usadnik i vodicu zatvaraca (b). Owvor (c)
sluzi za smestaj okvira u usadnik i za odredivanje ispravnog polozaja okvira
prema cevi (u sklopu pistolja). Ispust na srednjem delu usadnika (d) obez-
beduje smestaj zadrzaca zalvaraca. Iza ovog ispusta nalazi se zleb za postav-

18



ljanje izbacaca sa delovima za njegovo utvrdivanje i drzanje u odredenom
polozaju. Otvor (e) na srednjem delu usadnika sluzi za smestaj sklopa me-
hanizma za okidanje, vezu udaraca sa usadnikom i postavljanje kocnice — re-
culatora paljbe na usadnik. Dno usadnika je otvoreno za prolaz ispusta oba-
race i smesétaj utvrdivaca dela za okidanje. Na zadnjem, ojacanom delu usad-
nika, nalazi se navojni otvor za vezu usadnika 1 nosaca rukohvata (2, sl. 7).

Ispusti () na usadniku sluze za postavljanje hvataca zatvaraca sa polu-
com usporivaca. Na ovom delu je otvor za vezu hvataéa sa usadnikom i ot-
vorl za vizuelnu kontrolu polozaja protivtega i usporivaca pri sklapanju pis-
tolja. Iznad ovog dela usadnika je kanal za smestaj vodice zatvaraca i oslonci
za opruzni povratnik.

Sl 4 - Osnovni sklopovi pistolja 7,65 mm M84:

| — usadnik sa delovima za okidanje, zadrzavanje zatvaraca i uspo-
renje brzine gadanja; 2 — vodica zatvarac zalvaracem i opruznim
povratnikom; 3 — osovina vodice zatvaraca; 4 — utvrdivac osovine vo-
dice satvaraca sa oprugom; 5 — kundak: 6 - okvir za 10 metaka.

S
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Sl. 3 - Usadnik, (sklop) sa delovima mehanizma za okidanje, us-
porenje brzine gadanja i zadrzavanje zatvaraca:
| — mehanizam za okidanje; 2 - mchanizam za usporenje brezine ga-
danja; 3 — mchanizam za zadrzavanjc zawvara - izbacac caura
(metaka); 5 = mechanizam za utvrdivanie okvira

Sl. 6 — Delovi sklopa usadnika (odvojeni od tela—usadnika):
| — usadnik (ned. spoj); 2 — udarac (ned. spoj): 2 — osovina udaraca; 4 — zadrzac zatvaraca; 5
- opruga zadrzaca zatvaraca; 6 — U[\ldl\ ac uk\na 7 = opruga utvrdivaca okvira; 8 - osovina
za utvrdivanie; 9 — izbacac; 10 — opruga uskocnika granicnika udaraca (sklop); 11 - utvrdivac;
12 — opruga poluge automatske palibe (sklop); 13 = regulator paljbe-kocnica; 14 - podloska ru-
kohvata; 15 - opruga usporivaca; Ib usporivac | s}\lupl 17 — navrtka rukohvata (ned. spoj); 13
— hvatac zatvaraca; 19 - poluga usporivaca; 20 - osovina poluge usporivaca; 21 — opruga hvataca
satvaraca (sklop); 22 — granicnik udaraca; 23 - rukohvat; 24 - podloska navrtke rukohvatg; 25
~ mehanizam za okidanje (sklop); 26 — udarna opruga; 27 - opruga umetka poluge; 28 - umetak
poluge.

20
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Sl. 7 - Usadnik-ned. spoj:
1 - telo usadnika; 2 - nosa¢ rukohvata, sklop; 3 - branik obarace; 4 — zakivak: 5 - umetak no-
X saca rukohvata.

Leva strana usadnika je obelezena brojevima 1, 0 1 20 i odgovaraju¢im
zarezima za odredivanje polozaja kocnice — regulator paljbe.

Oznake na usadniku, za polozaj regulatora paljbe (sl. 8) imaju sledeca
znacenja:

»0« — ukoceno — mehanizam za okidanje je blokiran, nemoguce je ak-
tiviranje—pokretanje obarace, odnosno vslobadanje udaraca iz zahvata sa zu-
bom obarace. Osim toga, u ovom polozaju je, preko poluge koénice, podig-
nut zadrza¢ zatvaraca (4, sl. 6) koji zalazi u otvor na zatvaracu pa je i njegovo
pomeranje onemoguceno;

»1« — polozaj regulatora paijbe kada mehanizam za okidanje obezbeduje
jedina¢nu paljbu — poluautomatski rad pistolja;

»20« — oznaka polozaja regulatora paljbe kada mchanizam za okidanje
omoguéava automatski rad pistolja — ratalna paljba.

22



Sl. 3 - Regulator paljbe-koé¢nica (polozaji za izbor paljbe):
o1« = jedinacna paliba (poluautomatski rad mehanizmal; »U« - uko-
¢en pistolj (blokiran mchanizam za okidanje i zatvarac); »20« — au-

tomatska—rafalna paljiba (automatski rad mehanizma).

16. — Nosaé¢ rukohvata (2, sl. 7) cevastog je oblika sa navojnim delo-
vima na oba kraja. Gornji navojni deo sluzi za vezu nosaca rukohvata sa te-
lom usadnika. Donji navojni deo se koristi za navijanje navrtke rukohvata i
vezivanje rukohvata sa nosacem, odnosno usadnikom.

Nosac¢ rukohvata se navija preko cetvorostranog dela na njegovom gor-
njem kraju i tako se ostvaruje veza sa usadnikom i drzanje drugog kraja bra-
nika obarace (3, sl. 7). .

U unutrasnjem delu nosaca rukohvata kod pistolja M 61 (¢) nalazi se Ce-
licni umetak nosaca rukohvata (5, sl. 7) keji odreduje polozaj protivtega us-
porivaca koji s¢ postavlja u nosac rukchvata i u kome funkcionise — krece
se gore-dole. Ovaj umetak ne postoji kod pistolja M84.

17. — Branik obaraée (3, sl. 7) izraden je od profilisanog lima i vezan
je sa 2 zakivka (4, sl. 7) za srednji deo usadnika (nerazdvojiva veza) 1 nosa-
cem rukohvata, za zadnji deo usadnika (razdvojiva veza).

2) UDARAC (nedeljiv spoj)

18. — Udara¢ (2, sl. 6) sa vretenom i osovinom vretena udarne opruge,
ako se oslobodi povlacenjem obarace, 1z sahvata sa zubom obarace aktivira
udarnu iglu.
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Sl 9 - Udarac-ned. spoj, rasklopljen na sastavne delove:
| — udarag¢; 2 — vreteno udarne opruge; 3 - osovina vretena udarne
opruge.

19. — Udara¢ (1, sl. 9) oblikovan je tako da jedan deo (doniji) ¢ini telo
udaraca, preko kojeg se on vezuje osovinom sa usadnikom i preko kojeg pri-
ma energiju udarne opruge. Na ovom delu udaraca, pored otvora za vezu
osovine sa usadnikom, nalazi se i otvor za vezu udaraéa sa vretenom udarne
opruge (2, sl. 9) 1 osovinom (3, sl. 9), kao i zub kojim ga poluga automatske
paljbe zadrzava (osiguranje od prevremenog okidanja).

Zub-osigura¢ od prevremenog okidanja nalazi se sa desne strane tela
udaraca (1, sl. 10) i iskljucuje se iz zahvata sa polugom automatske paljbe
(2, s. 10) tek kada zatvara¢ dode u prednji polozaj — zatvoreno leziste metka.

Gornji deo udarac¢a izraden je sa dva ispusta koji u polozaju zapetog
udaraca zalaze u zahvat sa zapinjacom i zubom obarace.

3) ZADRCAC ZATVARACA

20. — Zadrzac¢ zatvaraca (4, sl. 6) ima dvostruku ulogu zadrzavanje zatva-
raca u zadnjem polozaju posle ispaljenog poslednjeg metka iz okvira i blo-
kiranje zatvaraca u polozaju »ukoceno«. Na ovaj nac¢in se obezbeduje nasta-
vak gadanja posle promene okvira, odnosno onemogucava se aktiviranje -
kretanje zatvaraca u ukocenom polozaju pistolja.
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SI 10 - Udaraé-polozaj zuba-osiguraca
prevremenog okidanja:

1 udarac; 2 - poluga automatske paljbe,
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Nakon ispaljivanja poslednjeg metka ispust na donosa¢u metka (3, sl. 11)
zahvata zadrzac zatvaraca (1, sl. 11), podize ga zadrzavajudi zatvara¢ u za-
dnjem polozaju (pistolj je otvoren). Posle vadenja praznog okvira iz pistolja
i postavljanja novog okvira (napunjenog) neznatnim povlacenjem zatvaraca
(4, sl. 11) nazad, zadrza¢ zatvaraca se pod dejstvom svoje opruge (2, sl. 11)
spusta nadole i omogucava prolaz zatvaraca napred — punjenje pistolja.

Ako se koci pistolj poluga kocenice (5, sl. 12) podize se nagore, pri ¢emu
se pomera i zadrza¢ zatvaraca (1, sl. 12) koji zalazi u otvor na zadnjem delu
zatvaraca (4, sl. 12). Na ovaj nacin je onemoguceno kretanje zatvaraca nazad,
odnosno nemoguce je izvrsiti izbacivanje metaka iz cevi ili ubacivanje u cev.

4 UTVRDIVAC OKVIRA

21. — Za postavljanje okvira na pistolj koristi se utvrdivac okvira (6, sl.
6) koji je smesten bocno, sa leve strane pistolja. Pri postavljanju okvira na
pistolj, koso zarezani ispust na zubu okvira potiskuje utvrdiva¢ na stranu
¢ime se obezbeduje ulazenje okvira u prostor na usadniku. Kada okvir za-
uzme odreden polozaj opruga utvrdivaca okvira (7, sl. 6) potiskuje utvrdivac
na suprotnu stranu pri cemu on zalazi u radijalni kanal na okviru. U ovom
polozaju spreceno je pomerunje okvira. Ako se okvir skida sa pistolja tada
je potrebno potisnuti utvrdivac sve dok on ne izade iz zahvata sa okvirom.
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Sl. 13 - Izbac¢ac i njegova veza sa usadnikom:
| — izbacac: 2 - osovina za utvrdivanje izbacaca sa oprugom: 3 — usadnik.

Moo
No—-

Sl. 14 — Utvrdivanje sklopa delova za okidanje:
| — usadnik; 2 - unvrdivac; 3 - opruga uskoénika granicnika udaraca-sklop; 4 - opruga poluge

automatske palibe-sklop; 3 - grani¢nik udaraca; & ~ osovina udaraca,
A

5) 1ZBACAC

22. — Izbacac je postavljen sa gornje strane usadnika u kanalu koji one-
mogucava njegovo vertikalno pomeranje a od uzduznog pomeranja je osigu-
ran utvrdnom osovinom koja na sebi ima oprugu koja pol]skLl]c osovinu od
zalazenja u otvor na I/bmacu Gornji deo l/bduu.a (1) izraden je sa dva kraka
i oblikovan za prolaz zatvaraca i za izbacivanje ¢aura (metaka). Donji deo iz-
bacaca je sa ispustima koji zalaze u kanal na usadniku. Osovina 7a utvrdi-
vanje sa oprugom (2) zalazi u donji deo izbacaca i drzi ga u odredenom
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polozaju u usadniku (3). Manji otvor iznad utvrdne osovine izbacaca slhuzi za
prolaz alata pri odvajanju izbacaca od usadnika.

6) UTVRBIVAC SKLOPA DELOVA ZA OKIDANIE

23. - Veza sklopa delova za okidanje sa usadnikom (1, sl 14) ostvaren
je bez osovina ili drugih elemenata za vezu. Da se delovi za okidanje u radu
pistolja ne bi odvojili od usadnika utvrdeni su limenim utvrdivacem (2, sl.
14) koji je postavljen sa donje strane usadnika. Unvrdivac, pored toga §to drzi
delove za okidanje, ogranicava hod obarace i osigurava osovinu udaraca od
ispadanja iz usadnika.

Unvrdivac je postavljen sa desne stranc usadnika, a sa usadnikom je
vezan dvostruko preko osovina za utvrdivanje koje se nalazi u sklopu uskoc-
nika grani¢nika udaraca (3, sl 14) i opruge poluge automatske palibe (4, sl.
14).

Bocna strana utvrdivaca svojim ispustom koji j¢ oslonjen na glavu oso-
vine udaraca (6, sl 14) sprecava njeno pomeranje na stranu.

70 REGULATOR PALIBE - KOCNICA

24. - Za izbor vrste gadanja (jedini¢na-automatska paljba) sluzi reculator
paljbe (13, sl 6) koji je postavljen u usadnik (1, sI. 6). Sa jedne njegove strane
jc nareckani krak koji sluzi za promenu rezima paljbe, odnosno za prebaci-
vanje regulatora iz polozaja »1« u polozaj »0« ili »20« i obrnuto. Regulator
s¢ iz jednog u drugi polozaj prebacuje zakretanjem nareckanog ispusta pal-
cem desne ruke (ako se pistolj drzi za rukohvat) ili palcem i kaziprstom (ako
pistolj nije u polozaju za gadanije).

Telo regulatora paljbe (sl. 15) cilindricnog je oblika sa zarezima za smes-
taj kraja poluge koc¢nice i kraka zapinjace.

Karakteristicni polozaji delova mehanizma za okidanje prikazani su na
slikama 16,17 i 18 (za polozaje regulatora palibe »1« »0« i »20«).

Sl 15 — Regulator paljbe-ko¢nica (izgled dela):
a - kanal za zapinjacu; b - hanal za polugu kocnice; ¢ - otvor za is-
pust obarace.
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Sl. 16~ Polozaj delova mehanizma za okidanje kada je regulator paljbe postavljen na »l«

1 - regulator paljbe; 2

2 - zapinjaca; 3 — udaraca; 4 - obaraca; 5 - 7ub obarace; 6 — udarna opruga;
7 - udarna igla; 8 — zatvarac; 9 - opruga zapinjace.

25. — Regulator paljbe na polozaju »l«. U ovom polozaju delova za
okidanje (sl 16) ispust regulatora paljbe (1, sl. 16) postavljen je u zarez pored
broja »l« ¢cime se dovadi kosi zarez na telu regulatora paljbe iznad zapinjace
(2, sl. 16) sto omogucava njeno zakretanje prema zubu udaraca (3, sl 16).
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bio zakrenut u levu stranu (onoliko koliko dozvoljava zarez na telu regula-
tora paljbe).

Kada sc zatvarac vraca iz zadnjeg u prednji polozaj dolazi do neznatnog
zakretanja udaraca koje se ostvaruje sve dok ga zub zapinjace ne zaustavi.
U ovom slu¢aju obaraca je jos uvek povucena nazad (okinuto stanje) tako
da njen zub ne dohvata do udaraca. Prema tome, funkciju drzanja udaraca,
u ovom polozaju delova, ima zapinjaca. Pustanjem obarace dolazi do njenog
kretanja napred i do zakretanja zuba obarace sve dok ne zahvati levi zub na
glavi udaraca. Sinhronizovano, zakretanjem zuba obarace prema levom zubu
udaraca dolazi i do izlaza zuba zapinjace iz zahvata sa desnim zubom uda-
raca. U ovom polozaju funkciju drzanja zapetog udarac¢a preuzima zub oba-
race i u ovakvom stanju delovi ostaju sve do ponavljanja okidanja (povlace-
nje obarace nazad).

26. — Regulator paljbe na polozaju »0« — ukoceno. Pri zakretanju re-
gulatora paljbe (1, sl 17) iz polozaja »1« prema zarezu koji ogranicava po-
lozaj »0« telo regulatora potiskuje zadnji deo poluge koénice (2, sl. 17) nad-
ole ¢ime se ostvaruje podizanje zadrzaca (3, sl. 17) navise sve do zalazenja
u otvor na zatvaracu (4, sl. 17). Na ovaj nacin je ostvarcno kocenje zatvaraca
(j. onemoguceno je njegovo pomeranje nazad. U ovom polozaju regulatora
palibe zadnji kraj vbarace (3, sl. 17), s obzirom na polozaj regulatora paljbe,
ne moze da se zakrene - podigne nagore, ako se obaraca povlaci prstom na-
zad — u smeru okidanja. Iz ovog razloga ni zub obarace se ne moze zakrenuti,
odnosno ispustiti zub udaraca.

Iz izlozenog se vidi da je pistolj ukocen (j. onemoguceno je pomeranje
zatvaraca nazad i eventualno ubacivanje metka iz okvira u cev. S druge stra-
ne, mehanizam za okidanje je blokiran, nema mogucnosti pomeranja obara-
¢e, odnosno zub obarace | nemoguce je aktiviranje udaraca. Ovakvo kocenje
sprecava okidanje u slucaju da pistolj padne a metak se nalazi u cevi.

Kocenje pistolja se moze ostvariti i u okinutom polozaju udaraca.

27. — Regulator paljbe na polozaju »20«. Kada se regulator palibe (1,
sl. 18) postavi u zarez pored broja »20«, mehanizam pistolja omogucava au-
tomatsku-rafalnu paljbu za vreme dok se obaraca (2, sl. 18) nalazi povucena
nazad, u okinutom polozaju. Zarezani deo tela regulatora paljbe je sada sklo-
njen sa zadnjeg ispusta zapinjace (3, sl. 18), odnosno on se oslanja na telo
regulatora sto zakrece zapinjacu nazad i odvaja njen zub iz kontakta i dodira
sa desnim zubom udaraca (4, sl. 18). Kada sc¢ obaraca (2, sl. 18) nalazi u pred-
njem ncokinutom polozaju, udarac se drzi samo zubom obarace (5, sl. 18).
Kada se izvrsi okidanje, povlacenjem obarace izvrsice se zakretanje zuba
obarace (5, sl 18) $to ¢e osloboditi udara¢ koji ¢e se zakrenuti i aktivirati
udarnu iglu (6, sl. 18). Posle opaljenja metka dolazi do kretanja zatvaraca (7,
sl. 18) nazad i do zakretanja udaraca. Kada zadnji deo zatvaraca prede preko
udaraca doci ¢e do njegovog neznatnog podizanja navise ti. sve dok ga po-
luga automatske paljbe (8, sl. 18) ne zadrzi. Ovaj polozaj udaraca ostaje sve
dok zatvarac ne dode do prednjeg polozaja kada je izvrseno i ubacivanje sle-
deceg metka u cev. Neposredno pre dolaska zatvaraca u prednji polozaj, is-
pust na njegovom zadnjem delu potiskuje polugu automatske paljbe (8, sl.
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18) nadole sto oslobada zadrzani udaraé koji se krece napred i opaljuje me-
tak. Posle ovoga, nacin rada se ponavlja sve dok se drzi obarata u okinutom
polozaju.
Pri prekidu gadanja, obaraca se pusta, vraca se napred, pri Cemu se i
njen zub zakrece i zahvata levi zub udaraca koji drzi zapet udarac.
Ponovnim povlacenjem obarace ponovice se rad delova mehanizma kao
$to je opisano.

%) MEHANIZAM ZA USPORENIJE BRZINE GADANJA

28. — S obzirom na to da je pistolj automatsko oruzje koje funkcionise
na principu bravljenja masom zatvaraca i opaljivanjem iz stanja zatvorene
cevi namece se problem odrzavanja odredenc brzine gadanja. Problem pred-
stavljaju i razlicite karakteristike municije (pritisak, brzina sagorevanja baru-
ta i dr.) koje znatno utice na brzinu kretanja zatvaraca nazad, odnosno na
brzinu sudara zatvaraca sa usadnikom u krajnjem zadnjem polozaju zatva-
raca.

Da bi se problem usporenja brzine resio, na pistolju je ugraden meha-
nizam koji funkcionige na principu zadrzavanja zatvaraca u zadnjem polozaju
toliko dugo koliko je vreme kretanja protivtega nadole i njegovog vracanja
nagore. S obzirom na to da je mchanizam za usporenje brzine gadanja smes-
ten u ravni upravnoj na ravan kretanja zatvaraca, bilo je potrebno resiti pro-
blem promene smera kretanja uz resavanje problema zadrzavanja zatvaraca.

Mehanizam za usporenje brzine gadanja (sl. 19) sastoji se od nekoliko
delova.

29. — Hvata¢ zatvaraca (2, sl. 19) koji je osovinom (3, sl. 19) vezan za is-
pust na zadnjem delu usadnika (1, sl. 19) ima mogucnost zakretanja nadole
pod dejstvom svoje opruge (4, sl. 19).

Gorniji prednji deo hvataca zatvarata je oblikovan sa ispustom koji zalazi
u zarez na zadnjem delu zatvaraca (10, sl. 19) ali samo kada je poluga us-
porivaca (5, sl. 19) u donjem polozaju. Ovaj slucaj zakretanja poluge uspo-
rivaca mogué je samo kada je usporivaé¢ (6, sl. 19) pomeren nadole, odnosno
kada je njegova opruga (7, sl. 19) sabijena.

Do kretanja usporivaca nadole i do sabijanja njegove opruge dolazi posle
udara zatvaraca u polugu usporivaca (5, sl. 19) koja se zakrene prenoseci
udar na usporivac¢ (6, sl. 19).

Kod pistolia M—84 poluga usporivaca (5, sl. 19) ima ugraden mehanizam
za njeno pridrzavanje u donjem polozaju ¢ime se sprecava da se hvatac za-
tvaraca (2, sl. 19) ne iskljucuje pre zavrsenog ciklusa odn. pre nego teg (6,
sl. 19) ne udari u polugu (5, sl. 19). Mehanizam za pridrzavanje poluge us-
poraca u donjem polozaju sastoji se od umetka poluge (10, sl. 13) i opruge
umetka poluge (11, sl. 19). Umetak poluge (10, sl. 19) se pod dejstvom opruge
(11, sl. 19) oslanja na usadnik (1, sl. 19) ¢ime se ostvaruje pridrzavanje poluge
(5, sl. 19) sve dok se ciklus ne zavréi. Na ovaj nacin se brzina gadanja — ka-
denca odrzava u granicama 730 — 1000 metaka tj. ujednaceno je funkcioni-
sanje delova mehanizma.
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Sl 19~ Mehanizam za usporenje brzine gadanja (polozaj delova pre opaljenja metaka):
1 — usadnik; 2 - hvatac¢ zatvaraca; 3 - osov irm poluge zakasnjivaca; 4 - opruga hvataca zatvaraca;
3 - poluga usporivaca; 6 - teg uxpmn aca; 7 - opruga zakasnjivaca; 8 - protiv teg; 9 - podloska
rukohvata; 10 - umetak pulw ;11 = opruga umetka poluge; 12 - povratna opruga; 13 — rukoh-
val, 14 = nosac rukohvata; 153 — navrtka rukohvata: 16 — podloska navrike rukohvata,
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Zbog predate energije od zatvaraca preko poluge usporivaca na uspori-
va¢ dolazi do kretanja usporivaca nadole. Slobodno vezani protivteg (8, sl.
19) na tegu usporivaca, zbog inercije jedno vreme zadrzava prvobitni polozaj,
odnosno pocinje kretanje nadole tek nakon udara gornjeg venca tega u pro-
tivteg. Kretanje nadole se izvodi zavisno od jacine udara a maksimalno moze
ici do oslanjanja u gumenu podlosku rukohvata (9, sl 19).

Posle zaustavljanja tega u donjem polozaju, usled inercije, protivteg ce
nastaviti kretanje nadole dok ne udari u donji venac tega.

Vracanje nazad (gore) tega i protivtega vréi se pod dejstvom opruge.
Kada kupasti vrh tega usporivaca (6, sl. 19) udari u donji deo poluge uspo-
rivaca ona se zakrece zajedno sa hvatacem zatvaraca sve dok se zatvarac ne
oslobodi njegovog drzanja. Pod dejstvom povratnih opruga (12, sl. 19) zatva-
ra¢ se energicno krece napred i ubacuje metak u cev.

Sl 20 - Izgled delova rasklopljenog usporivaca:

| — teg usporivaca; 2 — protivteg; 3 — prsten protiviega.
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U momentu zaustavljanja tega nastaje dalje kretanje protivtega sve dok
on ne udari o gornji venac tega. Na ovaj nac¢in je obezbedeno pridrzavanje
tega posle sudara sa polugom usporivaca da ne bi nastupilo oscilovanje i
onemogucavanje oslobadanja zatvaraca iz zahvata sa hvatacem zatvaraca. Na-
kon prestanka dejstva inercionih sila na protivteg doc¢i ¢e do njegovog po-
meranja, slobodnim padom, nadole dok se ne osloni na donji venac tega.

U slu¢ajevima kada zatvara¢ ne dode do krajnjeg zadnjeg polozaja i ne
udari u polugu usporivaca, hvatac¢ zatvaraca (2, sl. 19) neée zadrzati zatvarac,
jer se hvatac¢ zatvaraca nije zakrenuo nadole. U ovakvim slucajevima meha-
nizam za usporenje brzine gadanja ne funkcionise i rad pistolja se obavlja
kao 1 rad oruzja koja nemaju ovaj mehanizam. Kretanje tega (6, sl. 19) i pro-
tivtega nadole ne obavlja se uvek do kraja (do udara o gumenu podlosku
u rukohvatu) §to zavisi od jacine udara zatvaraca o polugu usporivaca.

30. - Usporivaé. S ozbirom na fukncionalne zahvate kojima ovaj sklop
mora da odgovara usporivac (16, sl. 6) ima specificnu konstrukciju i vezu de-
lova u sklopu. Teg (1, sl. 20) cilindri¢nog je oblika sa dva prosirena dela koji
u radu mehanizma ogranicavanju kretanje protivtega (2, sl. 20). Pored toga,
ova prosirenja sluze i kao vodece povrsine tega u nosacu rukohvata (2,
gl. 7

Gornji deo tega je sa kupastim zavrsetkom koji se oslanja na polugu us-
porivaca (11, sl. 19). Na mestu dodira se prenosi kretanje sa poluge uspori-
vaca na teg.

Unutrasnji otvor na tegu usporivaca sluzi za smestaj opruge usporivaca
(7, sl. 19).

Protivteg je dvodelno izveden sa dva identi¢na dela koji se postavijaju
na teg i vezuju prstenom (3, sl. 20), koji ih pridrzava da se delovi ne razdvoje
ako se mehanizam rasklopi. Ispusti na protivtegovima sluze za ta¢no defini-
sanje medusobnog polozaja oba protivtega tj. da se obezbedi poravnjavanje
krajeva koji u radu udaraju o venac tega.

9) NAVRTKA RUKOHVATA (nedeljiv spoj)

31. - Veza rukohvata sa nosacem rukohvata i usadnikom ostvaruje se
navrtkom rukohvata (17, sl. 6) koja rukohvat priteze uz usadnik ¢ime se ost-
varuje veza bez zazora.

Navrtka rukohvata (ned. spoj) (15, sl. 19) sastoji se iz dva dela, navrtke
rukohvata i vodice opruge usporivaca. Spajanje je izvedeno zakivanjem do-
njeg dela vodice ¢ime je ostvarena nerazdvojiva veza sa navrtkom.

Unutrasnjost navrtke rukohvata ima navoj kojim se ona vezuje za nosac
rukohvata (2, sl. 7). U dno otvora navrtke postavlja se gumena podloska (9,
sl. 19) u koju udara teg mehanizma za usporenje brzine gadanja. Donji ispust
sa dva otvora koristi se za navijanje rukohvata ili za sluc¢ajeve kada rukova-
lac vezuje pistolj kanapom da ga ne ispusti pri izvodenju skokova i drugih
vojnih disciplina (pistolj Mél (¢)).

Radi eliminisanja eventualno nastalih zazora i dobijanja prednapona na-
vojne veze navrtke rukohvata (13, sl. 19) i rukohvata (13, sl. 19) koristi se
podloska navrtke rukohvata (16, sl. 19) koja je talasasto povijena, sto nakon
pritezanja obezbeduje prednapon veze.
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Rukohvat je od crne plasticne mase, anatomski je oblikovan za drzanje
pistolja u ruci i ima kanale protiv proklizavanja pri gadanju. Unutrasnjost ru-
kohvata je oblikovana za smestaj nosac¢a rukohvata (14, sl. 19) i navrtke (15,
sl. 19).

10) GRANICNIK UDARACA

32. — Da bi se sprecilo suvisno zakretanje udaraca (2, sl. 6) pri njegovom
zapinjanju-potiskivanju od strane zatvaraca, na telu usadnika je postavljen
grani¢nik udaraca (22, sl. 6) izveden u obliku cilindriéne osovine.

11) UDARNA OPRUGA

33. - Udarna opruga (26, sl. 6) namenjena je da izvrsi energiéno zakre-
tanje udaraca prcko kojeg se aktivira udarna igla, odnosno opaljuje metak.
Izradena je kao trozilna zavojna opruga.

Pored toga $to daje energiju udaracu ima i ulogu opruge zuba obarace
jer svoju silu prenosi i na njega drzeci ga uvek zakrenutog prema levom
zubu udaraca.

12) MEHANIZAM ZA OKIDANIJE

34. - Kod ovog pistolja delovi za okidanje su odvojiva celina. Prema
tome, delovi mehanizma za okidanje mogu se formirati u celinu odvojeno
od pistolja (prema sl. 21) i ubaciti u usadnik. Veza sklopa delova za okidanje
sa usadnikom ostvaruje se preko osovine (7, sl. 21) i kanala u usadniku.

Mehanizam za okidanje obrazuju slede¢i delovi: obaraca (1, sl. 21), zub
obarace-nedeljivi spoj (2, sl. 21), zapinjaca (3, sl. 21) opruga zapinjace-sklop

Sl. 21 — Sklop delova mehanizma za okidanje:
| - obaraca; 2 — zub obarace, ned. spoj; 3 — zapinjaca; 4 — opruga
zapinjace, sklop; 3 - poluga automatske paljbe; 6 — poluga kocnice;
7 — osovina mehanizma za okidanje
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(4, sl. 21), poluga automatske paljbe (5, sl. 21) poluga ko¢nice (6, sl. 21) i oso-
vina mehanizma za okidanje (7, sl. 21).

35. - Obaraca (sl. 22) aktivira mehanizam za okidanje kada se on nalazi
u zapetom stanju. Ovu funkciju obaraca ne obavlja direkino, ve¢ indirektmo
preko ostalih delova mehanizma koji se pokrecu zavisno od kretanja donjeg
— luénog dela (ispusta »a« sl. 27) za povlacenje obarace prstom, pri okidanju.

Gornji deo obara¢e je profilno oblikovan sa prorezom (d, sl. 22) u sre-
dini u kome su smesteni ostali delovi mehanizma. Ispust na desnom gornjem
delu profila sluzi za kocenje obarace u polozaju regulatora paljbe-koénice
»0«. U polozajima regulatora »1« i »20« ovaj ispust zalazi u otvore (¢, sl. 15).
Stepenasti profil (d, sl. 22) iznad otvora (¢, sl. 22) u koji se postavlja osovina
mehanizma za okidanje sluzi kao oslona povrsina zuba obarace. Donja, ho-
rizontalna povrsina odreduje polozaj zuba obarace a gornja, vertikalna, mo-
ment kada se kretanje obarace prenosi na zub obarace (pocetak oslobadanja
zapetog udaraca). Zazor izmedu ove povrsine I odgovarajuce na zubu oba-
race definise velicinu praznog hoda obarace.

Kosa povrsina (e, sl. 22) je oslona-grani¢na povrsina zakretanja zapinjace
i oslona povréina opruge zapinjace. Otvori, izuzev otvora (c, sl. 22) jesu otvori
za olaksanje dela sto se moze reci i za kanal na ispustu (a, sl. 22). Polozaj
obarace u usadniku, a i polozaj celog sklopa mehanizma za okidanje definise
povréina (t, sl. 22).

36. — Zub obarace (sl. 23) nedeljivi je spoj i sastoji se od: zuba obarace
(1, sl. 23), vodice udarne opruge (2, sl. 23) i osovone vodice udarne opruge

Sl. 22 - Obarac¢a:
a — deo za aktiviranje obarace prstom; b — kanal za smestaj delova;
¢ - otvor za osovinu delova za okidanje; d - grani¢na povrsina zuba
obarace; ¢ — oslona povrsina zapinjace; [ — oslona povrsina obarace
u usadniku.



Sl. 23 - Zub obarace-ned. spoj:
1 — sub obarace: 2 — vodica udarne opruge; 3 — vsovina vodice udar-
ne opruge.

(3. sl. 23). Osovina vodice udarne opruge (3, sl. 22) posle montaze je rasko-
vana (osigurana protiv ispadanja) uz obezbedenje obrtne veze vodice 1 oso-
vine.

37. _ Zub obarace 71, sl. 23) predstavlja clemenat koji zahvata drzi uda-
ra¢ kada pistolj funkcionise jedinacno (polozaj regulatora paljbe-ko¢nice na
1<) i oslobada udara¢ u procesu okidanja pomeranjem koje dobiva od oba-
race. Za obaracu sc vezuje osovinom preko otvora (a, sl 24) oko koje se ok-
rece samo kada se obaraca zakrece, dok se povriina (b, sl. 24) ne osloni na
gornju-vertikalnu povréinu obarace (d, sl. 24). Dalje kretanje zuba obarace iz-
vodi se zajedno sa obaracom, oko osovine sve dok on ne izade iz zahvata
sa zubom udaraca.

Prorez (c, sl. 27) obuhvata obarac¢u sa spoljasnje strane ¢ime se ostvaruje
odredivanje popreénog polozaja zuba obarace u sklopu sa ostalim delovima
mehanizma.

Sl 24 - Zub obarace: . Sl. 25 — Zapinjaca:
a — olvor za vezu sa osovinom delova za a - olvor za vezu zapinjace sa obaracom;
okidanje; b — oslona povréina za obaracu; b — oslona povrsina zapinjace na zub oba-
¢ - prorez za obuhvatanje obarace; d - race; ¢ - zub zapinjace; d - otvor za op-

prorez za smestal ispusta vodice udarne
opruge; ¢ - otvor za vezu vodice opruge
i zuba obarace

rugu zapinjace; ¢ — krak capinjace za vezu
sa regulatorom; [ - otvor za olaksanje
dela.
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38. — Vodica udarne opruge (2, sl. 23) sluzi da se u radu (pri sabijanju)
udarna opruga ne deformise (savije) i da ima drugi oslonac. Vodica udarne
opruge je osovinom vezana za zub obarace ¢ime je ostvareno i delimi¢no pri-
drzavanje mehanizma za okidanje, jer se sila udarne opruge prenosi i na nje-
ga potiskujuci ga uvek uz kanal na usadniku. Zglobna-zakretna veza vodice
udarne opruge sa zubom obarace osovinom omogucava pomeranje udarne
opruge, koje se ostvaruje pri zakretanju udaraca.

Vodica udarne opruge je cilindri¢na ¢aura sa oblikovanim ispustom za
vezu sa zubom obarace 1 otvorom za osovinu.

39. — Zapinjaca (3, sl. 21) sluzi da pistolj moze izvoditi obe vrste gadanja
(rafalno-jedinaéno), sto se obezbeduje elementima mehanizma za okidanje.
Ovo se posebno odnosi na jedinacnu paljbu, kada je obaraca povucena nazad
i kada je zub obarace zakinut-otklonjen na levu stranu, odnosno kada ne za-
hvata levi zub obarace.

Da bi se, u ovom polozaju delova za okidanje, zadrzao udara¢ u zapetom
stanju, potrebno je to uciniti na desnom zubu udaraca posredstvom dela koji
ima nezavisno-slobodno zakretanje u ovom polozaju obarace i zuba obarace.

Ovo zadrzavanje udaraca vréi zapinjaca kada je potpuno zakrenuta, zu-
bom (¢, sl. 25) na levu stranu a pod dejstvom svoje opruge.

Nailaskom desnog zuba udaraca na ovakvo zakrenutu zapinjacu dolazi
do njenog potiskivanja i zakretanja zuba (c, sl. 25) oko osovine toliko koliko
je potrebno da zub udaraca prode zub zapinjace posle cega se on, pod dej-
stvom svoje opruge ponovo vraca u prvobitni polozaj i zadrzava udarac.

Zakretanje zapinja¢e unazad ostvaruje se sve dok se njena povrsina (b,
sl. 25) ne osloni na zub obarace.

U ovom slucaju desni krak zapinjace (e, sl. 25) zalazi u prorez (a, sl. 15)
regulatora paljbe-koé¢nice koji je na polozaju »l«. U drugim polozajima regu-
latora ovaj krak zapinjace se oslanja na cilindri¢ni deo regulatora.

Posle pustanja obarace zub zapinjace ispusta desni zub udaraca i drzanje
udaraca se prenosi na levi zub udaraca od strane zuba obarace.

Otvor zapinjace (a, sl. 25) sluzi za vezu zapinjace sa ostalim delovima za
okidanje, njegovom osovinom. U vertikalni otvor (d, sl. 23) postavlja se op-
ruga zapinjace sa njenim osloncem. Otvor (f, sl. 25) jeste otvor za smanjenje
mase dela.

40. - Poluga automatske paljbe. Za zadrzavanje zapetog udaraca, u slu-
¢aju automatske paljbe, koristi se poluga automatske palibe (5, sl. 21) koja
svojim gornjim srednjim ispustom zalazi za desni zub udaraca cime je spre-
¢eno njegovo zakretanje. Medusobni polozaj zuba udaraca i poluga automat-
ske paljbe prikazan je na slici 10. Isklju¢ivanje udaraca iz zahvata sa zubom-
ispustom na poluzi automatske paljbe, (2, sl. 10) vrsi se tek nakon dolaska
zatvaraca u prednji polozaj. Na ovaj nacin poluga ima i ulogu osiguraca pre-
vremenog okidanja.

41. - Poluga koénice (6, sl. 21) Kocenje zatvaraca u polozaju regulatora
paljbe-koénice »0«, ostvaruje se polugom kocnice koja podize zadrzac Zalva-
raca. Zakretanje poluge koc¢nice moze se ostvariti uvek kada desni krak po-
luge izade iz otvora regulatora paljbe (b, sl. 15), odnosno kada se granici sa
cilindricnim delom regulatora.
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2. VOPICA ZATVARACA SA ZATVARACEM I OPRUZNIM POVRTNIKOM

42. — Vodica zatvaraca sa zatvaracem i opruznim povratnikom (sl. 26) sa-
drzi u sebi i druge sklopove i elemente koji obezbeduju smestaj metka i us-
meravanja zrna, unosenje metka, zatvaranje cevi, opaljenje metka i izvlacenije
caure, dovodenje zatvaraca u prednji polozaj, drzanje zatvarata u ovom
polozaju do opaljenja metka i smanjenje trzanja zatvaraca posle opaljenja
metka.

Delovi koji formiranju ovaj sklop prikazani su na slici 26 a to su: vodica
zatvaraca-sklop, zatvarac sa opruznim povratnikom i dugme za povlacenje za-
tvaraca.

Delovi ovog sklopa, rastavljeni, prikazani su na slici 27.

3 1 2

Sl. 26 — Vodica zatvaraéa sa zatvaracem i opruznim povratnikom (sklop):
| - vodica zatvaraca—sklop; 2 — zatvara¢ sa opruznim povratnikom (sklop); 3 — hvatac za po-
vlacenje zatvaraca.

Sl. 27 - Delovi sklopa vodice zatvaraéa sa zatvaracem i opruznim povratnikom (rastavljeni
sklopovi):
I - vodica zatvaraca—sklop; 2 - zatvara¢ sa opruznim povratnikom-sklop; 3 - hvatac za povla-
¢enje zatvaraca.
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1) VOBICA ZATVARACA-SKLOP

43. — Za obezbedenie ispravnog kretanja zatvaraca (2, sl 27) u toku rada
i za obezbedenje veze usadnika i pokremih delova sluzi vodica zatvaraca —
sklop (1, sl. 27). Pored toga, ovom sklopu pripadaju i nisani (prednji i zadnji)

)

kao i elementi za drzanje i vezu cevi sa pistoljem.

Sklop vodice zatvaraca sa¢injavaju: vodica zatvaraca (1, sl. 28), cev (2, sl
28) clementi prednjeg nisana (451 6, sl. 28), elementi zadnjeg nisana (7, 8,
9 i 10, sl. 28) i utvrdivac cevi (3, sl. 28).

44. - Vodica zatvaraca (nedeljivi spoj) (1, sl. 28) sastavljena je od vise
elemenata koji su povezani u celini zavarivanjem, zakivanjem 1 tackastim za-
varivanjem. Elementi ovog nedeljivog spoja sw obloga-vodica zatvaraca (1, sl.
29) glava cevi (2, sl. 29), zastitnik prednjeg nisana (3, sl 29), zastitnik zadnjeg
nisana (4, sl 29) i zakivci (5, sl. 29) za vezu obloge i glave cevi.

45. — Obloga-vodica zatvaraca (I, sl. 29) izradena je od lima sa utisnu-
tim ojacanjima koja obezbeduju krutost delova i vodenje zatvaraca. Donja
strana obloge (a, sl. 29) otvorena je i u sklopu pistolja preklapa boc¢ne strane
usadnika. Zadnja strana obloge (b, sl. 29) takode je otvorena i zalazi u pro-
filisani kanal na usadniku preko kojeg se ostvaruje veza usadnika 1 obloge.
Otvor (¢, sl. 29) ovalnog oblika sluzi za prolaz caura pri njihovom izbacivanju
iz zatvaraca. Uzduzni kanali (d, sl. 29) koji su obustrano izvedeni na oblozi
sluze 7a smestaj i kretanje dugmeta za povlacenje zatvaraca. Krajevi kanala,
koji su ovalno prosireni, sluze za montazu dugmeta za povlacenje zatvaraca.

Prednji deo obloge je suzen i oblikovan za smestaj glave cevi (2, sl 28)
koja se sa oblogom spaja gasnim zavarivanjem.

Na prednjem delu obloge postavlien je zastitnik prednjeg nisana (3, sl
29) koji je sa oblogom vezan tackastim zavarivanjem na 4 mesta.

Krajevi zastitnika nisana su povijeni, pa oni ujedno sluze 1 za drzanjc
preklapajuceg kundaka kad je u sklopljenom polozaju. Otvori (e i £ sl. 29)
sluze za smestaj nosaca prednjeg nisana (5, sl 28) 1 vijka nosaca prednjeg ni-
sana (6, sl. 28). Zadnji nisan pistolja postavlja se u njegov zastitnik (4, sl. 29)
koji je ujedno i nosa¢ nisana. Sa oblogom je vezan tackastim zavarivanjem
na 4 mesta. Otvori na zastitniku sluze za smestaj osovine zadnjeg nisana (10,
sl. 28) 1 utvrdivaca (9, sl. 28). :

46. — Glava cevi (2, sl. 29) spojena je oblogom i sluzi za postavljanje 1
drzanje cevi (2, sl. 28) na pistolju. Veza cevi i glave cevi ostvarena je ¢vrstim
spojem (uzduzno presovani spoj). Pored drzanja cevi, glava cevi, donjim is-
pustom (g, sl. 29) ostvaruje vezu usadnika sa vodicom zatvaraca. U ovom
delu su izbuseni otvori (h, sl. 29) za osovinu koja ostvaruje vezu a otvor (i,
sl 29) sluzi za smestaj opruge i utvrdivaca osovine za vezu usadnika i vodice
zatvaraca.

Kao dodatna veza glave cevi (2, sl 29) i obloge (1, sl. 29) koriste sc 4
zakivka (5. sl. 29) koji su obostrano zakovani.

47. — Cev (sl. 30) obrazuju leziste metka (A, sl. 230) i vodiste zrna (B,
sl. 30).

Vodiste zrna je ozlebljeno sa 6 Zlebova (c, sl. 30) i 6 polja (D, sl. 30), sa
uvijanjem udesno.

43



IAyeZ - ¢ Ruesiu
aalupez yunnsez — ¢ feuestu Gafupaad YINNSEZ — ¢ 11A9D BAR[T - 7 mImIRAIRZ 2DIPON tRojgo |

fods "pau-erreaiez worpop — 47 8

e Y-

—
i i 5:__:_:__:_:,,;___:__W
= e
#I,TLM\ RCTTITT
Ay i

7

[ S

44



Zadnji deo unutrasnjosti cevi, bez polja i zlebova, oblikovan je za smestaj
metka i sastoji se od lezista metka (E, sl. 30) i prelaznog konusa (F, sl. 30).
Za obezbedenje nesmetanog ulaza metka iz okvira u cev izraden je, uglovno
oblikovan, uvodnik metka u koji se smesta i venac caure. Unutrasnjost cevi
je tvrdo hromirana, a debljina hromnog sloja je od 30 do 70 mikrona.

Cev je spolja cilindricna sa zadebljanjem srednjeg dela (mesto za ostva-
rivanje veze cev-glava cevi) i zadnjeg dela (mesto uvodnika metka). Veza cevi
je ostvarena uzduzno-presovanim spojem i osigurana osovinom-utvrdivacem
cevi (3, sl. 31) kao na slici 31

Prednii deo cevi (1, sl. 31) cilindrican je a neposredno iza glave cevi (2,
sl. 31) nalaze se dva prstenasta ojacanja koja se mogu koristiti za ugradnju
prigusivaca pucnja na pistolj.

PRESEK A-A o &

r

765 %03

el —
- A

Sl 30 — Cev—mere i oblik cevi

Sl. 31 - Veza cevi i glave cevi:

I — cev; 2 — glava cevi; 3 — osovina-utvrdivac cevi
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48. — Prednji nisan. Elementi prednjeg nisana postavljeni su na pred-
njem delu vodice zatvaraca (sl. 32).

Da bi sc izvrsila promena visine nisana (mereno od ose cevi) potrebno
je izvrsiti navijanje (u smeru obrtanja kazaljke na satu) ako se zeli smanjiti
visina nisana, odnosno odvijanja za slucaj povecanja njegove visine.

S obzirom na to da je vrh prednjeg nisana ekscentri¢no postavljen, u od-
nosu na navojni deo tela nisana, pri promeni visine nisana dolazi i do pro-
mene njegovog polozaja po praveu. Radi zadovoljenja oba zahteva (ispravan
polozaj po praveu 1 visini) trazi sc onaj polozaj vrha prednjeg nisana koji naj-
pribliznije odgovara rezultatima gadanja (slika pogodaka s¢ mora naci u kon-
trolnom krugu).

Da bi se¢ sprecilo samoodvijanje prednjeg nisana priteze se njegov navoj-
ni deo preko rasecenog nosaca prednjeg nisana (2, sl. 32) na kojeg se deluje
vijkom nosaca prednjeg nisana (3, sl. 32) koji je postavljen u glavu cevi (4,
sl. 32). Kako je nosac, s obzirom na rasccanje i pogodnu termicku obradu,
elastican to se njegovim pritczanjem onemogucava okretanje nisana. Kada je
potrebno promeniti polozaj nisana mora se izvrsiti odvijanje vijka i posle ko-
rekcije polozaja ponovo pritegnuti.

Polozaj nisana na pistoljiu prikazan je na slici 33.

49. - Zadnji nisan je postavljen na vodici zatvaraca (1, sl. 28) i pred-
stavlja drugi nisanski ¢lemenat na pistolju. Vezan je za zastitnik zadnjeg ni-
sana osovinom.

- ] R_
NN

& N \\ |
e N "B el g
|
|

Sl 32 - Delovi prednjeg nisana:
I~ prednji nisan; 2 = nosac prednjeg nisana; 3 — vijak
nosaca prednjeg nisanuy; 4 — glava cevi.
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Sk 33 — Polozaj i izgled nisana

S obzirom na cfikasan domet pistona, zadnji nisan je izraden dvostepe-
no: za daljine nisanjenja 75 i 150 m. S obzirom na ovo, nisan se okrece sa
moguénoscu utvrdivanja izabranog polozaja nisana 775 ili 150). Polozaj nisa-
na su vidljivo obelezeni i mogu se ocitati sa strane sa koje se izvodi nisa-
njenje.

Okretanje nisana (1, sL 34) izvodi s¢ oko osovine (2, sl. 34) a polozaje
odreduju radijalno rasporedeni otvori na zastitniku zadnjeg nisana u koje za-
lazi utvrdivac (3, sl. 34) pod dejstvom svoje opruge (4, sl. 34).

Oba ispusta zadnjeg nisana (1, sl. 34) na sredini su zarezani za ostvari-

vanje nisanjenja, odnosno dovodenja do poklapanja vrha prednjeg nisana i
ovih zareza,
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2) ZATVARAC SA OPRUZNIM POVRATNIKOM

50. - Unosenje metaka u cev, zatvaranje cevi, opaljenje metka, izvlacenje
i izbacivanje Ccaura i vracanje zatvaraca iz zadnjeg u prednji polozaj vrsi sklop
zatvaraca sa opruznim povratnikom (2, sl. 27) koji se sastoji iz slede¢ih de-
lova, prikazanih na slici 35: zatvaraca (1, sl. 35) povratne opruge (10, sl. 35),
vodice povratne opruge (9, sl. 35), utvrdivaca povratne opruge (11, sl. 35) iz
vlakaca (2, sl. 35), osovine izvlakaca 1 zadnjeg dela udarne igle (4, sl. 35), op-
ruge izvlakaca, (3, sl. 35), udarne igle-prednji deo (5, sl. 35), opruge zadnjeg
dela udarne igle (7, sl. 33) i udarne igle-zadnji deo (6, sl. 35).

Delovi sklopa zatvaraca, rasklopljeni, prikazani su na slici 35.

51. — Zatvaraé (1, sl. 35) sluzi za smestaj i povezivanje delova koji pri-
padaju sklopu zatvaraca 1 obezbedenje uzajamnog odnosa delova u sklopu.

Zatvarac (sl. 36) ¢etvriastog je oblika sa polukruznim otvorom na pred-
njem delu (a, sl. 36) koji obuhvata zadnji deo cevi. Na ovom delu se nalazi
celo zatvaraca (b, sl. 36) sa profilom za potiskivanje metka iz okvira i za
smestaj dna metka.

Sa gornje strane je otvor za izbacivanje ¢aure (¢, sl. 36) i otvor za smestaj
izvlakaca (d, sl. 36). Uzduzni otvor (¢, sl 36) sluzi za smestaj udarne igle i
opruge udarne igle.

Sa zadnje strane zatvaraca nalazi se otvor (f, sl. 36) u kome se nalazi zub
za zadrzavanje zatvaraca od strane hvataca zatvaraca a radi usporenja brzine
gadanja. Ispust sa donje zadnje strane (g, sl. 36) sluzi za potiskivanje udaraca
u fazi njegovog zapinjanja, a otvor (h, sl. 36) sa donje leve strane za smestaj
zadrzaca zatvaraca pri kocenju pistolja (onemogucavanja kretanja zatvaraca).
Ispust (i, sl. 36) sa donje strane zadnjeg dela potiskuje polugu automatske
kocnice kojom se sprecava prevremeno okidanje, odnosno okidanje pri au-
tomatskoj palibi.

Otvori (j, sl. 36) i uzduzni kanali sluze za smestaj vodice povratnih op-
ruga i samih povratnih opruga. Sa strane ispusta za potiskivanje metaka iz
okvira (k, sl. 36) prolaze ispusti izbacaca koji izbacuju caure kroz otvor sa
gornje strane.

V;\

Sl 34 - Delovi zadnjeg nisana:
1 — zadnji nisan; 2 — osovina zadnjeg nisana; 3 — utvrdiva¢ zadnjeg nisana: 4 — opruga utvrdivaca
zadnjeg nisana; 5 - postolje na vodiei zatvaraca

48



anado aureaaod e AtpaAIn — [ ednido eueasod - ) dnido sureaaod eNPOA = § 2181 surepn
elap Salupez vuiaoso — g (81 aulepn eap Salupez ednido — ; toap uprez—es puIzpn — 9 foap
Hupatdie[d puaepn - ¢ lEDRR[AZL BUIAOSO — t EoRYE[AZL IO — ¢ DRYRAZI - 7 DRIRAeZ — |

‘woyupeirod wiuznido BS eIRIvAIRZ rvdopys 1o - <¢ IS .

AMLLAUUAMAAAA LA AR

MR EERTER R PRV R E L LA AT L

o

IR AR A A YT e rrrerrerTG

i

al



ofuefurder
vy ppowEnp (elsows vz 10M0 = | ‘paeoeqgzl zejoad vz opsow — Y LN
-do amrtaod 22pOA BZ TOAO - [ ,,un__:_:._ oysrwome umz_og ofueanisn
-od vz 1sndst — 1 lEIRIVAIEY alus)oy BZ 10A10 — 4 ‘eaviepn sluefuidey
ez jsndst — 8 ‘eavaeAtez dlUEBIBAY PZ WOQNZ BS 10A10 — | [E aumpn
R1satus BZ I0AMO = 2 “eoryElAzl (RISOUWS V7 10AI0 — 2 feane) oluvann
“eqzl v7 10A10 — D IRJRIBAIRZ o[ — q 10 slumeayngo vz 10A10 — ¢

eep paidzi-aeiRAIRZ - OF

50



Sl 37 - lzvlakac-izgled dela:
a — eub izvlakaca; b - otvor za smestaj opruge izvla-
kaca; ¢ — otvor za osovinu izvlakaca.

Ovalni otvori (1, sl. 36) sa obe stranc zatvaraca sluze za smestaj dugmadi
za povlacenje zatvaraca nazad, odnosno kada se Zeli izvrsiti pocetno punjenje
pistolja.

52. - Izvlakac¢ (2, sl. 35). Izvla¢enje ¢aure iz cevi, drzanje ¢aure u otvoru
za smestaj dna metka u zatvara¢u na putu do izbacaca 1 usmeravanje izba-
¢enih caura prema prorezu sa gornje strane pistolja vrsi izvlakac (2, sl. 35)
koji je smesten u otvor (d, sl. 36) zajedno sa svojom oprugom (3, sl. 35) i
osovinom (4, sl 35). Da bi se obavile navedene lunkcije, izvlakac mora za-
uzimati ispravan polozaj u odnosu na celo zatvaraca (b, sl. 36) kako bi zub
izvlakaca (a, sl. 37) obavio svoju funkciju. On u procesu ubacivanja metka
U cev mora imati mogucnost zakretanja — otklanjanja od zatvorenog polozaja
1. mora omoguciti smestaj venca metka ispod kanala na zubu izvlakaca. Po-
sle preskakanja zuba izvlakaca preko venca metka izvlakac¢ se mora zakre-
nuti oko osovine pod dejstvom opruge i ¢vrsto drzati metak za venac.

Opruga izvlakaca (3, sl. 35) smestena je u otvor (b, sl. 37) a osovina iz
vlakaca se smesta u otvor (¢, sl. 37). Pored obezbedenja zakretanja izvlakaca,

| \
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Sl. 38 — Sklop zatvara¢a sa opruznim povratnikom:
I — zatvarac; 2 — povratna opruga; 3 - vodica povratne opruge; 4 — utvrdivac povratne opruge;
5 — izvlakad; 6 - osovina izvlakaca i zadnjeg dela udarne igle; 7 - opruga izvlakaca; 8 — udarna
igla—prednji deo; 9 — opruga zadnjeg dela udarne igle; 10 - udarna igla zadnji deo.
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uloga osovine je i da zadrzava izvlakae  da se on ne odvoji od zatvaraca i
da ne ispadne.

53. - Udarna igla. Kod ovog pistolja udarna igla je iz dva dela tako da
njen prednji deo (5, sl. 35) vrsi opaljenje kapisle a zadniji deo (6, sl. 35) sluzi
za prenos udara sa udaraca na prednji deo igle.

Oba dela igle se postavljaju u otvor zatvaraca (e, sl. 36) zajedno sa op-
rugom zadnjeg dela udarne igle (7, sl 35). Zadniji deo udarne igle je osiguran
od ispadanja iz zatvarac¢a osovinom (8, sl. 35) koja pored toga definise i po-
lozaj oba dela igle.

Kada je zadnji deo udarne igle (10, sl. 38) nepotisnut napred (kada ga
je u zadnji polozaj potisnula opruga) on se mora nalaziti na 0,8-1,1 mm od
zadnjeg dela zatvaraca. U ovom polozaju prednji deo udarne igle (s, sl. 39b)
mora biti nizi od cela zatvaraca (1, sl. 39b) za max. 0,15 mm. Kada je zadnji
deo igle (10, sl. 38) potisnut napred, vrh prednjeg dela igle (2, sl. 39a) mora
nadvisavati celo zatvaraca (1, sl. 39a) za 0,75-1,15 mm.

54. - Opruzni povratnik. U sklopu zatvaraca postavljeni su i delovi op-
ruznog povratnika koji sacinjavaju: vodica povratnih opruga (9, sl. 35), po-
vratne opruge (10, sl. 35) i utvrdivac povratnih opruga (11, sl. 35). Veza ele-
menata opruznog povratnika sa zatvaracem ostvarcna je preko otvora (j, sk
36) koji se nalaze sa leve i desne gornje strane zatvaraca i utvrdivaca povrat-
ne opruge koji drze opruge da se ne odvoje od vodice.

Povratne opruge (10, sl 33) jednim krajem su oslonjene na ispuste za-
tvaraca na kojima su otvori dok se drugim krajem oslanjaju na utvrdivac (11,
sl. 35) koji je vezan sa vodicom (9, sl. 35). Na ovaj nacin je obezbedeno sa-
bijanje povratnih opruga pri kretanju zatvaraca nazad uz obezbedenje isprav-
nog polozaja opruge koja se sabija preko vodica. Ovo obezbeduje rad opruge
bez trenja o strane vodice zatvaraca ili o strane samog zatvaraca.

| i 1

Sl 39 — Polozaj igle u zatvaracu:
a - kada je zadnji deo igle potisnut napred; b — kada je zadnji deo igle nepotisnul.



3. ELEMENTI ZA VEZU SKLOPA USADNIKA I VOPICE ZATVARACA

55. — Veza sklopa usadnika i vodice zatvaraca ostvarena je preko osovine
vodice zatvaraca (3, sl. 4) koja sluzi za okretanje vodice zatvaraca (2, sl. 4)
oko usadnika (1, sl. 4) kada se zeli otvoriti pistolj radi pregleda mehanizma
za okidanje ili radi ¢iscenja cevi i pistolja.

Da se osovina vodice zatvaraca ne bi odvojila od usadnika (1, sl. 4) u
ispust vodice zatvaraca postavljen je utvrdivac osovine vodice zatvaraca sa
oprugom (4, sl. 4)

Sl 40 - Kundak, sklop, odvojen od pistolja:
a — ispust za vezu sa usadnikom; b — utvrdivac kundaka; ¢ - oslonac za rame; d - mehanizam
za utvrdivanje polozaja kundaka; e — mesto utvrdivaca kundaka na zastitniku prednjeg nisana.

5
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Sl 41 - Delovi za utvrdivanje polozaja kundaka:
| - drzac kundaka, levi; 2 — drza¢ kundaka, desni; 3 - opruga kundaka; 4 — osovina kundaka;

5 - utvrdivac osovine kundaka; 6 - nosa¢ kundaka.
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4. PREKLAPAJUCI KUNDAK

56. - Za gadanjc pistoljem, oslonjenim o zgib ramena, koristi se metalni
preklapajuci kundak, koji je uévrséen na zadnjem delu usadnika. Veza usad-
nika i kundaka ostvarena je zlebom (a, sl. 7) na usadniku i odgovaraju¢im
ispustom na nosacu kundaka (a, sl. 40).

Na nosacu kundaka postavljen je utvrdivaé sa oprugom (b, sl. 40) pomo-
cu kojeg se kundak utvrduje na usadniku.

Zadnji deo kundaka (c, sl. 40) oblikovan je za oslanjanje na rame i za
prelaz preko cevi pistolja, kada je kundak skloplien-prekloplijen. Mchanizam
za utvrdivanje kundaka smesten je u drzacu kundaka (d, sl. 40). Drzanje kun-
daka u preklopljenom polozaju, ostvarcno je preko zastitnika prednjeg nisa-
na preko kojeg prelazi kundak na mestu (e, sl 40).

1) DELOVI ZA UTVRDIVANJE PREKLAPAJUCEG KUNDAKA

57. — Ovi delovi su smesteni u drzacu kundaka a sastoje se od: levog i
desnog drzaca kundaka (1 1 2, sl. 41), opruge kundaka (3, sl. 41), osovine kun-
daka (4, sl. 41), utvrdivaca osovine kundaka (5, sl. 41) i nosac¢a kundaka (6,
sl. 41).

Levi i desni drza¢ kundaka su vezani za kundak sa ta¢no definisanim po-
lozajem u odnosu na zadnji deo kundaka (c, sl. 40). Levi drzac kundaka je
cilindricnog oblika sa trapeznim ispustom koji zalazi u zljecb na nosacu kun-
daka, i na taj nacin se sprecava okretanje celog kundaka oko osovine kun-
daka (4, sl. 41). Izvodenje ispusta levog drzaca iz zleba na nosaéu ostvaruje
s¢ pritiskom nareckanog dela levog drzaca kundaka ¢ime se potiskuje op-
ruga i pomera ispust iz zahvata. Na ovaj nacin je omoguceno okretanje kun-
daka i njegovo sklapanje.

2 3
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Sl 42 - Nosa¢ kundaka sa delovima za utvrdivanje:
I = nosac¢ kundaka; 2 - opruga utvrdivaca nosaca kundaka; 3 - utvrdivac nosaca kundaka.
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58. — Utvdivanje kundaka na pistolju ostvareno je preko utvrdivaca no-
saca kundaka (3, sl. 42) sa oprugom (2, sl. 42). Ovi elementi su smesteni u
nosacu kundaka (1, sl 42). Kada se kundak postavi na pistolj utvrdivac¢ kun-
daka (3, sl. 42) zalazi u kanal na zadnjem delu usadnika ¢ime se sprecava
pomeranje nosaca na levu stranu, odnosno onemogucava se odvajanje od
pistolja.

Pre odvajanja kundaka od pistolja mora sc potisnuti utvrdivac (3, sl. 42)
dok ne izade iz kanala na usadniku posle ¢ega je moguce odvojiti kundak
od usadnika.

Sl 43 — Delovi okvira za 10 metaka:
i — telo okvira: 2 — donosaé; 3 — opruga donosaca; 4 — utvrdivac dna

okvira; 5 — dno okvira.
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5. OKVIR ZA 10 METAKA

59. - Okvir kapaciteta 10 metaka (6, sl. 4) pripada pistolju (stalno se
nosi na pistolju 1 ima samo jedan okvir). Delovi okvira su: telo okvira-nede-
litvi spoj (1, sl. 43), donosac (2, sl. 43) opruga utvrdivaca dna okvira (4, sl
43) i dno okvira (5, sl. 43).

Okvir se postavlja na pistolj sa donje strane a utvrduje se popreénim ut-
vrdivacem. Od pistolja se moze odvujiti uz prethodno potiskivanje utvrdiva-
¢a, a postavljanje na pistolj moze se ostvariti samo potiskivanjem okvira.

60. — Telo okvira (1. sl. 43). Telo okvira je formirano kao nedeljivi spoj
zavarivanjem zuba okvira (a, sl. 43) na telo okvira.

Telo okvira je profilisanog oblika sa zaobljenim-povijenim gornjim stra-
nicama (b, sl. 43) koje formiraju »usne« okvira. Donji deo okvira je sa po-
vijenim ispustima na stranu (¢, sl. 43) preko kojih se pridrzava dno okvira.
Zadnji radijalni deo okvira (d, sl. 43) ima kanal kroz koji prolazi ispust na
donosa¢u metaka.

61. - Donosa¢ (2, sl. 43) postavljen je na oprugu donosac¢a (3, sl. 43) s
jedne strane opruge, dok je utvrdiva¢ dna okvira (4, sl. 43) postavljen sa dru-
ge strane opruge. Donosac i utvrdivac metaka vezani su za pocetne navoje
opruge tako da se od nje normalno ne mogu odvojiti.

Sl 44 - Pribor pistolja 7,65 mm MB84:
I - futrola za nosenje pistolja na opasacu; 2 - futrola za nosenje dva okvira; 3 - Sipka; 4 — okviri

kapaciteta 20 metaka; 5 - cetkica.
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62. — Donosac metaka je izraden od lima da dvostepenim oblikovanjem
gornje povrsine koja definise polozaj metaka kada je okvir napunijen.

Zadnji deo donosaca ima ispust koji podize zadrzac zatvaraca nakon is-
paljenja zadnjeg metka.

63. - Opruga donosaéa (3, sl. 43) sluzi da potiskuje-podize donosac met-
ka sa mecima, odnosno da obezbedi pravovremeno podizanje metka ispred
cela zatvaraca.

64. — Utvrdiva¢ dna okvira (4, sl. 43) svojim ispustom sa donje strane
salazi u otver na dnu okvira ¢ime se sprecava njegovo pomeranije.

65. - Dno okvira (5, sl. 43) sluzi za zatvaranje donjeg dela okvira i kao
oslonac opruge donosaca. Dno okvira se navlaci na telo okvira na ispuste
koiji se nalaze sa obe njegove strane. Na dnu okvira je prorez u koji zalazi
ispust utvrdivaca dna okvira kada s¢ utvrduje dno okvira.

6. PRIBOR

66. — Pribor pistolja (sl. 44) sacinjavaju sledeci delovi:

— okvir za 20 metaka (4, sl. 44);

— futrola za nosenje 2 okvira, za svaki po 20 metaka (2, sl. 44);
_ futrola za noscnje pistolja na opasacu (1, sl. 44)

— sipka (3, sl 44);

— cetkica (5, sl. 44).

1) OKVIR ZA 20 METAKA

67. — Okvir kapaciteta 20 metaka uz pistolj se nosi kao pribor (4 okvira
u 2 futrole) i koristi se za gadanje pistoljem kada je potrebno ispaliti veci
broj metaka. Opis okvira istovetan je opisu koji je dat za okvir od 10 metaka.

2) FUTROLA ZA NOSENJE 2 OKVIRA

68. — Za nosenje dva okvira kapaciteta 20 metaka koriste se kozne fut-

role (uz pistolj pripadaju dve futrole) koje vojnik nosi na opasacu (2, sl. 44).

3) FUTROLA ZA NOSENJE PISTOLJA

69. — Da bi se pistolj (sa okvirom za 10 metaka i sklopljenim kundakom)
mogao nositi na opasacu, izradena je kozna futrola (1, sl. 44). Sa zadnje stra-
ne futrole nasivene su gajke za prolaz opasaca a sa gornje strane poklopac
za zatvaranje futrole. Sa unutrasnje strane futrole izraden je pregradni zid
(dzep) za smeStaj Sipke za Ciscenje covi
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4) SIPKA 7ZA CISCENIJE CEVI
70. - Za ¢iscenje cevi pistolja koristi se sipka (3, sl. 44) koja je izradena
iz dva dela, tako da jedan deo predstavlja rucicu sipke a drugi sipku. Sipka
je na kraju prorezana za postavljanje krpe i kudelje za cis¢enje cevi.
5) CETKICA

71. — Cetkica se koristi za ¢iscenje i podmazivanje cevi. lzradena je od
dlake vezane upletenom zicom koja sc na drugom kraju produzava u drsku.

[#s]



Glawva III

RASKLAPANJE, SKLAPANJE I RAD DELOVA PISTOLJA

1. RASKLAPANJE I SKLAPANJE PISTOLJA

1) RASKLAPANJE PISTOLJA

72. — Pistolj se rasklapa radi ¢iscenja, pregleda i podmazivanja ili radi
zamene pojedinih delova.

73. — Cesta rasklapanja pistolja mogu dovesti do oste¢enja i gubitka de-
lova.

PRE RASKLAPANJA PISTOLJ SE MORA ISPRAZNITI, PREKONTROLI-
SATI DA LI JE PRAZAN I OKINUTL

74. — Pri rasklapanju pistolja treba se pridrzavali sledeceg:

— rasklapanje i sklapanje pistolja u kasarni izvodi s¢ na stolu, a na te-
renu na cistoj prostirc

— sa delovima pistolja i pistoljem treba rukovati pazljivo kako ne bi do-
slo do lomova, deformacija, gublienja ili zamene delova. Posebnu paznju
treba obratiti na sitne delove i opruzice, kako se ne bi izgubile.

75. - Rasklapanje pistolja moze biti delimicno i potpuno. Delimiéno
rasklapanje izvodi se u jedinici — pri redovnom <iscenju, pregledu i podma-
zivanju pistolja. Potpuno rasklapanje izvode strucni organi u radionicama.

76. - DELIMICNO RASKLAPANJE pistolja u jedinici (dozvoljeno raskla-
panje koje izvodi lice koje poseduje pistolj) obuhvata: odvajanje okvira od
pistolja, odvajanjc kundaka od pistolja i odvajanje zatvaraca sa opruznim po-
vratnikom od vodice zatvaraca. [zuzetno, samo po odobrenju staresine, moze
se od postolja odvojiti mehanizam za usporenje brzine gadanja i rukohvat,
i odvajanje usadnika i vodice zatvaraca.

77. — Odvajanje okvira od pistolja (sl. 45) izvodi se na slede¢i nacin:

— pistolj se uhvati jednom rukom a palcem sc potisne utvrdivac okvira
(sa leve strane pistolja) dok se ne poravna sa bo¢nom povrsinom usadnika;

— drugom rukom se uhvati okvir i povuce se nadole sve dok njegov gor-
nji deo (usne okvira) ne izade iz usadnika.
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Sl 45 - Odvajanje okvira od pistolja

Sl. 46 — Postavljanje kundaka u otvoren polozaj
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Sl. 47 - Iskljucivanje utvrdivaca kundaka iz zahvata sa
usadnikom

78. — Odvajanje kundaka od pistolja, izvodi se na sledec¢i nacin:

~ pigtolj se uhvati jednom rukom u predelu zadnjeg dela (iznad rukoh-
vata) a palcem se potisne nareckani ispust na levom drzacu kundaka sve dok
se njegov zub ne iskljuci iz zahvata sa nosacem rukohvata;

— palac druge ruke se osloni na vrh cevi a prstima se potisne kundak
nagore sve dok ne izade iz zahvata sa zastitnikom prednjeg nisana;

— ruka se spusti na rukohvat i obuhvati ga, a drugom rukom se okrene
kundak sve dok se ne postavi u otvoreni polozaj (sl. 46);

— sipka iz pribora (sl. 47) potisne se utvrdivae nosaca kundaka i povuce
kundak da se nosa¢ neznatno pomeri u levu stranuy;

_ obuhvati se rukohvat pistolja rukom (sl. 48) a drugom rukom se¢ po-
vlac¢i kundak na levu stranu sve dok nosa¢ kundaka ne izade iz kanala na
usadniku. Na ovaj nacin je kundak odvojen od pistolja.

79. — Za odvajanje zatvaraca sa opruznim povratnikom od pistolja po-
trebno je prethodno izvisiti dovodenje usadnika i vodice zatvaraca
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5l 48 — Odvajanje kundaka od pistolja

Sl 49 — Povlacenje osovine za veru usadnika i vodice zatvaraca



Sl. 50 - Povlacenje vodice zatvaraca napred i izvodenje iz zahvata sa usadnikom

Sl 51 - Zakretanje vodice zatvaraca
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Sl. 35 — Delovi delimiéno rasklopljenog pistolja:
| — usadnik sa vodicom zatvaraca; 2 — kundak; 3 - okvir; 4 — zatvarac

sa opruznim pm\‘ramikom: 5 - hvataci zatvaraca.



u polozaj kada se moze odvojiti zatvarac. Ovaj polozaj podrazumeva otvara-
nje-zakretanje vodice zatvaraca oko osovine koja je spaja sa usadnikom. To
se izvodi na sledec¢i nacin:

— pistolj se uhvati jednom rukom za rukchvat i osloni se preko cevi na
sto ili drugu podlogu od mekog drveta (sl. 49);

— drugom rukom se obuhvati glava osovine koja spaja usadnik i vodicu
zalvaraca i povuce se na levu stranu sve dok ona delimi¢no ne izade iz za-
hvata sa usadnikom (sl. 49);

— pistol] (cev) odvoji se od oslone povrsine nakon cega ce doci do po-
meranja vodice zatvaraca napred a pod dejstvom povratnih opruga zatvara-
¢a. Dalje pomeranje vodice zatvaraca napred izvodi se sve dok zadnji kraj
vodice zatvaraca ne izade iz kanala na usadniku (sl. 50);

- vodica zatvaraca se zakrene oko osovine za vezu sa usadnikom sve dok
ne zauzme polozaj pod uglom od oko 60° (sl. 51);

- povuce se zatvarac, preko opruznog povratnika sve dok hvataci za po-
vlacenje zatvaraca ne dodu do prosirenih kanala koji obezbeduju njihovo od-
vajanje od zatvaraca (sl. 52);

- odvoje se oba dugmeta za povlacenje zatvaraca od zatvaraca (njihovim
povlacenjem na desnu, odnosno levu stranu), (sl 53);

- zatvaraC sa opruznim povratnikom povuce se nazad sve dok zatvarac
ne izade iz vodice zatvaraca (sl 54).

Delovi pistolja, delimieno rasklopljeni, prikazani su na slici 55. Ovo je
stepen raskloplienosti pistolja do kojeg vojnik sme da ga rasklapa. Dalje
rasklapanje se moze vrsiti samo uz prisustvo stareSine ili u radionici. Rask-
lapanje opisano u tacki 81 ovog uputstva izvodi se samo kada se ¢isti i pre-
eleda cev i zatvarac. U drugim sluc¢ajevima nije potrebno odvojiti zatvarac od
pistolja.

80. — POTPUNO RASKLAPANIE pistolja s¢ neznatno razlikuje od deli-
mi¢nog rasklapanja. Posto se zeli rasklopiti pistolj potpuno radi zamene ne-
kog od delova, opravke ili bruniranja pistolja, ne mora se istim redosledom
rasklapati kao sto je 1o dozvoljeno vojniku. Ovde se rasklapanje izvodi po
sklopovima 1 sklopova na detalje 1 to odredenim redosledom.

81. — Odvajanje okvira, kundaka i osovine za vezu usadnika i vo-
dice zatvaraca izvodi sc prema opisu datom u tackama 76-78 i delimicno
79 (do polozaja delova prikazanih na slici 51).

82. - Odvajanje vodice zatvaraca od usadnika moze se izvesti tek na-
kon daljeg pomeranja osovine za vezu usadnika i vodice zatvaraca kada njen
kraj treba da izade iz kanala na usadniku. S obzirom na to da ova osovina
ima utvrdivac¢ sa oprugom koji ograni¢ava pomeranje po pravcu, mora sc iz-
bijacem (¢iji je vrh precnika oko 1,5 mm) potisnuti utvrdivac i povuci oso-
vinu na stranu (sl. 56). Povlacenje osovine ne sme biti vece od 3 mm, sto
je dovoljno da se odvoji usadnik od vodice zatvaraca. Posle ovoga treba iz-
vuci izbija¢ i osovinu ponovo vratiti u prvobitni polozaj ¢ime se sprecava
njeno odvajanje od vodice zatvaraca (bi¢e ponovo drzana utvrdivacem). Od-
vajanje usadnika od vodice zatvaraca omogucava nesmetan rad na zameni i
popravei delova, jer je ovaj stepen odvojenosti delova pristupaéniji izvrsiocu.

83. — Odvajanje zatvaraca sa opruZnim povratnikom od vodice za-
tvaraca izvodi se u vise faza po sledecem redosledu

— zatvara¢ sa opruznim povratnikom dovede se u polozaj moguceg od-
vajanja dugmeta za povlacenje zatvarac¢a od zatvaraca i vodice zatvaraca, po-
vlacenjem zatvaraca preko opruznog povratnika do kraja kanala (prosirenog
dela), (sl. 57);
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Sl 34 - Odvajanje vodice zatvarata od
usadnika

Sl 58 — Odvajanje hvataéa zatvaraca
od zatvaraca i vodice zatvaraca

Sl. 37 — Dovodenje zatvaraca sa opruznim povrainikom u stanje moguceg odvajanja hva-
taca zatvaraca
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Sl 539 - Odvajanje zatvaraca sa opruznim povratnikom od vodice zatvaraca
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Sl. 62 — Odvajanje osovine zadnjeg nisana od zastitnika nisana

— odvoji se levo i desno dugme zatvara¢a njihovim izvlacenjem na desnu,
odnosno levu stranu vodice zatvaraca (sl. 58);

- odvoji se zatvarac¢ sa opruznim povratnikem od vodice zatvaraca nje-
govim povlacenjem na zadnju stranu (sl. 59).

Na ovaj nac¢in je izvrseno odvajanje sklopova do stanja prikazanog na
slici 27,

84. — Odvajanje osovine i utvrdivac¢a osovine vodice zatvaraca izvodi
se uz prethodno iskljucivanje utvrdivaca iz zahvata sa osovinom (sl. 56) i po-
vlacenjem osovine do potpunog izlaza iz vodice zatvaraca. Pri odvajanju oso-
vine mora se voditi racuna da utvrdivac sa oprugom ne iskoci, pa s¢ pre-
porucuje da se prstom zatvori otvor (mesto potiskivanja izbijacem, sl. 36).
Posle ovoga se utvrdivac osovine vodice zatvaraca sa oprugom moze odvojiti
od sklopa (sl. 60).

Osovina vodice zatvaraca i utvrdivaca osovine, odvojeni od vodice zatva-
raca, prikazani su na slici 4.
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Sl. 63 - Odvajanje zadnjeg nisana od zastitnika nisana

SL 64 - Odvajanje utvrdivaca po-
vratnih opruga od sklopa zatva-
raca

85. — Odvajanje elemenata prednjeg nisana mozc sc izvréiti uz pre-
thodno delimi¢no odvajanje vijka (3, sl. 32) ¢ime se olabavljuje navoina veza
prednjeg nisana (1, sl. 32) i nosa¢ prednjeg nisana (2, sl. 32) i omogucava od-
vijanje prednjeg nisana alatom, na nacin prikazan na slici 61. Odvijanje pred-
njeg nisana se izvodi kljucem oznake 676 10 085 0 i njegovim okretanjem na
levu stranu, do konacnog odvijanja. Posle odvijanja prednjeg nisana moze sc
izvrsiti definitivno odvijanje vijka i odvajanje nosa¢a prednjeg nisana od vo-
dice zatvaraca.

Elementi prednjeg nisana prikazani su na slici 32,

86. — Odvajanje elemenata zadnjeg nisana od vodice zatvaraca izvodi se
uz prethodno odvajanje osovine zadnjeg nisana od zastitnika nisana (koji je
vezan na vodicu zatvaraca). Odvajanje osovine zadnjeg nisana se¢ ostvaruje iz
bijacem i ¢ekicem uz obavezno oslanjanje jedne strane na ravnu povrsinu
kako bi se izbegle deformacije delova. Oslona povrsina mora imati otvor ve-
licine 3 mm kako bi u njega usla osovina koja se odvaja od sklopa (slika
62). S obzirom na to da je osovina zadnjeg nisana osigurana protiv ispadanja
iz zastitnika hisana razvrtanjem krajeva to pri njenom izbijanju treba oceki-
vati otezano prolazenje kroz zadnji nisan.
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Sl. 66 — Odvajanje vodica povratnih opruga od sklopa zatvaraca

Posle odvajanja osovina zadnjeg nisana, zadnji nisan ¢¢ ostati u svom za-
stitniku drzan utvrdivacem i oprugom. Da bi se on odvojio od sklopa potreb-
no ga je izbijacem ili manjim odvrtacem podi¢i nagore (sl. 63) 1 odvojiti od
sklopa. Pri odvajanju nisana mora se prstima pridrzati desna, bo¢na strana,
na kojoj je utvdiva¢ sa oprugom ¢ime treba da se spreci iskakanje utvrdivaca
sa oprugom i njihovo gubljenje.

Elementi zadnjeg nisana, odvojeni od sklopa, prikazani su na slici 34

87. — Odvajanje opruznog po\ ratnika od zatvara¢a moze se ostvariti uz
prethodno odvajanje utvrdivaca povratnih opruga (11, sl. 35) koji drzi povrat-
ne opruge (10, sl. 35) vezane za vodice povratnih opruga (9, sl. 35) 1 zatvarac
(1, sl. 35).

Da bi se utvrdivaé povratnih opruga odvojio od sklopa potrebno je za-
tvaraé osloniti prednjom stranom o sto ili neku radnu povrsinu (sl. 64), des-
nom rukom neznatno sabiti obe povratne opruge i utvrdiva¢ povuci na stra-
nu dok ne izade iz zareza na vodicama. Posle ovoga, povratne opruge sc
mogu pustiti da se slobodno ispruze. Odvajanje povratnih opruga od zatva-
raca ostvaruje se njihovim povlacenjem nazad i skidanjem sa vodice povrat-
nih opruga (sl. 65).

Vodice povratnih opruga se odvajaju od zatvaraca njihovim izviacenjem
iz vodecih otvora na zatvaracu u suprotnom smeru od smera odvajanja op-
ruge (sl. 606).

Na slici 35 prikazani su elementi opruznog povratnika odvojeni od za-
tvaraca.
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Sl 67 - Odvajanje osovine izvla- Sl. 68 — Odvajanje osovine igle od za-
kaca od zatvaraca tvaraca

88. — Odvajanje izvlaka¢a od zatvaraca izvodi se uz prethodno izbi-
janje osovine izvlakaca (4, sl. 35) na nacin prikazan na slici 67. Osovina iz-
vlakaca se odvaja od zatvaraca izbijac¢em i ¢ekicem jer su osovine osigurane
od ispadanja razvrtanjem krajeva. Nakon izbijanja osovine potrebno je ru-
kom pridrzati izvlakac¢ sa oprugom da ne bi doslo do ispadanja i gubitka de-
lova. _

Izvlaka¢ sa oprugom i osovinom, odvojen od zatvaraca, prikazan je na
slici 35.

89. — Odvajanje udarne igle od zatvaraéa vrsi se uz prethodno izbi-
janje osovine zadnjeg dela udarne igle izbijacem i cekicem (sl. 68). Posle iz-
bijanja osovine (8, sl. 35) moze se od zatvaraca odvojiti zadnji deo udarne
igle (6, sl. 35), prednji deo udarne igle (5, sl. 35) i opruga (7, sl. 35) od za-
tvaraca (1, sl. 33).

2



Sl. 69 — Odvijanje navrtke rukohvata sipkom

Sl 70 — Odvajanje rukohvata od usadnika

Delovi odvojeni od zatvaraca prikazani su na slici 35.

90. - Potpuno rasklapanje dclova sklopa usadnika izvodi sc fazno pri
cemu se odvajaju delovi pojedinih celina koji su funkcionalno povezani §to
¢e licu koje rasklapa ovaj sklop omoguciti delimi¢no rasklapanje (ako je to
potrebno) ili potpuno rasklapanje (ako se bruniraju i opravljaju neki delovi).
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Sl 71 - Odvajanje usporivaca od usadnika

91. — Odvajanje rukohvata i delova mehanizma za usporivanje br-
zine gadanja od sklopa usadnika izvodi se na slede¢i nacin:

— Sipkom se odvije navrtka rukohvata postavljanjem izmedu ispusta na
donjoj strani navrtke (sl. 69). Odvijanje se izvodi okretanjem na levu stranu
samo za jedan do dva kruga, odnosno do stanja kada je moguce dalje na-
vrtku odvijati rukom i povlacenjem je odvojiti od usadnika;

- rukohvat se povla¢i nadole (prema mestu gde je bila navrtka rukoh-
vata) sve dok se ne skine sa nosaca rukohvata (sl. 70);

— zakre¢e se usadnik, otvorom na nosacu rukohvata okrenutim nadole,
odvoji se usporiva¢ od usadnika (sl. 71). Usporivac¢ sklop pridrzi se desnom
rukom 1 odvoji od usadnika.

Delovi mehanizma za usporenje brzine gadanja i rukohvat, odvojeni od
usadnika, prikazani su na slici 6.

Pri rasklapanju delova treba voditi racuna da podloska navrtke rukoh-
vata (24, sl. 6) ne ostane u rukohvatu (23) i da se ne izgubi. Ovo vazi i za
gumenu podlosku (14) koja moze ostati u navrtki rukohvata (17).

92. — Odvajanje hvataca zatvarac¢a i poluge usporivaéa od usadnika
izvodi se uz prethodno odvajanje osovine poluge usporivaca (20. sl. 6) na na-
¢in prikazan na slici 72. Pri ovome se palcem jedne ruke mora pridrzati hva-
ta¢ zatvaraca sa gornje strane ¢ime se sprecava iskakanje opruge (21, sl. 6)
koja je smestena u hvatacu zatvaraca (18, sl. 6).
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Sl 72 - Odvajanje delova za zadrzavanje zatvaraca
od usadnika

Sl 73 - Odvajanje izbacac¢a od usadnika

75



Sl 74 - Odvajanje utvrdne osovine izbacaca

Sl 75 - Odvajanje opruge utvrdne osovine izbacaca



Sl. 76 - Odvajanje utvrdivaéa okvira od usadnika

Delovi mehanizma za zadrzavanje zatvaraca u zadnjem polozaju, odvoje-
ni od usadnika, prikazani su na slici 6.

93. — Odvajanje izbacaéa i utvrdivaca okvira od usadnika izvodi se
fazno, odredenim redosledom.

— Odvoji se granicnik udaraca njegovim potiskivanjem sa desne strane
usadnika.

— Izbijacem, ili drugim podesnim alatom, potisne se osovina — utvrdivac
izbacaca do njenog izlaska iz zahvala sa izbacacem, (sl. 73), nakon Cega je
moguce, povlacenjem u smeru otvora za okvir, odvejiti izbaca¢ od usadnika.

— Potisne se, neznatno, palcem utvrdivac okvira usled ¢ega ce doc¢i do
oslobadanja osovine za utvrdivanje izbacaca (izac¢i ¢e iz usadnika nagore) Sto
omogucava njeno odvajanje od usadnika (sl. 74). Pri ovome ce, zajedno sa
osovinom-utvrdivacem izbacaca, izaci i opruga osovine-utvrdivaca izbacaca.
U slucajevima da se opruga odvoji od vsovine, oprugu od usadnika treba od-
vojiti izbijacem, na nacin prikazan na slici 75, pri ¢emu se jos uvek mora pri-
drzavati potisnut utvrdivac okvira.

— Odvajanje utvrdivaca okvira od usadnika moguce je odmah posle os-
lobadanja pritiska palcem, jer ¢e utvrdivac okvira, pod dejstvom svoje op-
ruge izaci iz usadnika (sl. 76).

94. - Odvajanje utvrdivac¢a i delova za definisanje njegovog polozaja
od usadnika izvodi se na sledeci nacin:

— potisne se izbijacem ili podesnim alatom oslonac opruge uskoénika
udaraca kad ne izade iz zahvata sa utvrdivatem ¢ime se omogucava njegovo
neznatno zakretanje u stranu, koje se izvodi odvrtkom (sl 77);

— potisne se izbijacem oslonac opruge poluge dok ne izade iz zahvata sa
utvrdivacem pri ¢emu se okdvrtkom pomera utvrdivaé na stranu (sl. 78);

— prstima leve ruke pridizi se oslonac opruge poluge i oslonac opruge
uskoénika udaraca da ne iskoce pri odvajanju utvrdivaca od usadnika
{sl. 79);
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SI. 77 - Iskljucivanje oslonca opruge uskoé¢nika grani¢nika udaraca iz zahvala sa
utvrdivac¢em

Sl 78— Iskljucivanje oslonca opruge poluge iz zahvata sa utvr-
divacem
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S|, 79 — Pridrizavanje opruge us-
koénika graniénika udaraca i po-
luge automatske paljbe.

Sl 20 - Odvajanje utvrdivaca od
usadnika
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Sl 81 - Odvajanje regulatora paljbe-kocnice od usadnika

Sl 42 - Odvajanje osovine udarac¢a od usadnika

— rukom se odviji utvrdivac od usadnika njegovim povlacenjem na stra-
nu (sl. &0);

— okretanjem nadole od usadnika se odvoje sklopovi opruge uskocnika
grani¢nika i poluge automatske paljbe.
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Sl. 83 - Odvajanje udaraca od usadnika

Sl 84 - Odvajanje sklopa delova za okidanje od usadnika
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Sl 86 - Odvajanje poluge koénice od delova za okidanje



Sl 87 - Odvajanje poluge automatske palj-
be sa osovinom od delova za okidanje

Sl 88 — Odvajanje osovine delova za
okidanje od poluge automatske paljbe

95. - Odvajanje delova za okidanje i koc¢enje pistolja od usadnika
prestavlja zadnju lazu rasklapanja sklopa usadnika i obavlja se slede¢im re-
dosledom:

- regulator paljbe — ko¢nica dovede se iznad polozaja »20« ¢ime je do-
veden ispust za utvrdivanje ko¢nice na prorez usadnika — polozaja za odva-
janje koc¢nice. Potisne se zapinjaca nadole kako bi izasla iz zahvata sa regu-
latorom, posle cega je moguce regulator izvuci na levu stranu pistolja (sl 81);

— izbijacem, ili podesnim alatom potisne sc osovina udaraca, sa leve stra-
ne usadnika, 1 povlaci s¢ na desnu stranu dok se ne odvoji od udaraca i
usadnika (sl. 82);
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Sl 89 — Delovi sklopa mehanizma za okidanje:
| = obaraca; 2 - zub obarace, ned. spoj; 3 - zapinjaca; 4 - poluga automatske paljbe; 5 - poluga
kocnice; 6 = opruga capinjace, sklop; 7 — osovina delova za okidanje.

- uhvati s¢ vrh udaraca i izvuce iz usadnika. Pri ovome ce se odvojiti
i udarna opruga (sl. 83);

— mehanizam za okidanje, sklop odvaja se od usadnika njegovim neznat-
nim povlacenjem napred i gore (sl. 84). Pri odvajanju mehanizma za okidanje
potrebno je pridriati zadrzac¢ zatvaraca da se sam ne odvoji od usadnika;

- zadrza¢ zatvaraca sa oprugom se odvaja sa donje strane usadnika, pre-
ma slici 85.

96. — Rasklapanje sklopa mehanizma za okidanje izvodi se slede¢im
redosledom:

- odvrtkom koja je podvucena ispod poluge kocnice odvoji se poluga
ko¢nice od ostalih delova mehanizma (sl. 86);

— odvoji se poluga automatske paljbe, zajedno sa osovinom delova za
okidanje, od obarace, zuba obarace i zapinjace (sl. 87). Nakon odvajanja oso-
vine delova za okidanje doc¢i ¢e do rastavljanja svih delova mehanizma pa
je potrebno pridrzati ih jednom rukom, sto se posebno odnosi na zapinjacu
1 njenu oprugu;
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Sl 90 - Odvajanje osovine vodice udar- Sl 91 - Odvajanje osovine vrete-
ne opruge od zuba obarace na udarne opruge od udarace

- poluga automatske palibe odvoji se od osovine delova za okidanje $i-
renjem kanala poluge odvrtkom (sl. 88).

Delovi sklopa mehanizma za okidanje, rasklopljeni na prethodno opisan
nacin, prikazani su na slici 89.

97. — Rasklapanje zuba obaraéa, s obzirom na vrstu spoja, izvodi se
izbijacem i cekicem (sl. 90).

Pri ovome sc jedna strana zuba obarace mora osloniti na bravarske
mengele (otvorene za prolaz osovine koja se izbija) ili na neku ravnu povr-
sinu sa otvorom za prolaz osovine. Posto su krajevi osovine osigurani protiv
ispadanja razvrtanjem, to se na pocetku izbijanja osovine moze ocekivati ski-
danje (krzanje) materijala na kraju osovine koji prolazi kroz zub obarace i
vodicu udarne opruge.

Zub obarace, nedeljiv spoj, prikazan je na slici 23.



86

Sl 92 — Odvajanje opruge zapinjace od oslonca opruge

Sl 93 - Odvajanje prstena protivtega od sklopa



Sl 95 - Odvajanje utvrdivaca osovine kun-
daka

98. — Rasklapanje udaraéa, nedeljiv spoj ostvaruje sc izbijanjem oso-
vine vretena udarne opruge, izbijacem i ¢ekicem, pri cemu se udara¢ mora
osloniti na bravarske mengele ili na neku ravnu povrsinu sa otvorom.

Izbijanje osovine vretena udarne opruge, s ozbirom na osiguranje kra-
jeva raskivanjem, moze biti popraccno krzanjem, otpadanjem materijala na
krajevima osovine. Izbijanje osovine mora biti pazljivo da ne nastanu defor-
macije otvora na udaracu (sl. 91).

Na slici 9 prikazani su rasklopljeni delovi sklopa udaraca.

99. — Odvajanje opruge zapinjace od oslonca opruge, s obzirom na
manje precnike zadnjih navoja opruge mora sc vrsiti na nacin prikazan na
slici 92, pri ¢emu se oslonac opruge mora stegnuti u bravarske mengele i
odvrtacem odvojiti prvi navoj od kanala na osloncu.

Na slici 26 prikazani su delovi sklopa opruge zapinjace.
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Sl 96 — Odvajanje osovine kundaka Sl. 97 — Odvajanje nosaca kundaka

100. — Odvajanje utvrdne osovine izbacaca, oslonca opruge hvatac¢a
zatvaraca, oslonca opruge poluge automatske paljbe, uskoénika granic-
nika udarada i oslonca opruge uskoénika, s obzirom na utvrdivanje op-
ruge preko smanjenog precnika zadnjeg navoja i kanala na osloncima) vrsi
se na isti nacin kao $to je to prikazano na slici 109. za oprugu zapinjace.

Sklopovi koji su navedeni u ovoj tacki prikazani su na sl. 6.

101. - Rasklapanje sklopa usporivaca, vrsi sc uz prethodno odvajanje
prstena protivtegova izbija¢em ili podesnim alatom, na nacin prikazan na sli-
ci 93.

Da bi se vrh izbijaca podvukao ispod prstena protiviega mora se posta-
viti u kanale na protivtegu koji su za rasklapanje i izradeni.

Nakon odvajanja prstena protivtegova, protivtegovi se mogu odvojiti od
tega usporivaca na nacin prikazan na slici 94.

Delovi sklopa usporivaca, raskloopljeni, prikazani su na slici 20.

102. - Rasklapanje kundaka, sklop, vrsi se radi odvajanja samo ele-
menata za definisanje polozaja kundaka i za njegovo utvrdivanje na pistolju.
Rasklapanje se izvodi sledecim redosledom:

— izbijatem se odvoji utvrdivac osovine kundaka (sl. 95), uz postavljanje
1 stezanje nosaca kundaka u paralelne bravarske mengele;

- izbijacem se odvoji osovina kundaka njenim potiskivanjem na levu
stranu (sl. 96). Pri tome se mora pridrzavati kundak da ne dode do zako-
savanja drzaca kundaka pod dejstvom opruge;

- odvoji se nosa¢ kundaka od kundaka, njegovim povlacenjem na stranu
u pravcu ispusta za odredivanje polozaja (sl. 97);

88



Sl. 98 — Odvajanje opruge kundaka

51, 99 — Odvajanje utvrdiva¢a no-
saca kundaka od nosaca

~ odvoji se opruga kundaka od kundaka, njenim izvlacenjem iz drzaca
kundaka (sl. 98). Pri tome se drzaci kundaka moraju neznatno razmaknuti
kako bi se stvorio prostor za izlaz opruge.

Na slici 41 prikazani su delovi sklopa kundaka posle izvedenog raskla-
panja.

103. - Odvajanje utvdivaca nosa¢a kundaka od nosaca kundka izvodi
se izbijacem, kojim sc deluje na donji deo utvrdivaca cime se on odvaja od
nosaca (sl. 99).

S obzirom na to da je utvrdiva¢ nosaca kundaka osiguran protiv ispa-
danja kirnerovanjem, na poc¢etku izbijanja treba ocekivati otezano pomeranje
utvrdivaca. Pri izbijanju utvrdivaca nosac¢ kundaka s¢ mora postaviti na pa-
ralelne mengele ili na neku drugu ravnu povrsinu.
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Na slici 42 dat je prikaz utvrdivaca nosaca kundaka sa oprugom i no-
sacem kundaka.

104. — Rasklapanje okvira izvodi sc¢ sledecim redosledom: podesnim
alatom, na nacin prikazan na slici 100. Pri ovome je izvrseno odvajanje iz za-
hvata utvrdivaca od dna okvira sto omogucava pomeranje dna okvira i nje-
govo odvajanje od tela okvira. Pri iskljuc¢ivanju utvrdivaca mora se palcem
jedne ruke potiskivati dno okvira u smeru odvajanja sa tela okvira.

B

Sl 100 - Potiskivanje utvrdivaca
dna okvira radi oslobadanja dna
okvira

105. — Odvajanje donosaca i utvrdivaca dna okvira od opruge do-
nosaca izvodi s¢ uz prethodno oslobadanje utvrdenih krajeva opruge na ut-
vrdivacu dna okvira, odvrtkom kojom se povijeni ispusti isprave sto obez-
beduje odvajanje opruge (sl. 101)

Krajevi opruge donosaca su vezani i sa donosa¢em pa se i ta mesta mo-
raju odvrtacem otoriti radi odvajanja opruge donosaca (sl 102),

2) SKLAPANIJE PISTOLJA

106. — Sklapanje delova u sklopove vrsi se, u principu, obrnutim redos-
ledom od rasklapanja uz obavezu izvrsioca sklapanja da sastavljeni sklopovi
budu tako formirani da zadovolje zahteve koji su definisani u ovom delu
uputstva. Zadovoljenje ovih zahteva u formiranim sklopovima, podsklopovi-
ma ili nedeljivim spojevima garantuju kasnije zadovoljenje zahteva koji se
proveravaju kod pistolja u sklopljenom stanju.

107. — Pored provere ispravnosti delova, pre sklapanja se svi delovi mo-
raju dobro ocistiti i ovlas podmazati bilo radi zastite bilo zbog nemoguénosti
kasnijeg podmazivanja delova u formiranom sklopu.

Sklapanje delova u sklopove izvodi se odredenim redosledom.

108. — Sklapanje donosac¢a i utvrdivaca dna okvira sa oprugom do-
nosaca predstavlja fazu pripreme elemenata za sklop okvira, a izvodi se na
slede¢i nacin:
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Sl. 102 - Odvajanje donosaca od opruge donosaca

- na jedan kraj opruge donosaca postavi se utvrdiva¢ dna okvira uz us-
lov da se pocetni navoj opruge postavi ispod ispusta koji sprecavaju odva-
janje opruge od utvrdiva¢a dna okvira. Posle postavljanja krajeva opruge po-
trebno je ispuste na utvrdivacu dna okvira skupiti, kljestima ili drugim pod-
esnim alatom;

~ na drugi kraj opruge donosaca postavi se donosa¢ uz uslov da se kraj-
nji navoj opruge podvuce pod ispust na desnoj strani donosaca. Pri postav-
lianju donosaca (2, sl. 43) na oprugu (3, sl. 43) mora s¢ opruga postaviti tako
da najvisi deo opruge bude na prednjoj strani donosaca.

Posle postavljanja opruge potrebno je izvrsiti skupljanje ispusta na des-
noj strani donosaca ¢ime sc utvrduje donosa¢ na opruzi. Skupljanje ispusta
moze se izvesti klestima ili drugim podesnim alatom.

Sklapanje donosaca je isto za obe vrste okvira, kapaciteta 10 i 20 me-
taka.
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Sl 103 - Stavljanje opruge donosac¢a sa donosacem u telo okvira

109. - Sklapanje okvira podrazumeva postavljanje donosaca sa opru-
gom i utvrdivacem dna okvira u telo okvira kao i postavljanje dna okvira
na okvir, a izvodi s¢ na sledec¢i nacin:

= u telo kvira ubaci se sklop donosaca, opruge i utvrdivaca dna okvira
na nacin prikazan na slici 103, pri cemu je potrebno proveriti mogucnost slo-
bodnog kretanja donosaca po celoj duzini tela okvira;

— izvrsi se sabijanje opruge sve dok utvrdiva¢ dna okvira ne ude u telo
okvira, paleem jedne ruke pridrie se delovi u tom polozaju a drugom rukom
se navuce dno okvira preko ispusta na donjem delu tela okvira (sl. 104). Na-
vlacenje dna okvira se izvodi sve dok ispust na utvrdivacu dna okvira ne ude
u odgovaraju¢i otvor na dnu okvira. Posle ovoga treba proveriti utvrdenost
dna okvira. Ono se ne sme odvojiti od tela okvira pre nego sto se potisne
ispust na utvrdivacu.

Sklapanje okvira kapaciteta 10 i 20 metaka identiéno je pa se za obe vr-
ste okvira daje jedan tekst.

110. - Sklapanje utvrdivaca nosaéa kundaka (3, sl. 105) sa nosac¢em
kundaka (1; sl. 105) ostvaruje se uz prethodno postavljanje opruge (2, sl. 105)
u nosa¢ kundaka. Oprugu pre stavljanja u otvor na nosacu treba podmazati
mascu. Posle sklapanja elemenata potrebno je proveriti mogucnost kretanja
utvrdivaca u nosacu sve do njegovog potpunog zalazenja u nosac.

Da bi se sprecilo ispadanije utvrdivaca nosaca kundaka potrebno je iz-
Vrsith osiguranje navlacenjem materijala nosaca prema zarezu na utvrdivacu
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Sl 106 — Zakretanje osovine kundaka radi dovodenja otvora
poklapanja

Sl 107 — Postavljanje utvrdivaca osovine kundaka na nosa¢
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(sl. 105). Osiguranje utvrdivaca izvodi se alatom sa konusnim zavrsetkom
(obelezivac-tackas) 1 cekicem.

111. - Sklapanje kundaka izvodi se fazno, sledecim redosledom:

— u levi drzae kundaka (1, sl. 40) ubaci se opruga (3, sl. 40) pri cemu
se ispust na zadnjem navoju opruge ubaci u otvor na drza¢u kundaka. Pri
postavljanju opruge potrebno je razmaknuti kundak da bi se stvorio prostor
za postavljanje opruge (sl. 93);

— skupi se kundak tako da sc sastave drzaci kundaka (11 2, sl. 40) i na
njih se postavi nosa¢ kundaka (6, sl. 40), njegovim ckretanjem tako da zub
levog drzaca zade u kanal na strani nosaca (sl. 97);

— postavi se osovina kundaka (4, sl. 40) u prethodno sklopljene delove
tako da u kanal na telu osovine ude ispust na zadnjem navoju opruge kun-
daka (sl. 96);

— odvrtkom, kojom se okrece osovina, poklopi se kanal osovine sa ot-
vorom za smestaj utvrdivacéa osovine kundaka na nosacu i to tako sto se ok-
retanje vréi u smeru namotavanja opruge (sl 106);

— postavi se utvrdivac osovine kundaka (5, sl. 40) ¢ime se vezuje nosac
kundaka i osovina kundaka (sl. 107);

— posle sklapanja proveri se moguénost okretanja nosaca kundaka kao
i mogucnost utvrdivanja u polozajima otvoreno — preklopljeno;

— utvrdivac osovine kundaka osigura se protiv ispadanja kirnerovanjem
obe strane, pri cemu navuceni materijal sa nosaca treba da sprec¢i pomeranje
utvrdivaca.

Sl 108 - Postavljanje prstena protivtega na sklop usporivaca

112. - Sklapanje usporivaéa. Postavljanje protivtegova na teg uspori-
vaca mora se izvesti njihovim okretanjem sa kanalom nagore, kao na slici
108, pri ¢emu treba voditi racuna da se odgovarajuci ispusti i zarezi poklope,
sto obezbeduje ispravan polozaj protivtegova na tegu i mogucnost kasnijeg
nesmetanog kretanja kroz otvor u nosacu rukohvata.

Prsten za utvrdivanje protiviegova na tegu treba postaviti u odgovarajuci
kanal na gornjoj strani protiviegova njegovim navlacenjem preko konusnog
dela tega pri cemu tegovi treba da su oslonjeni uz gornji venac tega (sl. 108).
Posle postavljanja prstena treba proveriti mogucnost lakog kretanja protiv-
tegova po tegu.
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Sl 109 — Postavljanje opruge na oslonce opruge

113. - Postavljanje opruge zapinjace na oslonac opruge i sklapanja
utvrdne osovine izbacaca, opruge hvatac¢a zatvaraéa, opruge poluge au-
tomatske paljbe i opruge uskoénika graniénika udara¢a s obzirom na
smanjenje precnika krajnjih navoja opruge mora se ostvariti uz prethodno
stezanje elemenata na oprugama u bravarske mengele i navlacenjem opruga
na njih (sl. 109). U slucajevima kada je otezano postavljanje opruge na ele-
mente mogu se podesnim alatom potiskivati krajevi opruga dok ne udu u
kanal koji sprecava njihovo odvajanic.

114. - Sklapanje delova sklopa udaraca, predstavlja njihove povezivanije
i formiranje nedeljivog spoja. U udarac (1, sl. 9) treba postaviti vreteno udar-
ne opruge (2) i dovesti do poklapanja otvora na delovima da bi se¢ mogla
ugraditi osovina vretena udarne opruge (3) koja vezuje udarac i vreteno.

Posle sklapanja delova treba osigurati krajeve osovine protiv ispadanja
raskivanjem. Posle raskivanja spoj mora lako da se okrece.

115. - Sklapanje elemenata sklopa zuba obarace, podrazumeva pove-
zivanje zuba obarace (1, sl. 23) i vodice udarne opruge (2) sa osovinom (3). Po-
sle spajanja delova spoj treba da bude okretan $to se odnosi i na stanje sklopa
posle raskivanja krajeva radi osiguranja od ispadanja.

116. — Sklapanje elemenata sklopa mehanizma za okidanje, koji saci-
niavaju delovi prikazani na slici 89, ostvaruje se lazno slede¢im redosledom:

- spajanje osovine delova za okidanje (7) sa polugom automatske paljbe
(4) ostvaruje s¢ uz prethodno sirenje otvora na poluzi, odvrtkom (sl. 88) i
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ubacivanjem kraja osovine ¢iji je kanal blizi ivici sve dok u njen kanal ne
upadne poluga. Ubacivanje osovine u polugu vrsi se kombinovanim zahva-
tima sirenja kanala na poluzi odvritkom i ubacivanjem osovine. Posle postav-
lianja osovine treba proveriti mogucnost okretanja poluge oko osovine;

— obaraca (1, sl. 89) stegne se u bravarske mengele (donji deo, obarace
— deo za povlacenje prstom) i na njemu se postavi zub obarace (2, sl. 89)
prema polozaju prikazanom na slici 110. U ovako pripremliene delove po-
stavi se zapinjaca (3, sl. 89) sa oprugom (6, sl. 89), otvori za osovinu se do-
vedu do poklapanja i postavi se osovina sa polugom automatske paljbe ko-
jom ¢e se sklopljeni delovi vezati u celinu. Posle postavljanja osovine treba
proveriti moguénost kretanja obarace 1 njenog vracanja pod dejstvom opru-
ge i mogucnost zakretanja zuba obarace sa zapinjacom i vracanja pod dej-
stvom opruge zapinjace;

Sl 110 - Sklapanje mehanizma za okidanje

— na drugi kraj osovine delova za okidanje (sa leve strane sklopa) po-
stavi se poluga kocnice (3, sl 89) njenim potiskivanjem do upadanja u kanal
osovine. Poluga obarace mora se slobodno okretati oko osovine mehanizma
za okidanje.

117. — Sklapanje mehanizma za okidanje i ko¢enje pistolja sa usad-
nikom ostvaruje se slede¢im redosledom:

— u otvore sa donje strane usadnika (s]. 85) ubaci se opruga zadrzaca za-
tvaraca (3) i zadrzac (4). Proveri s¢ mogucnost zalazenja zadrzaca zatvaraca
u usadnik (polozaj zadrzavanja i kocenja zatvaraca) i vracanja nazad pod dej-
stvom svoje opruge;

— palcem jedne ruke pridrzi se zadrzac zatvaraca sa donje strane usad-
nika i drugom rukom se ubaci mehanizam za okidanje u otvor sa gornje
stranc usadnika (sl 84). Pri tome sc¢ mora voditi racuna da poluga koénice
ude u kanal zadrzaca zatvaraca i da sc ceo mehanizam za okidanje postavi
u ispravan polozaj u usadniku (osovina delova se mora nalaziti u praveu ot-
vora na stranici usadnika — otvor ispod broja 20);

— ubaci se udarna opruga (26, sl. 6) u vodicu udarne opruge (koja je na
mechanizmu u usadniku) i udarac (2, sl. 6) u usadnik pri ¢cemu udara¢ mora
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biti doveden u takav polozaj da s¢ moze ugraditi osovina (3, sl. 6) koja ce
ga vezati sa usadnikom (sl. 83). Osovina se postavlja sa desne strane usad-
nika;

- palcem jedne ruke potisne se zapinjaca i ubaci regulator paljbe — koc-
nica (13, sl. 6) na nacin prikazan kao na slici 81.

Posle postavljanja delova treba proveriti mogucénost zapinjanja udaraca,
okidanja, prebacivanje regulatora iz polozaj »l« u polozaje »0« 1 »20« 1 ob-
ratno.

118. - Postavljanje utvrdivaca i elemenata za definisanje njegovog
polozaja sastoji s¢ u sledecem:

— u otvor na usadniku (ispod poluge automatske paljbe) ubaci ~o opruga
poluge automatske paljbe (12, sl 6) i proveri s¢ mogucnost zalazenju oslonca
opruge do dna kanala za smestaj ispusta utvrdivaca (11, sl 6);

— u otvor na usadniku (ispod otvora granicnika udaraca) ubaci se op-
ruga uskoc¢nika granicnika udaraca i proveri se moguénost zalazenja oslonca
opruge do dna kanala za ispust utvrdivaca;

— ubaci s¢ utvrdivac (11, sl 6) u kanale na usadniku sve dok ispusti ut-
vrdivaca ne dohvate opruge koje su prethodno ubacene u usadnik (sl 80);

— podesnim alatom potisnu sc opruge do zalazenja do dna kanala za ul-
vrdivanje (naizmenicno jednu pa drugu oprugu) i pri tome se potiskuje ut-
vrdivac dok ne pride do stranice usadnika. Pri tome, srednji ispust utvrdi-
vaca treba da s¢ smesti u meduprostor izmedu obarace i branika.

Po zavrienoj montazi treba proveriti kretanje poluge automatske paljbe
potiskujuci je nadole, i njeno vracanje pod dejstvom opruge.

119. - Sklapanje izbacaca i utvrdivaca okvira sa usadnikom ostvaruje
se sledecim redosledom:

- u utvrdivac okvira (6, sl. 6) ubaci se njegova opruga (7, sl. 6) 1 ovako
spojeni delovi ubace sc sa leve strane u usadnik (sl. 76);

— pridrzi se palcem leve ruke postavljeni utvrdiva¢ okvira u usadnik, ost-
vari se njegov polozaj po praveu za nesmetanu dalju montazu delova, sa gor-
nje strane usadnika postavi se osovina za utvrdivanje izbacaca, sklop (8, sl
6) pa sc potisne utvrdivac do zalazenja u usadnik (sl 74);

— postavi se izbacac¢ (9, sl 6) u usadnik, ubacujuci ga sa prednje strane
u kanal, sve dok ne dode do njegovog utvrdivaca;

- izbijacem se potisne utvrdivac izbacaca nadole dok se ne omogudi iz
bacacu prolaz do kraja kanala, odnosno dok otvor na njemu ne dode iznad
utvrdivaca. Pod dejstvom opruge utvrdivac ¢e se podic¢i nagore, za¢i u rupu
na izbacacu i utvrditi ga.

Posle sklapanja treba proveriti rad utvrdivaca okvira, njegovo zalazenje
u usadnik i vracanje pod dejstvom opruge;

— ubaciti granicnik udaraca (22, sl. 6) sa leve strane usadnika i proveriti
kako ga drzi uskocnik koji je prethodno montiran.

120. - Sklapanje hvata¢a zatvaraca i poluge usporivaca sa usadni-
kom ostvaruje se uz prethodno postavljanje opruge hvataca zatvaraca (4, sl
19) u hvatac zatvaraca (2, sl. 19) i ovih delova u polugu usporivaca (5, sl 19).
Ovako pripremljene delove treba ubaciti u usadnik i sa njegove leve strane
ubaciti osovinu (3, sl. 19) koja ith vezuje sa usadnikom.
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SlL 111 - Ubacivanje opruge i podloske rukohvata u
usadnik i usporivac

Posle sklapanja treba proveriti rad delova, odnosno zakretanje hvataca
zatvaraca i njegovog vracanja pod dejstvom vpruge kao i kretanje poluge us-
porivaca.

121. - Sklapanje mehanizma za usporenje brzine gadanja i rukoh-
vata sa usadnikom ostvaruje se sledec¢im redosledom: usporivac, sklop (8,
sl. 19) ubaci se u nosac rukohvata (sl. 74), i proveri se mogucnost njegovog
lakog kretanja kroz nosac:

— na nosac¢ rukohvata postavi sc rukohvat (13, sl. 19) tako da njegov gor-
nji deo bude oslonjen na usadnik (sl. 19);

— podloska rukohvata (16, sl. 19) postavi s¢ u rukohvat koji se nalazi na
usadniku;

— na navrtku rukohvata (15, sl. 19) postavi sc¢ gumena podloska (16, sl.
19) i opruga (7, sl. 19) a ovako pripremljeni delovi ubace se u usporivac
(sl. 111);

— izvrsi se navijanje navrtke rukohvata sve dok se ne izvrsi pritezanje ru-
kohvata.
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Sl 112 - Provera veli¢ine izlaza vrha udarne igle

Po potrebi, pritezanje navrtke rukohvata moze se ostvariti sipkom iz pri-
bora ili drugim pogodnim alatom (sl. 69).

122. — Na prethodno opisan nacin izvréena je montaza usadnika, sklop,
pa se u ovakvom stanju delova moraju ponovo proveriti tunkcionalni zahte-
vi, 1 to:

— mogucnost utvrdivanja okvira na usadniku, ispravnost njegovog drza-
nja od strane utvrdivaca i mogucnost odvajanja okvira od usadnika isklju-
¢ivanjem (potiskivanjem) utvrdivaca okvira;

- funkcionisanje hvataca zatvaraca i poluge usporivaca;

— mogucnost zapinjanja udaraca (ru¢no) i nacin na koji ga zadrzava zub
obarace, odnosno zapinjace;

— moguénost okidanja u slucajevima polozaja regulatora paljbe »l« i
»20«. Pri ovome, poluga automatske paljbe iskljucuje se rucno, potiskivanjem
nadole kako bi se odvoijila iz zahvata sa zubom udaraca;
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— kocenje pistolja se proverava u polozaju regulatora »0« pri ¢emu za-
drzac¢ zatvaraca mora biti podignut nagore (njegov vrh mora izaci izvan gor-
nje povrsine usadnika). Pored toga, u ovom polozaju regulator paljbe ne sme
do¢i do pomeranja obarace i ispustanja udaraca iz zahvata sa zubom oba-
race.

123. - Sklapanje zatvara¢a i udarne igle, izvodi se sledecim redosle-
dom:

— u zatvarac (1, sl. 35) postavi se opruga udarne igle (7, sl. 35) udarna
igla-prednii deo (5, sl. 35) i udarna igla-zadnji deo (6, sl. 35) i potisnu se po-
stavljeni delovi u zatvaracu sve dok sc zadnji deo udarne igle ne poravna sa
zalvaracem;

— pomocénom osovinom dovesti do poklapanja otvor na osovinu udarne
igle na zatvaracu sa zarezom na zadnjem delu igle i postaviti osovinu (8, sl
35) koja ¢e osigurati delove od ispadanja iz zatvaraca;

— proveriti mogucnost kretanja igle napred i vracanje nazad, pod dej-
stvom opruge, pri ¢cemu ne sme biti zadrzavanja delova u okviru mogucih
velicina kretanja;

Ako je vréena zamena delova udarne igle moraju se proveriti sledece ve-
licine:

— izlaz zadnjeg dela udarne igle (10, sl. 38), kada je igla nepotisnuta, a
koji iznosi 0,8-1,1 mm, kljunastim pomi¢nim merilom;

— izlaz vrha prednjeg dela udarne igle (2, sl. 39a), kada je igla potisnuta
napred, a koji iznosi 0,75-1,15 mm, alatom oznake 686 10 003 0 na nacin pri-
kazan na slici 112;

— polozaj vrha prednjeg dela udarne igle (2, sl. 39b) kada je igla u za-
dnjem - nepotisnutom polozaju, a koji iznosi max. 0,15 mm mereno od ¢ela
zatvaraca (1, sl. 39b). Ova veli¢ina se ne meri ve¢ s¢ samo proverava da u
ovom polozaju vrh igle ne bude nizi od cela zatvaraca.

Posle provere prednjih zahteva osovinu udarne igle treba osiguratl pro-
tiv ispadanja iz zatvaraca raskivanjem krajeva osovine.

124. - Sklapanje zatvaraca i izvlakaca izvodi se slede¢im redosledom:

— u otvor na prednjem delu zatvaraca (1, sl. 35) postavi se izvlakac (2,
sl. 35) uz prethodno postavljanje opruge izvlakaca (3, sl. 35) u izvlakag;

— potisne se izvlakac do njegovog zalazenja u zatvara¢ 1 pomocnom 0so-
vinom dovedu se do poklapanja otvori za osovinu izvlakac¢a na zatvaracu i
izvlakacu kako bi se mogla ugraditi osovina izvlakaca (4, sl. 35);

— u zatvarac¢ se ubaci osovina izvlakaca ¢ime je izvrseno vezivanje izvla-
kaca sa zatvaracem.

Po zavrienom sklapanju treba proveriti mogucnost zakretanja izvlakaca
i vracanje pod dejstvom opruge u zatvoreni polozaj. Rad izvlakaca mora biti
bez zastoja tokom njegovog celokupnog kretanja, kako pri otvaranju tako i
pri zatvaranju.

Nakon provere kretanja zatvaraca treba izvrsiti osiguranje krajeva oso-
vine protiv ispadanja, raskivanjem.

125. — Sklapanje opruznog povratnika sa zatvara¢em izvodi se na sle-
dec¢i nacin:

- u zatvarac (1, sl. 33) postave se vodice povratnih opruga, (9, sl. 35);
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— na vodice povratnih opruga na zatvaracu postave sc obe povratne op-
ruge (10, sl. 35);

~ postavi se prednji deo zatvaraca na sto ili drugu ravnu povrsinu, sabiju
opruge do kraja vodice povratnih opruga i postavi utvrdiva¢ povratnih op-
ruga (11, sl. 35) na vodice ¢ime sc osigurava opruga i utvrduje polozaj vo-
dice.

Postavljanje utvrdivaca povratnih opruga izvodi se na nacin prikazan na
slici 64.

Posle postavljanja utvrdivaca treba proveriti ispravnost naleganja krajeva
opruge i polozaj utvrdivaca na vodicama.

126. - Sklapanje elemenata zadnjeg niSana sa vodicom zatvaraca pre-
stavlja fazu formiranja sklopa vodice zatvaraca a izvodi se na sledeéi nacin:

- na oprugu (4, sl. 34) postavi se utvrdiva¢ zadnjeg nisana (3, sl. 34) i
ovako pripremljeni delovi postave se u zadnji nisan (1, sl. 34);

Sk 113 = Punjenje okvira municijom

— izvrii se sabijanje opruge do ulaska utvrdivaca u zadnji nisan pa se za-
dnji nisan ubaci u njegovo postolje na vodici zatvaraca (3, sl. 34);

— pomocnom osovinom dovedu se do poklapanja otvori na zadnjem ni-
Sanu i postolju nisana i postavi se osovina zadnjeg nisana (2, sl. 34) ¢ime se
ostvaruje veza nisana sa postoljem:

— proveriti mogucnost prebacivanja nisana iz poloZaja »75« u polozaj
»150« i obratno pri ¢emu u svakom polozaju nisan mora da drzi utvrdivac
nisana;

— izvrdi se zakivanje krajeva osovine nisana radi sprecavanja njenog is-
padanja iz postolja.

127. - Sklapanje elemenata prednjeg nisana sa vodicom zatvaraca iz-
vodi -2 na slede¢i nacin:

— izvrsi se navijanje prednjeg nisana (1, sl. 32) na nosa¢ prednjeg nisana
(2; 8l 32)
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— navijeni delovi s¢ ubace u vodicu zatvaraca (4, sl. 32);

— vijak nosaca prednjeg nisana (3, sl. 32) navije sc u navojni otvor na vo-
dici zatvaraca c¢ime se utvrduje polozaj nosaca nisana.

128. — Sklapanje utvrdivaéa osovine i osovine vodice zatvaraca vrsi
se ubacivanjem utvrdivaca sa oprugom (4, sl. 4] u vodicu zatvaraca (2, sl 4)
na nacin prikazan na slici 36 1 ubacivanjem osovine (3, sl. 4) uz prethodno
potiskivanje utvrdivaca do zalazenja u vodicu zatvaraca i obezbedenje pro-
laza osovine.

Kanal na osovini treba da bude okrenut ka utvrdivacu kako bi se osi-
gurao od ispadanja osovine, odnosno odvajanja od vodice zatvaraca.

129. - Postavljanje zatvaraéa u vodicu zatvaraca izvodi se sledecim
redosledom:

~ u vodicu zatvaraca (1, sl. 27) ubaci se zatvarac sa opruznim povratni-
kom (2, sl. 27) na nacin prikazan kao na slici 54. Zatvarac treba da se krece
lako duz cele vodice zatvaraca;

— dovesti zatvara¢ da njegovi ovalni kanali budu poklopljeni sa ovakvim
savrsetkom kanala na vodici zatvaraca ¢ime se obezbeduje mogucnost po-
stavljanja hvataca zatvaraca (3, sl. 27) na nacin prikazan na slici 52;

— posle postavljanja oba hvataca zatvaraca, zatvarac sa opruznim povrat-
nikom pomeri se u prednji polozaj (sl. 26), kako bi sc izbeglo odvajanje hva-
taca zatvaraca od sklopa. '

130. — Sklapanje vodice zatvarac¢a i usadnika predstavlja fazu veziva-
nja sklopova, prethodno sklopljenih, u pistolj a ostvaruje se na sledeci nacin:

~ postavi se usadnik (prednji deo sa otvorom za osovinu vodice zatva-
ra¢a) u prorezani ispust na vodici zatvaraca. S obzirom na to da jc osovina
vodice zatvaraca vise zasla u otvor za smestaj usadnika potrebno je izbija-
cem, kroz otvor na osovini, potisnuti utvrdiva¢ i pomeriti osovinu toliko da
se obezbedi ulazenje usadnika. Posle toga se potisne osovina prema usadni-
ku dok ne dode do dubine kanala koji odreduje polozaj osovine za zakre-
nuto stanje vodice zatvaraca;

_ sakrene se vodica zatvaraca sve dok njen zadnii deo ne dohvati usad-
nik;

~ dovede se vodica zatvaraca u polozaj utvrdivaca kanalom na zadnjem
delu usadnika (sl. 51);

_ osloni se vrh cevi o sto ili neku drugu ravnu povréinu i pritisne usad-
nik dok njegov kanal na zadnjem delu ne naide na zadnji deo vodice zatva-
raca. U ovom polozaju potisne se osovina vodice zatvaraca ¢ime ce se osl-
variti veza usadnika i vodice zatvaraca (sl. 50).

Na ovaj nacin je izvrseno delimi¢no sklapanje pistolja pusle cega se
mogu proveriti svi zahtevi iz tacke 122 koristeci zapinjanje udaraca povlace-
njem zatvaraca.

131. — Postavljanje kundaka na pistolj izvodi sc na sledeci nacin:

— pistolj se uhvati jednom rukom a kundak drugom pri cemu se nosac
kundaka ubacuje u kanal na usadniku;

— sipkom iz pribora potisne se utvrdiva¢ naramenjaka do zalazenja u no-
sa¢ §to omogucava dalje ubacivanje nosaca u kanal na usadniku (sl. 47). Kada
nosa¢ kundaka dode do kraja kanala na usadniku, utvrdiva¢ kundaka, pod
dejstvom svoje opruge, treba da izade iz nosaca i utvrdi kundak na pistolju.
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Sl 114 - Povla¢enje zatvarac¢a nazad radi zapinjanja udarac¢a i punjenje pistolja

Ako je potrebno da se sklopi kundak u polozaj za nosenje pistolja u fut-
roli treba uraditi sledece:

— jednom rukom se pritisne levi drza¢ kundaka sve dok njegov zub ne iz-
ade iz zahvata sa kanalom na nosacu. Pri tome je potrebno pomeriti kundak
nagore kako bi se preklopio. Kundak se sklapa u smeru prednjeg dela pis-
tolja sve dok njegove stranice ne predu preko zastitnika prednjeg nisana.

132. - Postavljanje okvira na pistolj izvodi se na sledeci nacin:

— obuhvati se pistolj jednom rukom;

— drugom rukom se uhvati okvir i ubaci u otvor na usadniku;

— pritisne se okvir u unutrasnjost pistolja sve dok se ne utvrdi utvrdi-
vacem koji zalazi za zub na okviru.

2. RAD DELOVA PISTOLJA PRI PUNJENJU, OPALJENJU, IZVLACENJU CAURA
I KOCENJU

133. — Da bi se pistolj napunio potrebno je uraditi sledece:

— napuniti okvir, municijom, kalibra 7,65 mm na na¢in prikazan na slici
1.1.3;

— postaviti okvir u pistolj;

— postaviti regulator paljbe na polozaj »1« ili »20«;

- pistolj uhvatiti jednom rukom za rukohvat a drugom, preko hvataca
zatvaraca, povuci zatvarac do zadnjeg kraja (sl 114);

— pri povlacenju zatvaraca (1, sl. 115) nazad, ukoliko udara¢ (2, sl. 115)
nije bio zapet, dolazi do zakretanja udaraca, oko njegove osovine (3, sl. 115)
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i sabijanja udarne opruge (4, sl. 115). Pri zakretanju udarace zub na njegovoj
glavi prelazi preko zuba obarace (3, sl 15) koji se zakrece napred. Posle pre-
laska zuba udaraca preko zuba obarace zub obarace se vraca u prvobitni po-
lozaj pa ¢¢ se na njemu zadrzati i udarac.

Kada se zatvarac krece prema zadnjem polozaju doc¢i ¢e do podizanja
poluge automatske paljbe (6, sl. 115) do zahvatanja udarac¢a na ispustu sa
desne strane udaraca.

Neposredno pre dolaska zatvaraca u zadnji polozaj municija u okviru
(7, sl. 113) podici ¢e se nagore pod dejstvom opruge donosaca (8, sl. 115),
povratne opruge (9, sl. 115) u ovom polozaju zatvaraca maksimalno su sa-
bijene).

Pustanjem zatvaraca napred, doci ¢e do potiskivanja podignutog metka
prema lezistu cevi (10, sl. 115) i do zahvata (preskakanja) izvlakaca (11, sl
115) preko venca metka

Pre nego $to zatvarac stigne u prednji polozaj, zadnji deo zatvaraca po-
tiskuje polugu automatske paljbe nadole ¢ime se ostvaruje njeno izvodenje
iz zahvata sa desnim zubom udaraca.

U ovom polozaju delova, pistolj je spreman za upotrebu — gadanje.

e

134. — Pre pocetka gadanja treba da se postavi regulator paljbe (12
113) v puluza zeljenog gadanja (jedinacno ili automatski).

i\ko je I‘C‘Juldl(_)l na]]bL u po[om]u »l« posle povla¢enja obarace (13, sl
115) zakrenuce se zub obarace (5, sl. 115) i oslobodic¢e udarac. Udarac ce se
energi¢no zakrenuti i udarice u zadnji deo udarne igle (14, sl. 113) koja ce
se pomeriti napred i aktivirati prednji deo igle (15, sl 115). Ovo kretanje iz
aziva udar o kapislu, njeno aktiviranje i, konacno, opaljenje metka.

—

135. — Posle opaljenja metka dolazi do kretanja zatvaraca nazad, zapinja-
nja udaraca koji u ovom slucaju, s obzirom na to da se jos uvck obaraca na-
lazi u zadnjem polozaju, zadrzava zapinjaca (16, sl. 113). Zatvarac u daljem
kretanju nazad nailazi na izbacac (17, sl. 115) koji usmerava cauru prema
gornjem otvoru na vodici zatvaraca, pa sc ¢aura izbacuje iz pistolja.

136. — Kada zatvarac dode do krajnjeg zadnjeg polozaja dolazi do udara
o polugu usporivaca (18, sl. 115) i aktiviranja-pomeranja usporivaca (19, sl.
115) nadole kao i zakretanja hvataca zatvaraca (20, sl. 115) koji zadrzava za-
tvara¢ u zadnjem polozaju. Zatvarac¢ ostaje u zadrzanom-zadnjem polozaju
sve dok usporiva¢ ne prede put do dna otvora na nosacu rukohvata (j. dok
ne udari o gumenu podlosku (21, sl. 115) nakon cega se pod dejstvom op-
ruge (22, sl. 115) vraca nagore udara o polugu usporivaca zakrece hvatac za-
tvaraca ¢ime se oslobada zatvarac zadrzavanja pa on pod dejstvom povratnih
opruga krece napred.

137. - Pri kretanju zatvaraca doslo je do podizanja slede¢eg metka u
okviru koji tada ima polozaj kada ga je moguce zahvatiti donjim delom za-
tvaraca.

138. — Posle ubacivanja sledeceg metka u cev zatvarac je zaustavljen u
prednjem polozaju, poluga automatske paljbe i1 osigura¢ prevremenog okida-
nja spusteni su nadole, udara¢ se drzi u »zapetome« polozaju zapinjacom, jer
s¢ prst, s obzirom na kratko vreme ciklusa, jos uvek drzi na obaracu.
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Za ponovno opaljenje metka potrebno je s obzirom na to da je regulator
palibe u polozaju jedinaéne paljbe, obaracu pustiti kako bi drzanje udaraca
(2, sl. 115) preuzeo zub obarace i ponovo povuéi obaracu nakon cega se po-
navljaju prethodno opisane radnje.

Ako sc¢ regulator paljbe postavi u polozaj »20« sve prethodno opisane
radnje ¢e se i u ovom slucaju obaviti izuzev zadrzavanja udaraca u zapetom
polozaju koji tada zadrzava samo poluga automatske paljbe. Aktiviranje uda-
raca se ostvaruje tek naken dolaska zatvaraca u prednji polozaj kada se po-
luga automatske paljbe spusta nadole i oslobada zapeti udarac. Prekid paljbe
se ostvaruje nakon pustanja obarace kada se udarac¢ zadrzava u zadnjem po-
lozaju zubom obarace. U ovom slucaju se zatvara¢ nalazi u prednjem polo-
7aju, metak je u cevi i nastavak gadanja se ostvaruje povlacenjem obarace.
Posle ispaljivanja zadnjeg metka zatvarac se vraca nazad, izbacuje ¢auru, za-
pinje udarac, a donosac metka (23, sl. 115) podize zadrzac zatvaraca (14, sl.
115) tako da on sprecava prolaz zatvaraca nazad. Na ovaj nacin pistolj ostaje
otvoren.

Za dalje gadanje prazan okvir mora se zameniti punim, neznatno povuci
zatvara¢ nazad tako da se zadrza¢ zatvaraca spusti $to ¢e dozvoliti prolaz za-
tvaraca napred i ubacivanje novog metka u cev.

Kocenje pistolja moze se izvesti prebacivanjem regulatora paljbe u po-
lozaj »0« — ukoceno, ¢ime se poluga kocnice (25, sl 115) podize nagore, po-
mera zadrza¢ zatvaraca koji zalazi u otvor na zatvaracu pa se na ovaj nacin
sprec¢ava njegovo pomeranje nazad. Pored toga, kocenjem se onemogucava
kretanje obarace pa je i mehanizam za okidanje blokiran. Da bi se pistolj ot-
kocio regulator se prebaci u polozaj »1« ili »20« pri ¢cemu se zadrzac zatva-
raca spusta nadole, oslobada se i mchanizam za okidanje, pa se pistolj moze
ponovo aktivirati.

3. VRSTE I OPIS MUNICLJE

139. — Za pistolj se koristi bojevi metak 7,65 M77 sa obi¢nim zrnom (sl.
116a) i skolski metak (sl. 116b).

140. — Bojevi metak (sl. 116-a) sastoji se od sledecih elemenata: caure
(1, sl. 116), zrna (2, sl. 116), barutnog punjenja (3, sl. 116) i inicijalne kapisle
(4, sl. 116).

141. - Skolski metak (sl. 116) namenjen je za obuku u punjenju i praz-
njenju pistolja ili za proveru funkcionisanja ako se pistolj popravlja. Od bo-
jevog metka se vidno razlikuje, jer je caura izbusena i ispunjena plasticnom
masom, umesto barutnog punjenja. Neke vrste skolskih metaka mogu imati
caure prazne bez punjenja, ali su po pravilu uvek izbusene.

4, ZASTOJI 1 NJIHOVO OTKLANJANIJE

142. - Pistolj je, ukoliko se sa njim pravilno rukuje, odrzava i ¢uva, si-
gurno oruzje i radi bez zastoja. Mcdutim, pri duzem radu pistolja usled ha-
banja i lomljenja delova kao i zbog necistoce, neispravne municije, nepazlji-
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Sl 116 — Metak 7,65 mm M77:

b - tkolski metak; 1 - ¢caura; 2 — zrno, (2,1 ko-
— barutno punjenje; 4 - inicijalna kapisla.

a = bojevi metak (presck
Suljica, 2.20 jezgro);

)
]
vog rukovanja mogu nastati neispravnosti koje prouzrokuju zastoje. Da bi se
zastoji sveli na najmanji moguci broj potrebno je:

- da se rukovaoci pistoljem i staresine pridrzavaju pravila o rukovanju,
rasklapanju, ¢iscenju, sklapanju i pregledu pistolja;

— pre gadanja pistolj oc¢istiti i ovlas podmazati, pregledati okvir 1 muni-
ciju, metke obrisati suvom krpom 1 napuniti okvir ispravnom municijom;

— za vreme upotrebe pistolj cuvati da se ne zaprlja zemljom, peskom i
dr.;

— kada dode do zastoja, zatvara¢ povuci u zadnji polozaj, izbaciti metak
koji je izazvao zastoj, ubaciti novi metak i nastaviti gadanje;

— ako sc zastoj ponovi, pistolj se prazni i po moguéstvu zastoj otkloni;

— ako sc¢ zastoj ne moze otkloniti, pistolj se salje u radionicuy;

— ako metak ne opali treba sacekati nekoliko sekundi, pa tek onda po-
vuci zatvara¢ unazad 1 metak izbaciti.

Moguci zastoj, uzroci zastoja i nacin njihovog otklanjanja daju se u sle-
decoj tabeli:

Tabela 1

MOGUCI ZASTOJI, UZROCI ZASTOJA I NACIN NJIHOVOG OTKLANJANJA

Z s t-04i Uzrok zastoja Nacin otklanjanja
1) Zatvarac ne potiskuje me- - Vrh srna se odupire o lzvaditi okvir, popraviti po-
tak iz okvira u cev. prednju stranu tela okvira. lozaj metka i produziti gada-
- Slomljena ili oslabila opru-  nje. Zameniti neispravan ok-
ga donosaca. VI
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Zastoii

zalhvaranjo
dosao u
opaljenje

2)  Nepotpuno
cevi-zatvarac nije
predniji polozaj i
nije izvedeno

3 Oy uhum. nije l/\LL!LJl(J a
zatvarac je ostao u prednjem
poluzaju.

il- le-

4) Caura sc ne ievlaci
zista.
3) Caura nijv izbacena, a za-

tvara¢ nije dosao u prednii
polozaj pri donosenju slede-
cee metka,

6) chu%;\tm‘ na jedinacnoj
palibi a pistolj dejstvuje ra-
falnom paljbom.

7) Rurulalol na mldlno palj-
bi, a kada sc pusti ul:»al aca,
paliba ne prestaje.

%) Kada je regulator na ra-
falnoj paljbi, a obaraca na-
zad, dolazi do preveemenog
opaljanja.

9) Zawvarac sc ne koch

a) kada je regulator palibe
(kocnica) u polozaju ukoce-
no, zatvara¢ s¢ moze povudi
nazad.

b) Kada je ispaljen poslednji
metak, zalvarac ne ostaje u
zadnjem polozaju.

10) Velika breina gadanja

Uzrok zastoja

— Prljav usadnik ili zatvarac,
Mazivo se /;‘_Usﬂtll-; na povi-
Sinama koje se medusobno
laru.
— Oslabile 1l
vratne ()l.)]'H\_,‘L“
Mectak ne ulazi potpuno u
leziste metka.

slomljene po-

— Neispravan metak il e
udarna igla deformisana.

- Zgusnuto mazivo u olvoru
LJ(iEIInL igle.

— Neispravan ili slomljen zub
1zvlakaca.

Detormisan obod caure,
~ Polomljena opruga izvlaka-
Cel

— Slomljen izbacac caurc.

— Nedistoca u mehanizmu za
okidanje, poscbno izmedu
zapinjace, obarace i osovine
delova za okidanje.

— lzlizan il slumliun
LIleIde i zapinj

rub
jace.

= Slmnln.n levi zub ud araca
ili zub obarace.

- Slomljcna opruga poluge
osiguraca od  prevremenog
opaljenja

- b]umhu1 ispust uddmu

= Ielizan n ili \h)]!!HCn sub sa-
drzaca satvaraca,

Oslabila opruga donosaca
metaka,

Izlizan ili slomljen zub za-
drzaca zalvaraca.

— Zatvara se ne zadrzava u
zadnjem polozaju, od hvata-
Ca zatvaraca

~ Polomljena ili oslabila op-
ruga usporivaca,

— Polomljen zub hvataca za-
l\;ll;lLd

Nacin otklanjanja

Ocistiti i ovlas podmazati za-
prijanc  delove, a ako su
slomlicne  povratne opruge
pistolja teba poslat uoora-

dionicu, Odistit lesste met-
ki

Povuci  zatvara¢  unazad i
produziti gadanje, a ako je

igla neispravna il zaprljan
otvor udarne igle pistolj tre-
ha poslati u radionicu

Ukociti zatvarac u zadnjem
polozaju.  Sipkom izbaciti
Cauru iz lezista metka i pro-
duziti gadanje. Ako se zastoj
ponovi treba utvrditi uzrok,
otkloniti zastoj i, po potrebi,
pistolj poslati u radionicu

Pistolj treba poslati u radio-
nicu.

Necistocu | zgusnuto mazivo
odstraniti. Ako ju slomljen
zub udaraca ili zub zapinjace
pistolj treba poslati u radio-
nicu.

radio-

Pistolj treba
nicu.

poslati u

Pistolj treba poslati u radio-
nicu.

Plslnh treba poslati u mdlu—
nicu. U borbi treba produviti
sadanje.

Pistolj treba poslati u radio-
nicu.

Pistolj treba poslat u radio-
nicu.
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Glava IV

CUVANIJE I ODRZAVANJE AUTOMATSKOG PISTOLJA I MUNICIJE

I. CUVANJE AUTOMATSKOG PISTOLJA

143. — Automatski pistolj koji se upotrebljava u jedinici mora redovno
da se odrzava, pravilno ¢uva i sa njim mora pazliivo da se rukuje kako bi
uvek bio ispravan.

144, — U kasarni pistolj se cuva u magacinu — u posebnom sanduku koji
moze da se zakljuca. Pistolj mora biti prazan, zatvara¢ u prednjem polozaju
a udarac okinut i ukocen. Okviri i pribor ¢uvaju se odvojeno.

145. — Kada se pistolj izdaje iz magacina lice koje prima pistolj duzno
je da ga pregleda i utvrdi njegovu ispravnost.

146. — Van kasarne, pistolj nosi i cuva lice koje je njime zaduzeno. U bor-
bi i pri obavljanju odredenih zadataka u miru pistolj je napunjen i ukocen.
U ostalim slucajevima, pistolj se nosi prazan i ukocen, a puni se samo po
naredenju.

147. - U strazari, kada se pistolj odlaze, ¢uva se u posebnom sanduku
ili zakljucanom ormaru, pri ¢emu pistolj mora biti prazan (zatvara¢ u za-
dnjem polozaju, udarac okinut) i ukocen. Napunjeni okviri ¢uvaju se poseb-
no.

148. — Na obuci i pri gadanju treba paziti da pistolj ne padne i ne udari
o ¢vrst predmet, da se ne osteti — posebno nisani, i da u cev, sanduk i okvir
ne ude zemlja, pesak, sneg i sl

149. — Licu koje je zaduzeno za pistolj zabranjeno je da samo vrsi op-
ravke. O svakoj neispravnosti pistolja vojnici odmah izvestavaju pretpostav-
lienog staresinu, koji je duzan da takav pistolj posalie u radionicu.

2. CUVANIJE MUNICIJE
150. — Municija se ¢uva u suvim i od vlage zasticenim prostorijama i pod
kljueem. Metke treba drzati u zatvorenim sanducima. Neispravne metke tre-
ba odvojiti i zameniti ispravnim.
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Najstrozije je zabranjeno da se u jednom sanduku drzi bojeva i
skolska municija.

U prirucnom magacinu osnovne jedinice municija se ¢uva u originalnoj
ambalazi a kada se izdaje na upotrebu pojedincu tada se ¢uva u okvirima
pistolja.

3. OSNOVNO ODRZAVANJE

151. — Osnovno odrzavanje obavlja ljudstvo osnovne jedinice pod nad-
zorom svoiih staresina a sastoji se od:

— dnevnih pregleda (pre i posle upotrebe), pre gadanja, za vreme gadanja
1 posle gadanja;

— periodicnih (nedeljnih) pregleda.

1) PREGLED

152. — Pregledi (sistematski u odredenim vremenskim razmacima i po
potrehi) imaju za ¢ilj da se stekne uvid u stanje pistolja, otkrivanje neisprav-
nosti i sprecavanije da te neispravnosti prouzrokuju kvarove koji bi pistolj iz-
bacili iz upotrebe.

Neispravnosti pistolja i pribora moraju se¢ neodlozno odstraniti. Ako ih
je nemoguce odstraniti u jedinici potrebno ih je otpremiti u radionicu.

U trupnim uslovima su sledece vrste pregleda:

— dnevni,

- periodicni (nedeljni).

(1) Dnevni i povremeni pregled

153. - Dnevnim pregledom proverava se ispravnost i spremnost pistolja
za trenutnu upotrebu. Vrse ga starcsine jedinica koje poseduju pistolje i oni
koji su zaduzeni pistoljem. Za dnevne preglede ne postoje nikakvi obrasci za
unosenje podataka, a neispravnosti koje se utvrde prijavijuju se redovnim
putem za opravku.

Dnevne preglede ¢ine:

- pregled pre upotrebe,

— pregled posle upotrebe,

— pregled pre gadanja,

— pregled za vreme gadanja,

- pregled posle gadanja.

154. — Pregled pre upotrebe vrse staresine jedinica. On obuhvata:

- kompletnost pistolja 1 pribora,

— Ispravnost nisana,

— ispravnost preklapajuceg kundaka.

Pri proveravanju ispravnosti nisana mora se obratiti paznja na to kako
se krece zadnji nisan i da li se sigurno utvrduje na postavljenom polozaju,
kao i da ga opruga ¢vrsto drzi u oba polozaja. Zatim, da prorez nisana nema
ostec¢enja, da musica nije savijena i da se ¢vrsto drzi u nosacu, da se crtica
na nosacu musice 1 postolja poklapaju.
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Treba proveriti:

—da li je cev prazna,

— da li je pistolj podmazan,

- da li je vodica rzatvaraca dobro utvrdena,

- da li je ispravan mchanizam za okidanje,

— da li s¢ kundak dobro preklapa.

155. — Pri proveravanju ispravnosti mehanizma treba regulator paljbe
postaviti na »l«, povuci obaracu, zatvara¢ dovesti do zadnjeg kraja i ne os-
lobadajuci obaracu, pustiti ga napred, osloboditi obaracu pri ¢emu se mora
cuti udar udaraca u zub obarace. Oslobodivsi se zapinjace uradac se zaus-
tavlia na zub obarace i spreman je za aktiviranje. Posle toga treba ukociti
pistolj i pritisnuti na obarac¢u pri ¢cemu rep obarace ne sme da odlazi unazad,
a udra¢ mora da ostane u zapetom polozaju. zatim se otkoci pistolj i pritisne
obaraca. Pri ovome se mora cuti energican udar udaraca u udarnu iglu, od-
nosno telo zatvaraca.

156. — Ako se pri pregledu ustanovi neispravnost ona se otklanja na licu
mesta. Ako to nije moguce, pistol] se vise ne sme upotrebljavati i prijavljuje
se tehnickom organu radi opravke.

157. — Pregled posle upotrebe vrse staresine jedinice i oni ¢iji je pistol].
Pregled obuhvata:

— proveru otklonjenosti ne¢istoce (prasine, zemlje, blato, zapeceno ma-
Zivo);

— proveru podmazanosti delova;

- proveru kompletnosti pistolja 1 pribora;

— ispravnost rada svih delova.

158. — Pregled gadanja treba da ustanovi stanje i ispravnost pistolja za
gadanje. Pregled vrse odgovorne staresine jedinice. Pregled obuhvata:

- proveru lezista metka ispravnost i ¢istocu vodista;

— ispravnost funkcionisanja zatvaraca 1 povrainika mehanizma zatvaraca;

— Ispravnost lunkcionisanja delova za okidanje i regulatora paljbe;

— ispravnost okvira i proveru njegovog namestanja i utvrdivanja u leziste;
nac¢in utvrdivanja vodice zatvaraca;

— Ispravnost zadnjeg nisana;
- pripremljenost pribora i sredstva za ¢iscenje i podmazivanje;
— proveru kompletnosti 1ispravnosti svih delova pribora.

159. — Pregled za vremce gadanja vrie odgovorne staresine jedinica i oni
¢ifi je pistolj. Kontrolise sc ispravnost funkcionisanja svih delova pri gadanju
radi sprecavanja eventualnog ostecenja delova i sklopova kao i nesreénih
slucajeva.

160. — Cilj pregleda posle gadanja je da se ustanovi kompletnost i isp-
ravnost pistolja posle gadanja, kao i to kako su osteceni i podmazani delovi.
Pregled vrsi odgovorne starcsine jedinica, i oni ¢iji je pistolj, a obuhvata:

— stanje cevi — kako je oc¢iscena i podmazana 1 da li nema promena na-
stalih pri gadanju;

- kompletnost pistolja i pribora;

— ipsravno funkcionisanje pojedinih delova i sklopova (zatvarac sa po-
vratnim mehanizmom, delovi za okidanje, regulator paljbe, okvir, nisan);
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— stanje ostecenja na delovima nastalih za vreme gadanja;

— utvrdivanje pravilnosti asiguranja osovine udaraca hvataca zatvaraca;

— ociscenost i podmazanost delova pistoljg;

— stanje utroska municije i uneti podaci u tehnicku knjizicu.

Napomena: ¢iscenje, pregled i podmazivanje pistolja vrsi se tri uzastopna
dana po zavrsenom gadanju.

(2) Periodiéni (nedeljni) pregled

161. — Cilj periodicnog (nedelinog) pregleda je upoznavanje staresina sa
stanjem pistolja 1 uvid o nacinu rukovanja, cuvanja i odrzavanja. Pregled vrse
odgovorne staresine jedinice. Za taj pregled pistolj 1 pribor se detaljno ciste.
Pregled se vrsi po delovima i sklopovima. Posle zavrsenog pregleda i ¢iscenja
pistolj se podmazuje odgovarajucim mazivom.

Periodicni (nedelini) pregled treba da obuhvati radove iz tac. 154, 155,
156, 167.

162. — Donosenje metka u leziste metka, izvlacenje i izbacivanje metka.
Okvir s¢ napuni skolskim mecima, stavi u pistolj i ne potiskujuéi utvrdivac
okvira proba sc da li s¢ povlacenjem rukom okvir moze odvojiti. Okvir se
mora bez teskoca spajati sa pistoljem 1 drzati svojim utvrdivacem u prorezu
usadnika. Nekoliko puta treba povudi zatvarac unazad a catim ga pustati pri
¢emu skolski meei moraju bez zastoja da se donose iz okvira u leziste i ener-
gicno izbacuju iz njega.

163. — Ispravnost kundaka: utvrdivanje u oba polozaja i drzanje u otvo-
renon polozaju.

164. — Ispravnost okvira. Na telu i donosacu okvira ne sme biti ostecenja
Jer bl to moglo otezati donosenje metaka.

165. — Radi pregleda pistolja u raskloplicnom stanju treba sravniti fab-
ricke brojeve na delovima 1 detaljino pregledati svaki deo i utvrditi da li na
metalnim delovima ima okrznuca, udublijena, iskrivljenosti, ostecenih navoja,
tragova rde 1 prljavstine, a na plasticnim delovima naprslina i uboja, koji bi
mogli onemoguciti normalan rad mehanizma i uticati na preciznost i tac¢nost
cadanja.

166. — Pri pregledu cevi narocitu paznju treba obratiti na stanje unut-
rasnjosti cevi. Ona se pregleda sa prednje strane. Radi toga se u vodicu za-
tvaraca postavlja bela hartija, a cevi se daje takav nagib da svetlost odbijena
od hartije osvetljava kanal cevi.

U kanalu cevi moguci su sledeci nedostaci:

— mestimi¢na odvajanja hroma na poljima i u zljebovima, kao paosledica
veceg broja ispaljenih metaka,

— promena boje hroma na poljima kao posledica odvajanja hroma od os-
novnog materijala;

— izlizanost polja i zaobljenost njegovih ivica narocito na levoj strani sto
se moze vizuelno primetiti,

- naduvenost cevi zapaza se u kanalu cevi u vidu tamnog (kao senka)
prstena (poluprstena). Moze se primetiti i na osovini izboc¢ine na spoljnoj po-
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vrsini cevi. Pistolj ¢ija cev ima relativno malu naduvenost u vidu prstena a
bez izbo¢ina na spoljnoj strani cevi, moze se koristiti za gadanje ako je tacan
I precizan.

Uoceni nedostaci kanala cevi moraju biti uneti u tehnicki karton.

Pri pregledu spoljne strane cevi treba proveriti da li ima uboja na de-
lovima koji sluze za utvrdivanje prigusivaca.

167. — Pri pregledu usadnika treba proveriti: da li je slomljen ispust iz
bacaca, da li su iskrivljene stranc usadnika i da li na njima ima uboja, da
li se veza nosaca rukohvata olabavila i da li je ispravna opruga utvrdivaca
okvira.

168. — Pri pregledu zatvaraca treba obratiti paznju na ispravnost udarne
igle i izvlakaca.

Radi provere ispravnosti udarne igle treba potisnuti njen zadnji deo po-
sle ¢ega se on mora vratiti nazad pod dejstvom opruge. Kada je udarna igla
pomerena do kraja napred — vrh mora da izlazi iz otvora na casici zatvaraca.
Vrh ne sme imati ostecenja niti tragove od uticaja barutnih gasova.

Radi provere ispravnosti izvlakac treba povuci prstom u stranu i otpus-
titi. Izvlakac¢ se pod dejstvom opruge mora energi¢no vratiti u prethodni po-
lozaj. Skolski metak treba staviti u ¢asicu zatvaraca i pokusati izvuci metak
napred. Metak se mora ¢vrsto drzati zubom izvlakaca. Zub izvlakaca mora
biti bez okrznuca.

169. — Pri pregledu delova povratnog mehanizma i mehanizma za oki-
danje i opaljivanje treba proveriti da li su polomljene ili iskrivljene opruge
i da li na ispustima pokretnih delova ima naprslina i lomova.

2) OPSLUZIVANIJE

(1) Priprema za gadanje

170. — Priprema pistolja za gadanje vrsi se sa ciljem da se za vreme ga-
danja obezbedi dejstvo bez zastoja. Priprema se vrsi pod rukovodstvom sta-
resine.

Radi pripreme za gadanje ncophodno je:

— izvrsiti ¢idc¢enje, pregled u rasklopljenom stanju i podmazivanje;

— pregled okvira.

Neposredno pre gadanja treba prebrisati kanal cevi, pregledati municiju
1 sa njom napuniti okvire.

Ako je pistolj bio duze vremena na mrazu leba pre punjenja nekoliko
puta energi¢no povuéi zatvara¢ nazad, pustiti napred i izvrsiti okidanje.

(2) Ciséenje i podmazivanje

171. — Pistolji koji se koriste za obuku i gadanje izlozeni su stalnom stet-
nom uticaju atmoslerskih promena (vlage, temperatura), garezi od barutnih
gasova, prasina i ne¢istoca. I pistolji koji su uskladisteni podlozni su uticaju
atmosferskih promena, necistoc¢i i prasini. Radi sprecavanja tih Stetnih uti-
caja nuzno je da se pistolji redovno, na propisan nacin, ¢iste i podmazuju.
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172. - Ciscenje i podmazivanje je svakodnevni posao onih koji poseduju
pistolj. Borbena gotovost pistolja je dugotrajnost njegove upotrebe zavisi um-
nogome od redovnog, savesnog i propisanog odrzavanja.

173, - Cis¢enje i pomazivanje treba da se vréi na nacin koji je ovde opi-
san, i samo onim sredstvima koja su za to predvidena.

174, — Ciscenje i podmazivanje pistolja, koji se upotrebljavaju u jedini-
cama, vrsi se cesce (svakodnevno ili sedmic¢no), dok je ¢iscenje i podmazi-
vanje pistolja u skladistu radnje, zavisno od postojanosti maziva, odnosno
sredstava za konzerviranje.

Posle gadanja treba odmah ocistiti pistolj, narocito unutrasnjost cevi
koja je najvise izlozena dejstvu ostataka barutnih gasova.

175. — Cis¢enje i podmazivanje pistolja u kasarni i logoru vrsi se na mes-
tu koje je za to odredeno i snabdeveno stolovima. U borbi ili na marsu ¢is-
¢enje se vrsi na cistoj prostirci, daskama i sli¢cno. Tom prilikom, rasklapanje
se vrsi u stepenu propisanom u tac. 76 do 79 ovog uputstva.

176. — Prilikom ¢is¢enja, sredstva za odmascivanje treba $to bolje izbri-
sati, a o¢is¢ene delove podmazati. Pri podmazivanju ne treba nanositi debele
slojeve ulja jer moze biti tetno. Delove koji nisu predvideni za podmazivanje

treba ostaviti suve. Ne sme se podmazivati rukom veé¢ krpom ili cetkicom.
(3) Sredstva za ¢iscenje i podmazivanje

177. - Za odmasc¢icanje i ¢iscenje upotrebljavaju se deterdzenti rastvarac
za ciséenje (DRNC). Ovaj proizvod je izraden na bazi derivata nafte, sa do-
datkom deterdzentnih i antikorozivnih sredstava.

Primenjuje se¢ na hladno radi uklanjanja produkata sagorevanja baruta
(garezi) odmasé¢ivanjem metalnih povrsina. Posto sadrzi deterdzente i antiko-
rozivne aditive ima povoljne osobine za ¢is¢enje 1 odmascivanje metalnih po-
vréina, kao i za zastitu ocis¢enih povrsina. Vreme zastite ociscenih povrsina
bez naknadne zastite posle ¢is¢enja je oko 20 dana.

Zabranjena je upotreba DRNC-a pored otvorenog plamena — vatre. Pri
radu sa rastvaracem (DRNC), u posudu za rad teba nalivati samo kolicinu
potrebnu za rad, zato $to se rastvara¢ brzo zagaduje i isparava. Po utrogku
navedene koli¢ine posudu treba obrisati krpom ili ku¢inom, pa tek onda na-
liti svezu koli¢inu rastvaraca.

178. — Pomocna sredstva za ciscenje su:

— platnena krpa, koja se upotrebljava za ¢iscenje i podmazivanje. Treba
da je cista, bez prasine, peska i rubova;

— kué¢ina, upotrebliava se za cis¢enje svih delova a treba da je cista bez
prasine i peska;

- Stapi¢i od mekog drveta (¢éamovi, lipovi, topolovi), omotavaju se kr-
pom ili ku¢inom i sluze za ¢is¢enje lezista metka, unutrasnjosti sanduka, me-
hanizma za okidanje zatvaraca, nisana, gasne komore i drugo.

179. — U radionicama se upotrebljavaju za cis¢enje i druga sredstva.

180. — Sredstva za podmazivanje su:

- zastitno ulje opste namene (ZUON), upotrebljava se za podmazivanje
pistolja koje se upotrebljava.
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Solvent za zastitu (SZN-M) namenjen je za konzervaciju pistolja koji se
cuvaju u magacinu duze od 6 meseci. Ovo sredstvo zamenjuje zastitni pod-
maz (ZP-M) koji se takode moze koristiti za konzervaciju, ali za manje od
6 mesecl.

(4) Nac¢in ¢iscenja i podmazivanja

181. - Ciscenje se vrsi sledecim redom:

1) pripremi se materijal za ¢iscenje i podmazivanje,

2) rasklopi se pistolj,

3) pregleda se pribor i1 pripremi za ¢iséenje.

182. — Odmascivanje i ciscenje vrsi se potapanjem delova u navedene
rastvarace ili pranjem ¢istim krpama ili ¢etkama namocenim u rastvaracu.
Posto se ukloni masnoca 1 nec¢istoca delovi se potapaju u drugu posudu sa
¢istim rastvaracem, radi uklanjanja zaostale necistoce. Primena tih sredstava
mora se vrsiti uz strogo pridrzavanje PPZ 1 HTZ pri radu.

(5) Ciscenje i podmazivanje cevi i usadnika sa delovima mehanizama

183. — Ostaci barutnih gasova, starog maziva i mehanickih necistoca cevi
¢iste se na slededi nacin:

— mehanicki se odstrane (drvetom ili ¢éistom krpom) zastitna maziva
tako da ostane samo tanak sloj na metalnim povrsinama;

— opere se cev provlacenjem, a ¢etke cistilice, krpe ili kucine nakvasene
u sredstvu za ciscenje, uz postavljanje cevi u pogodan polozaj;

— osusi se oprana cev krpama ili produvavanjem toplog vazduha;

— proveri se Cistoca cevi provlacenjem potpuno ciste i suve bele krpe,
koja se namesti u petlju sipke za ciséenje cevi.

Ako se pri proveri ustanovi da je krpa prljava, postupak se¢ ponavlja, a
ako je krpa vlazna ponavlja se susenje.

184. — Svi ostali delovi pistolja zasticeni su brunirom. Za njihovo c¢isce-
nje upotrebljavaju se ista sredstva. Pri tome treba paziti da se pri ¢iscenju
odstrani garez sa delova ¢iji su polozaji i funkcija takvi da dolazi do vecih
naslaga garezi na njima (prednji deo vodice zatvaraca i delovi mehanizma).

Posle pranja treba sve povrsine dobro obrisati krpama, a po mogucnosti
i izduvati vazduhom, jer se na vlaznim mestima moze pojaviti korozija, po-
gotovo ako je doslo do mestimicnog skidanja brunira. Donja obloga brise se
suvom krpom.

Posle obavljenog ¢is¢enja unutrasnjost cevi se podmazuje namas¢enom
krpom $to se odnosi i na vodicu zatvaraca i na delove za okidanje. Udarna
opruga se takode podmazuje nanosenjem ulja na navoj opruge.

(6) Ciscenje i podmazivanje zatvara¢a i opruznog povratnika
185. — Zatvarac nije povrsinski zasticen a izlozen je dejstvu barutnih ga-
sova, narocito boc¢na strana. Zatvarac treba oprati krpom umocenom u sred-

stvo za Cisc¢enje.
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Posle pranja zatvarac se brise suvom i ¢istom krpom a zatim podmaze
krpom zamocenom u ulje ZUON.

Delove povratnika, oprugu, vodicu povratnika opruge i utvrdiva¢ povrat-
nih opruga treba obrisati krpom natopljenom u ulju.

(7) Ciscenje i podmazivanje okvira

186. — Sklop okvira (a posebno usne okvira) ¢iste se krpom zamocenom
u sredstvo za ¢iscenje, a zatim brisu suvom krpom. Unutrasnjost okvira mora
ostati suva i zato se ne podmazuje da ne bi doslo do indirektnog podma-
zivanja municije. Spoljne povrsine okvira treba prebrisati krpom navlazenom
u ulju.

(8) Ciscenje kundaka i rukohvata

187. — Necistoca sa delova (prasina, blato, mazivo) odstranjuje se ¢istom
krpom. Plasti¢ni rukohvat se ¢isti suvom krpom i ne podmazjje se.

(9) Ciscenje pribora

188. — Necistoca sa pribora (sipke) ostranjuje se brisanjem suvom
krpom.

4. TEHNICKO ODRZAVANJE

1) TEHNICKI PREGLEDI

189. — Tehnicke preglede obavlja ljudstvo jedinice tehnickog odrzavanja.
Cilj tehnickog odrzavanja je da se ustanovi stvarno stanje pistolja, izvrsi me-
renje istrosenosti pojedinih delova i prekontrolise i podesi funkcija mehaniz-
ma.

Prvi tehni¢ki pregled obavlja se bez kontrolnika i obuhvata pistolje koji
se upotrebljavaju jednom godisnje.

Drugi tehnicki pregled obavlja se uz pomo¢ kontrolnika i obuhvata pis-
tolje koji se upotrebljavaju jednom godignje i prilikom rekonzervacije.

Tehni¢ki pregled obuhvata pregled pistolja koji se nalaze u RR i mora
se usmeriti na stanje zastitnih sredstava.

Tehnicki pregled se vrsi jedanput godisnje, metodom uzorkovanja, pri
¢emu je velicina uzroka 5% od kolicine pistolja koja se nalazi u skladistu.

Prvi tehni¢ki pregled pistolja na upotrebi obuhvata sve sto i periodi¢ni
(nedeljni) pregled.

190. — Drugi tehnicki pregled obuhvata i merenja uz pomo¢ kontrolnika,
a §to je dato u drugom delu ove knjige.

191. — Nakon obavljenih tehni¢kih pregleda u tehni¢ki karton se upisuju
podaci o utvrdenim neispravnostima, sto overava lice koje ga je obavilo.
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2) LAKI REMONT

192. - Laki remont obuhvata zamenu polomljenih, pohabanih ili na drugi
nacin ostecenih delova bez obrade i doterivanja novougradenih delova. Laki re-
mont obavlja struéno ljudstvo pridrzavaju¢i se ovog uputstva i uputstva
TU-IL Pistolj se mora prethodno rasklopiti do stanja prikazanog na slici 4.

193. — Da bi se zamenio ncki od pohabanih i polomljenih delova sklopa
usadnika potrebno je izvrsiti njegovo rasklapanje prema tackama 90 do 93
ovog uputstva. U ovom stepenu remonta na usadniku se mogu zameniti sle-
de¢i delovi:

- izbacag,

— hvata¢ zatvaraca,

— opruga hvataca zatvaraca,

— navrtka rukohvata,

— usporivac — sklop,

— opruga usporivaca,

- rukohvat.

Sklop se sklapa prema tackama 117 do 123 ovog uputstva.

194. — Na sklopu zatvaraca mogu se zameniti slede¢i delovi:

— utvrdiva¢ povratnih opruga,

— povratne opruge,

- vodice povratnih opruga.

Odvajanje ovih delova od sklopa dato je u tacki 87 ovog uputstva a skla-
panje-ugradnja novih delova prema taéki 125.

195. - Za zamenu delova sklopa okvira potrebno je izvrsiti rasklapanije,
na nacin opisan u tackama 104 i 105. Kod ovog sklopa mogu se zameniti:

— donosac,

— opruga donosaca,

— dno okvira,

- utvrdiva¢ dna okvira.

Posle zamene delova, sklop se formira postupkom koji je opisan u taé-
kama 108 i 109 ovog uputstva.

3) KONZERVACIJA

196. — Konzervidu se samo oni pistolji koji se ostavljaju van upotrebe
duze od tri meseca. Konzervaciji podlezu samo potpuno ispravni i kompletni
pistolji, a vrsi se prema odredbama »Privremenog uputstva o konzervaciji
naoruzanja i rezevnih delova solventom za zastitu na bazi ¢vrstih derivata na-
fte, mek film SZN-M, TU SSNO 1974«.

5. PROVERA TACNOSTI GAPANJA SA REKTIFIKACIJOM NISANA

1) OPSTE ODREDBE

197. — Pistolji koji se upotrebljavaju u jedinicama moraju biti osposob-
ljeni za ta¢no gadanje.
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Provera preciznosti i tacnosti pistolja vrsi se:

— kad dode u jedinicu,

— posle remonta i zamene delova koji mogu da uticu na tac¢nost gadanja,

— kada se za vreme gadanja primeti da je rasturanje pogodaka ili ras-
turanje srednjih pogodaka vece nego sto je dozvoljeno.

U borbenim situacijama moraju bili iskoris¢ene sve mogucnosti za po-
vremenu proveru preciznosti i tacnosti gadanja.

Pre ispitivanja tacnosti pistolj se mora brizliivo pregledati i nedostaci,
ukoliko ih ima, otkloniti.

198. — Ispitivanje tac¢nosti gadanja vrsi se pod rukovodstvom staresine
iedinice na strelistu, u vreme kad nema vetra, u tunelu ili na delu strelista
koje je zasticeno od vetra, a pri normalnom osvetlienju. Neposredne stare-
Sine obavezne su da obezbede pravilnost ispitivanja pistolja, odnosno njihovu
preciznost i tacnost gadanja.
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199. — Preciznost i tacnost gadanja pistoljem u jedinici ispituje komisija
koju odreduje komandant puka (samostalnog bataljona).

U komisiju se odreduju: komandir cete, komandir voda i majstor puskar.
Ovom ispitivanju prisustvuje i lice ¢iji se pistolj ispituje.

Neispravnim piStoljem ne smeju se ispitivati preciznost i ta¢nost
gadanja.

200. — Posle remonta i posle popravki u radionicama (ako su vrsene za-
mene clemenata nigana) proveru preciznosti i tacnosti gadanja vréi ljudstvo
obué¢eno za ovu vrstu posla.
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201. - Pri ispitivanju tacnosti i preciznosti meci moraju biti iz iste serije.
Daljina gadanja je 30 m sa polezajem nisana »1350«. Stav za gadanje je lezedi,
sa naslonom ili stoje¢i. Za gadanje se koristi meta, oblika i mera datih na
slict 117.

2) IZNALAZENJE SREDNJEG POGOTKA

202. - Radi iznalazenja srednjee pogotka od 4 pogotka treba:

— spojiti pravom linijom dva medusobno najbliza pogotka pa rastojanje
izmedu njih podeliti na pola;

- dobijenu tacku spojiti sa trecim pogotkom pa ovu duz podeliti na tri
jednaka dela;

- tacku koja je najbliza do prva dva pogotka spojiti sa ¢etvrtim pogot-
kom pa to rastojanje podeliti na cetiri jednaka dela.

Tacka najbliza do prva tri pogotka bice srednji pogodak od 4 pogotka
(sl. 118).

108. — Srednji pogodak se moze odrediti i na sledeci nacin: spoje se po
dva pogotka, zatim se spoje sredine ovih duzi pa se dobijena linija podeli
na dva jednaka dela. Sredina poslednje duzi je srednji pogodak.

3) REKTIFIKACIJA NISANA
204. - Da bi se ustanovila ispravnost nigana potrebno je izvrsiti gadanje
na metu sa 5 metaka. Po zavréenom gadanju pregleda se meta i odredi ve-

licina slike pogodaka (preciznost). Nisanska tacka je u sredini podnozja cr-
nog pravougaonika (sl. 117).

11
11 I

a

b

SI 118 - Nacin odredivanja srednjeg pogodka
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205, — Preciznost pistolja se smatra zadovoljavaju¢om ako se od 5 ispa-
lienih metaka najmanje 4 mogu obuhvatiti krugom precnika 20 ¢cm (vazecim
se smatraju i pogoci koji dodiruju krug sa spoljne strane).

206. — Ako je rasturanje pogodaka vece od dozvoljenog treba ponoviti
gadanje. Ako sc¢ ponovo dobije vece rasturanje pogodaka, tim pistoljem gada
drugi strelac. Ako ni sledeceg puta ne bude zadovoljavajuca preciznost, pis-
tolj se sa 3-4 slike pogodaka salje u radionicu.

207. - Kad je preciznost zadovoljavajuca odreduje se polozaj srednjeg
pogotka u ednosu na kontrolnu tacku (KT). Srednji pogodak se odreduje
prema tacki 205, Tacnost gadanja pistolja smatra se zadovoljavajucom ako
se srednji pogodak poklapa sa kontrolnom tackom ili odstupa od nje u bilo
koju stranu, najvise za 12 cm.

208. - Kad srednji pogodak odstupa od kontrolne tacke vise od 12 cm
treba:

— musicu pomeriti udesno (ulevo) ako je srednji pogodak odstupio udes-
no (ulevo);

~ musicu zaviti (odviti), ako se srednji pogodak nalazi ispod (iznad) kon-
trolne tacke. Odvijanje ili zavijanje musice vrsi se alatom oznake 676 10 0850
(sl. 125).

Posle pomeranja musice gadanje se¢ ponavlja,

209. - Velicina pomeranja musice izracunava se prema obrascu:

Lvip 147 - p
m= = =
D 50.000

p = udaljenje srednjeg pogotka po x ili v osi

L = duzini nisanske linije u mm

D = daljina mete u mm

Primer: srednji pogodak se nalazi od kontrolne tacke 10 cm. Musicu tre-
ba pomeriti za:
147 - 100
50000

mim

<
.

m=
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Glava I

|. RADIONICKI PREGLED

210. — Pistolj, sa pripadajucim priberom, koji je dostavljen radionici na
opravku, pregleda se:

- pre opravke — defektacija;

— u toku opravke;

— po zavrsenoj opravei — zavrsni pregled.

Ove preglede vrse obuceni visi stru¢ni tehnicki organi tehni¢kih radio-
nica gde je pistolj upucen na opravku.

1) PREGLED PRE OPRAVKE - DEFEKTACIJA

211. — Ovaj pregled ima za cilj da se utvrdi opste stanje i kompletnost
pistolja i pripadaju¢eg pribora, da se uoce neispravnosti na pojedinim sklo-
povima, podsklopovima i sastavnim delovima kao i na delovima pribora. Na
osnovu rezultata izvréenog pregleda — defektacije, utvrduje se obim i vrsta
opravke, kapaciteti za opravku (radna snaga), vreme, pribor, alat, materijal
i rezervni delovi za opravku pistolja.

Pregled pre opravke — defektacija obuhvata pripremu pistolja i pripada-
juceg pribora za pregled, dekonzervaciju-¢is¢enje, pranje, susenje I ponovno
podmazivanje (ovlas) radnih-kliznih povrsina.

Pregled pistolja se vrsi u sklopljenom, a zatim u rasklopljenom stanju.

Pre pocetka pregleda pistolja obavezno se proverava da li su cev i okviri
prazni. Zatim se vrsi provera kompletnosti pribora i alata potrebnog za pre-
gled i rasklapanje kao i pripadajuceg pribora. Ujedno se proverava da li se
poklapaju fabricki brojevi pistolja upisani na sledecim delovima i sklopo-
vima:

— usadniku (sa donje prednje strane),

— vodici zatvaraca (sa leve strane),

— kundaku (sa leve stranc nosaca kundaka).

Fabricki broj pistolia treba da je identican sa brojem upisamim u teh-
nicki karton.
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Nakon prijema pistolja u radionicu radi pregleda i opravke potrebno je
upoznati se sa podacima unetim u tehnic¢ki karton i to:

- 0 broju ispaljenih metaka do dolaska pistolja u radionicu,

- 0 broju i vrsti do tada izvrsenih opravki,

— o stanju delova a posebno o stanju povrsina unutrasnjosti cevi ¢iji se
procenat nagrizenosti unosi u tehnicku knjizicu.

Potrebno je obratiti paznju na povrsinsku zastitu svih delova, podklopo-
va i sklopova bilo da se radi o vestackoj oksidaciji (bruniranju) ili obojenim
delovima (delovi od aluminijumove legure).

U toku pregleda pre opravke - defektacije potrebno je sve neispravnosti
evidentirati u za to predvideni obrazac koji treba da se uvek nalazi uz pistolj
sve dok traje opravka radi sigurnije evidencije o otklanjanju pronadenc
neispravnosti.

2) PREGLED U TOKU OPRAVKE

212. — Pregled u toku opravke vrsi se sa ciljem da se stalno prati kvalitet
i ta¢nost radova, kao i da se proverava da li se opravka obavlja prema pred-
videnom i propisanom postupku 1 na propisan nacin. Osim toga, ovim se
pregledom u toku opravke pojedinih delova, podsklopova i sklopova, mogu
da otkriju i druge neispravnosti koje se ne mogu uo¢it prilikom pregleda
pre opravke — defektacije. Pri ovom pregledu vréi se kontrola dimenzija po-
jedinih delova i zahtevi na podsklopovima i sklopovima prema odredbama
ovog uputstva. Proverava se stepen istrosenosti (pohabanosti) delova, kao i
stanje termicke obrade pojedinih delova. Posebno se proverava rad pojedi-
nih mehanizama i delova u njima i pistolja kao celine. Ovaj pregled obavljaju
strucna lica, kao i lica posebno odredena za pregled — kontrolori.

Sve neispravnosti pronadene u toku ovog pregleda upisuju se i eviden-
tiraju u za to predvideni obrazac.

3) PREGLED PO ZAVRSENOG OPRAVCI - ZAVRSNI PREGLED

213. - Pregled pistolja po zavréenoj opravei - zavrsni pregled obavlja se
u tehnickim radionicama u kojima je pistolj bio na opravci.

Pri ovom pregledu proverava se medusobni odnos delova mehanizama
u sklopu i stanje povréinske zastite delova pistolja (eventualna oste¢enost
brunira na vidljivim povrsinama). Pregled se vrsi slede¢im redosledom:

— proveri se mogucnost preklapanja kundaka — prebacivanje iz skloplje-
nog u otvoreni polozaj i obrnuto;

— proveri se mogucnost odvajanja kundaka od pistolja, uz prethodno isk-
ljucivanje utvrdivaca kao i mogucnost njegovog ponovnog postavljanja i ut-
vrdivanja na pistolju;

— proveri se mogucnost postavljanja praznog okvira na pistolj (bez po-
tiskivanja utvrdivaca okvira), ispravnost drzanja okvira na pistolju i moguc-
nost zadrzavanja zatvaraca u zadnjem polozaju. Pri ovome se zatvarac iz
prednjeg polozaja povlaci nazad rukom pri ¢emu donosa¢ mora da podigne
zadrza¢ zatvaraca i zatvarac zadrzi u zadnjem polozaju. Posle odvajanja ok-
vira od pistolja (potiskujuci utvrdivac okvira) zatvara¢ se mora neznatno
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Sl 119 - Provera sile okidanja

povuci nazad da bi se zadrzac zatvaraca spustio nadole i dozvolio nesmetan
prolaz zatvaraca u prednji polozaj;

— proveri se moguénost prebacivanja regulatora paljbe ko¢nice iz polo-
zaja »l« ili »20« na polozaj »0« i obrnuto. Pri tome mehanizmi moraju da
obezbede odredene polozaje.

Kada je regulator u polozaju »l« aktiviranje udaraca treba da se 1zvodi
samo u slucajevima povlacenja obarace nazad. Pri ovoj proveri treba povucl
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Sl 120 - Kontrolnik za proveru kalibra cevi

zatvara¢ nazad dok udarac ne zapne, zatim ga pustiti u prednji polozaj i po-
vuci obaracu.

Udarac¢ se u ovom slu¢aju mora odvojiti od zuba obarace i udariti u za-
dnji deo zatvaraca. Ne pustajuéi obaracu, povuce se zatvarac nazad i pusti
da s¢ vrati u prednji polozaj.

Zapinjaca u ovom polozaju delova treba da drzi udaraé sve dok se oba-
raca ne pusti ne vrati napred kada njen zub preuzima zadrzavanje udaraca.
Ponovno okidanje moze se izvesti povlacenjem obarace.

Kada je regulator paljbe na polozaju »20« drzanjem prsia na obaraci
mora s¢ uvek aktivirati udarac. Pri povlacenju zatvaraca nazad (ako se pr-
stom drzi obaraca u »okinutome« polozaju) udarac je zapet jer ga drzi zub
poluge automatske paljbe i oslobada se uvek kada zatvara¢ dode u prednji
polozaj 1 potisne polugu nadole.

Kada je regulator palibe — koc¢nica u polozaju »0« — ukoc¢eno, ne sme
doci do pomeranja obarace 1 zatvaraca;

— proveri s¢ mogucnost zakretanja vodice zatvaraca sa zatvaracem od
usadnika pomocu pomeranja - isklju¢ivanja osovine vodice zatvaraca, kao i
mogucnost lakog spajanja 1 utvrdivanja vodice zatvaraca i usadnika;

12
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— proveri se mogucnost odvajanja zatvaraca sa opruznim povratnikom
od pistolja i mogucnost ponovnog postavljanja delova u sklop.

— proveri se polozaj zadnjeg dela udarne igle u odnosu na zatvara¢ mera
0,8-1,1 mm (sl. 38), kljunastim pomi¢nim merilom;

— proveri se polozaj vrha prednjeg dela udarne igle u odnosu na ¢elo
zatvaraca, kada je igla potisnuta napred, mera 0,75-1,15 (sl. 39a) alatom oz-
nake 686 10 0030 na nac¢in prikazan na slici 112;

— proveri se kretanje udarne igle u zatvara¢, potiskujuci je napred i pus-
tajuci je mora se slobodno vracati nazad pod dejstvom svoje opruge;

— proveri se ispravnost rada inlukaca, zakrecuci ga, pri ¢emu se on
mora slobodno vratiti u »zatvoreni- polozaj pod dejstvom svoje opruge.
Skolskim metkom treba proveriti kako izvlaka¢ drzi metak kao i mogucnost
preskakanja zuba izvlakaca preko venca metka;

— izmeri se sila okidanja koja treba da iznosi 1,2-1,8 daN, alatom oznake
689 10 0030 na nacin prikazan na slici 119. Provera sile okidanja vrsi se samo
u slucajevima zamene udaraca, obarace i zuba obarace;

— proveri se kalibar cevi koji iznosi 7,65 do 7,70 alatom oznake 682 10
0330 (sl. 120

— proveri se alatom oznake 682 10 0370, (sl. 121) da li je cev prava;

~ vizuelno se pregleda kvalitet unutrasnjih povréina cevi i uporedi se
stvarno stanje nagrizenostl sa stanjem unetim u tehnicki karton;

— napuni se okvir Skolskim mecima i proveri ispravnost funkcionisanja
okvira, zatvaranje cevi sa metkom, izvla¢enje metka iz cevi, kako ga drzi iz-
vlaka¢ na putu zatvaraca dok metak ne udari u izbacac i pravilnost izbaci-
vanja metka;

— proveri se ispravnost prednjeg i zadnjeg nisana i mogucnost promene
polozaja zadnjeg nisana (prebacivanje iz polozaja 75 na 150 i obratno, 1 dr-
zanje nisana u oba polozaja);

— proveri se kompletnost i ispravnost pripadajuceg pribora kao i stanje
koznih delova za nogenje okvira i pistolja.

(1) Ispitivanje funkcije pistolja — gadanjem

214. — Posle izvrsene opravke i zavrsenog pregleda proveravaju se funk-
cije pistolja gadanjem, bojevom municijom.

Ovom opitu se podvreavaju pistolji kejima su zamenjeni delovi novim
delovima ili su opravljeni postojeci delovi. Ispitivanje ima za cilj proveru isp-
ravnosti izvedenih radova, odnosno proveru funkcionisanja novougradenih i
popravljenih delova u sklopu.

215. - Provera funkcionisanja pistolja gadanjem vrsi se u zatvorenom tu-
nelu, otvorenom strelistu ili na nekom drugom pogodnom mestu.

216. — Broj metaka koji treba ispaliti radi provere funkcije zavisi od vr-
ste opravke i broja zamenjenih delova. Ovi podaci se daju u prilogu 2 ovog
uputstva.

217. — Provera gadanjem izvodi se sa polozajem regulatora na »l« ispa-
liivanjem 2-3 metka a ostali broj metaka se ispaljuje sa polozajem regulatora
na »20«, rafalima duzine 4-6 metaka. Pri ovim opitima nisu dozvoljeni nikak-
Vi zastojl.
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SI. 121 - Kontrolnik za proveru pravece cevi

(2) Ispitivanje tacnosti i preciznosti pistolja

218. — Ako je u toku opravke pistolja zadnji nisan zamenjen novim ili
ako je vrsena promena polozaja prednjeg nisana (ili njegova zamena) potreb-
no je izvrsitl proveru pistolja gadanjem u metu.

219. — Ova provera sc izvodi sa brojem metaka koji je definisan u pri-
logu 2 ovog uputstva u kome su navedeni i zahtevi posle kojih radova se ova
provera vrsi.

220. — Nacin provere ovih zahteva dat je u glavi V ovog uputstva.

2. RASKLAPANJE PISTOLJA

1) OPSTI POSTUPCI PRI RASKLAPANJU I SKLAPANJU PISTOLJA

221. — Opsti postupci pri rasklapanju obradeni su u glavi 111, deo I, tacke
72-75 ovog uputstva.
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2) RASKLAPANJE SKLOPOVA NA DELOVE

222. - U glavi III, deo I dat je nacin rasklapanja pistolja. S obzirom na
to da je u glavi I tacke 72-106 obradeno kompletno rasklapanje, to se u
ovoj tacki ne¢e ponavljati postupak rasklapanja. Zavisno od vrste greske na
pistolju rasklapanje moze biti izvrseno 1 van propisanog redosleda.

3. PREGLED DELOVA PISTOLJA U RASKLOPLJENOM STANJU

223. — Zbog pregleda pistolja nije ga uvek potrebno potpuno rasklapati.
Ono se izvodi samo u slu¢ajevima opravke ili zamene nekog od delova sklo-
pa pa se samo u tim slucajevima vrsi pregled delova odvojenih od sklopa.

Pre pocetka pregleda potrebno je izvrsiti pripremu delova i sklopova za
pregled. Priprema podrazumeva c¢is¢enja delova od ostataka sredstva za kon-
zerviranje i drugih prljavstina.

Priprema podrazumeva i spremanje odgovarajucih alata, merila i drugih
pribora za rad.

224. — Pregledom u rasklopljenom stanju treba da se proveri ispravnost
i kompletnost pojedinih sklopova, podsklopova i delova. Pojedini delovi, ako
je to potrebno mogu se proveriti 1 merenjem dimenzija ili proverom njiho-
vog polozaja u odnosu na druge delove sklopa. Takode se proveravaju od-
redeni zahtevi kojima treba da odgovaraju sklopovi a proveravaju se 1 mere
dijagrami opruga. Vizuelnim pregledom se proverava da li na delovima ima
naprslina, uboja ili drugih mehanickih ostecenja koja bi uticala na ispravnost
rada delova u sklopu. Delovi sa vaznim kliznim povrsinama ne smeju biti ist-
roseni i ne smeju imati tragove korozije. Treba proveriti da li su osteceni
delovi koji imaju navoje da li ima mestimi¢nih uboja koji bi onemogudili
kasnije sklapanje delova. Takode treba proveriti u kakvom su stanju delovi
koji su povrsinski zasticeni (bruniranjem ili lakom) jer sa tih povrsina ne
sme biti skinut zastitni sloj. Delovi koji nisu povrsinski zasti¢eni posebnom
prevlakom ne smeju imati koroziju ili naslage garezi od barutnih gasova. Ovi
delovi moraju biti podmazani tankim slojem zastitnog podmaza.

225. — Cev, kao jedan od najvaznijih delova pistolja, mora se pregledati
i kontrolisati sa posebnom paznjom. Pre pregleda i kontrole unutrasnjosti
cevi (leziste metka i vodiste zrna) mora se ocistiti odgovarajucim sredstvima
i osusiti cistom krpom i kuc¢inom koji se postavljaju na sipku za cis¢enje.
Unutrasnjost cevi se pregleda vizuelno na nacin koji je uobicajen kod stre-
liackog oruzja. Ocena stanje unutrasnjosti cevi se upisuje u tehnicki karton,
a lzrazava se Opisno.

Pored toga, posebno treba obratiti paznju da pri pregledu unurasnjosti
cevi nije doslo do mestimicnih prosirenja kalibra ili do naduvavanja cevi. Ta-
kode se maraju pregledati boéne povrsine zlebova i prelazni konus (deo cevi
iza lezista metka) koji ne smeju biti osteéeni. Nakon vizuelnog pregleda unut-
rasnjosti cevi treba izvrsiti 1 pregled spoljasnjih povréina cevi koje ne smeju
imati mehanicka ostecenja ili naprsline.

Kada se obavi vizuelni pregled cevi proverava se kalibar i da li je cev
prava. Kontrola kalibra cevi vrsi se kontrolnicima oznake 682 10 0330 mera
7.64-7,70 (garnitura od 7 kalibarnika). lzgled kalibarnika prikazan je na slici
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120. Kalibarnik, najvece mere, koji nesmetano prode kroz cev je kalibar cevi.
Maksimalni kalibar cevi moze biti 773 mm a minimalni 7,64 mm.

Cev ¢iji kalibar prelazi meru 7,73 mm smatra se prosirenom, pa s¢ pis-
tolj upucuje na generalni remont proizvodacu ZCZ — Kragujevac. Ukoliko je
cev prosirena a preciznost zadovoljava pistolj moze ostati u cksploataciji sve
dok se¢ krug rasturanja pogodaka ne poveca preko 300 mm (racunato za 8
pogodaka). Gadanje se izvodi u metu na ostojanju 50 m. Posle provere ka-
libra proverava se da li je cev prava, alatima oznake 682 10 0370, slika 121.
Kontrolnik za tu proveru, duzine 100 mm, mere manje za 0,02 mm od izme-
renog kalibra, mora proci kroz cev, pod sopstvenom tezinom.

226. — Pregled zatvaraca sa opruznim povratnikom vrsi se vizuelno pri
¢emu treba obratiti paznju da li na njemu ima naprslina ili uboja §to se¢ po-
sebno odnosi na boc¢ne i klizne povrsine. Otvor za smestaj dna metka mora
biti ¢ist bez udubljenja i tragova nagrizenosti od barutnih gasova.

Udarna igla u zatvaracu mora imati slobodno kretanje kako pri pritis-
kivanju napred tako i pri vracanju nazad a pod dejstvom svoje opruge.

Izvlaka¢ se mora zakretati u stranu kako bi primio metak. Vracanje u
normalni polozaj, pod dejstvom opruge mora se ostvariti bez zastoja. Zub iz
vlakaca ne sme imati ostecenja ili naprslina. Vrh udarne igle mora biti pra-
vilno radijalno zaobljen. Zadnji deo udarne igle ne sme biti natucen. Vodice
povratnih opruga moraju biti prave, opruge nedeformisane a utvrdivac op-
ruge bez ostecenja. Posle pregleda moraju se obaviti merenja polozaja udar-
ne igle na nac¢in opisan u tacki 213, stav 7 i 8 ovog uputstva.

227. — Delovi mehanizma za okidanje pregledaju se samo vizuelno, i to
samo njihova ispravnost za nesmetano obavljanje funkcije. Poscbna paznja se
mora obratiti na stanje povréina zuba na glavi udaraca, obaraca 1 zapinjaci
na kojima ne sme biti ostecenja i naprslina. Udarna opruga ne sme biti de-
formisana niti raspredena. Zub na poluzi automatske paljbe mora biti neos-
tecen, odnosno povrsina zuba mora biti bez natucenja.

228. — Delovi za utvrdivanje okvira moraju imati ncostecene povrsine sto
se posebno odnosi na zub koji drzi okvir.

229, - Zadrzac zatvaraca ne sme imati ostecenja na stablu koje ulazi u
usadnik ni na vrhu koji zadrzava zatvarac.

230. — Delovi za hvatanje zatvara¢a u zadnjem polozaju izloZzeni su uda-
rima pa se mora redovno pregledati da li ima eventulanih lomova ili napr-
snuca.

231. — Usporivac na ivicama ne sme biti okrzan, a na ispustima ne sme
da ima prskotine da ne bi ta oStecenja izazvala zastoje u njegovom kretanju
u nosacu rukohvata.

232. — Usadnik se mora pregledati vizuelno u zoni krajnjeg zadnjeg os-
lanjanja zatvaraca jer su to mesta gde se mogu ocekivati oStecenja. Takode
ne sme biti oste¢enja na delu usadnika gde se postavlja kundak.

233, — Navrtka rukohvata i nosa¢ rukohvata ne smeju imati ostec¢enja u
predelu navoja za njihovo spajanje.

234, - Rukohvat ne sme imati ubivenih mesta niti naprsnuc¢a. Deformi-
sani rukohvati moraju se odbaciti (zameniti).
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235, — Vodica zatvaraca ne sme imati oste¢enja na stranicama koje sluze
kao vodice povrsine pri kretanju zatvaraca. Takode, zadnji deo ne sme biti
deformisan a posebno u zoni zalazenja u usadnik.

236. — Elementi zadnjeg nisana ne smeju biti osteceni, Sto se posebno
odnosi na povrsine za nisanjenje.

Prebacivanje nisana iz polozaja »75« u polozaj »150« mora biti moguce
uz utvrdivanje izabranog polozaja od strane utvrdivaca sa oprugom.

237. — Predniji nisan mora biti osiguran protiv samoodvijanja. Vrh nisana
ne sme biti ostecen i iskrivljen.

4. SKLAPANJE PISTOLJA I USKLADIVANJE DELOVA PRI ZAMENI

238. — Pistolj se sklapa obrnutim redom od rasklapanja. Pri tome se
pvro moraju kompletirati sklopovi pa se oni povezuju u celinu — sklop pis-
tolja. Redosled sklapanja pistolja dat je u tacki 106 do 132 ovog uputstva. On
je proistekao iz tehnoloskog redosleda sklapanja. Medutim, ako se radi o za-
meni samo jednog dela moze se ostupiti od navedenog redosleda vodeci ra-
¢una o polozaju drugih delova u odnosu na deo koji se odvaja od pistolja.
Kako je u tacki 106 do 132 dat postupak sklapanja, on se ne¢e ovde pona-
vljati.

239, — Novoizradeni delovi (trebovani iz skladista) ne moraju se doteri-
vati jer garantuju funkciju i mogucnost ugradnje.

240. - Po pravilu, za jedan sklop mogu se koristiti delovi od dva ili vise
pistolia, ali se to ne preporucuje jer su delovi koji su pripadali jednom sklo-
pu vec¢ bili provereni po svim zahtevima.
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Glava II

ALAT PRIBOR I KONTROLNA MERILA ZA PREGLED
I OPRAVKU PISTOLJA

I. SPECIJALNI ALAT I PRIBOR POTREBAN ZA ODRZAVANJE I REMONT PISTOLJA

241. - Pregled, rasklapanje, sklapanje i opravka pistolja izvodi se samo
propisanim alatom i priborom. Osim opsteg, bravarskog alata za pregled i
opravku pistolja koriste se i specijalni alati i pribor. Ovaj alat i pribor se ne
smeju koristiti za druge svrhe. Alat i pribor se moraju nalaziti uvek u isp-
ravnom stanju. Upotrebom neispravnog i nepropisnog alata mogu se na de-
lovima i na alatu izazvali oStecenja, ¢ak i takvog obima da pojedini delovi
postanu neupotrebljivi. Zbog toga je potrebno redovno vréiti kontrolu i od-
rzavanje alata. Pre rasklapanja i opravke pistolja alat i pribor se moraju do-
vesti u ispravno stanje.

U prilogu III dat je sav specijalni alat i pribor potreban za pregled, rask-
lapanje, sklapanje 1 opravku pistolja a objasnjenje njegove primene daje se
u ovom poglavlju.

242, — Pomocni alat i pribor, koji se koristi za opravku pistolja, izraduju
tehnicke radionice svojim sredstvima. On se moze upotrebljavati i za druge
radove.

243. — Za opravku i pregled pistolja koristi se specijalni alat: alat za pod-
esavanje prednjeg nisana po visini, oznake 676 10 0850 slika br. 125.

2. KONTROLNI ALAT — PRIMENA 1 CUVANJE
244. — Kontrolnim alatom se sluze tehnicke radionice pri pregledu pis-
tolja i uskladivanju funkcije delova u sklopu, prilikom njihove zamene.

245. - Svi kontrolni alati se cuvaju u specijalno izradenim drvenim ku-
tifama, sa specijalnim lezistima za svaki kontrolnik. Lezista su oblozena fil-
com ili cojom da bi se izbeglo pomeranje kontrolnika i njihovo habanje,

134



an
T

Sl. 122 - Kontrolnik za proveru izlaza vrha udarne igle:

1 — telo kontrolnika; 2 — komparator 40295-101 (Messwelk): 3 — etalon.
odnosno oste¢enje. Kontrolnici se ¢uvaju ¢isti i podmazani tehnickim vaze-
linom ili mazivom za instrumente. Ako se kontrolnici svakodnevno upotreb-
ljavaju, nakon upotrebe treba ih podmazati krpicom natopljenom u ulju. Pre
podmazivanja, kao i pre upotrebe, kontrolnike treba prebrisati ¢istom pa-
muc¢nom krpom.

246. — Za proveru osnovnih funkcionalnih zahteva kod pistolja koriste
se merila — kontrolnici koji su specificirani u prilogu IIT a objasnjenje je u
ovom delu teksta:

| — Garnitura kalibarnika za proveru kalibra cevi oznake 682 10 0330,
velicina od 7.64 mm do 7,73 mm, slika 120,

2 — Garnitura kontrolnika za proveru pravoce cevi velicine od 7,63 mm
do 771 mm oznake 682 10 0370, slika 121,

3 — Kontrolnik za visinu vrha udarne igle 0,95-1,25, oznake 686 10 0030,
slika 122, ;
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SL. 123 - Alat za proveru najma- Sl 124 — Alat za proveru najvece
nje sile okidanja: sile okidanja:
1 — teg; 2 — drzac tega. 1 - teg 2 — drzac tega.
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Sl 125 — Alat za navijanje pred-
njeg nisana

4 — Alat za proveru sile okidanja, najmanje 1,2 daN, oznake 6891 0030,
slika broj 123,

5. — Alat za proveru sile okidanja, najvece 1,8 daN oznake 689 10 0030,
slika broj 124,

6 — Alat za navijanje prednjeg nisana oznake: 676 10 0850 slika br. 125.
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Glava III

OPSTI POSTUPCI PRI OPRAVCI PISTOLJA

. CISCENJE PISTOLJA

247. — Ciscenje pistolja u radionicama vrsi se uvek pre izvrsenja pregle-
da i opravke. Posle opravke, osim cis¢enja vrsi se i podmazivanje delova.
Ako se pistolj posle opravke duze zadrzava u radionici onda se obavezno vrsi
i konzerviranje. A

Osim ¢is¢enja od necistoce | starog maziva u radionicama se vrsi i cis-
¢enje delova od rde i njenih tragova. Za ¢is¢enje metalnih povréina od rde,
u radionicama se upotrebljavaju metalne ¢etke 1 brusne ploc¢e od filca, a kao
sredstvo kojim se rda odstranjuje upotrebljava se brusni prah i brusno plat-
no.

Rda sa delova otklanja se tako da se zardali deo potopi u petroleum ili
se zardale povrsine nakvase petroleumom. Ovako potopljeni ili nakvaseni de-
lovi ostave s¢ 1020 minuta, posle ¢ega se rda lakse odstranjuje mehanickim
putem pomoc¢u metalnih ¢etaka ili brusnim platnom. S obzirom na to da
brusno platno i brusni prah skidaju metal sa povréine, sa njima nije dozvo-
lieno cistiti povrinu delova ¢ije se dimenzije ne smeju umanjiti (prosiriti).

Rda u vodistu zrna u cevi odsiranjuje se pomoc¢u metalne ¢etke, koja se
radi toga navrne na mesinganu $ipku za ¢iscenje cevi. Rukohvat ove Sipke
treba da se okrec¢e u spoju sa sipkom kako bi se omogucilo kretanje cetke
duz zlebova u cevi a prema uglu njihovog uvijanja.

Ciscenje delova od garezi koja se na njih nahvata posle gadanja, vrsi se
krpom ili ku¢inom natopljenom u deterdzentnom rastvaracu. Posle ¢iscenja
delovi se moraju potpuno izbrisati ¢istim i suvim krpama pa tek posle toga
podmazati zastitnim sredstvom.

Barutna garez koja se u vecem sloju nahvata sa unutrasnje strane vodice
zatvaraca (kod zadnjeg dela cevi) ostranjuje se pomocu celicnih cetki.
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2. OTKLANJANJE MEHANICKIH POVREDA I OSTECENJA NA DELOVIMA

248. — U toku upotrebe, rasklapanja i sklapanja pistolja, usled brojnih
povreda ili upotrebom nepropisnog ili neispravnog alata za rasklapanje na
delovima mogu da nastanu razne mehanicke povrede i oétecenja. Ovako na-
stale povrede i ostec¢enja manifestuju se na sledec¢i nacin:

— ulubljenje delova;

— savijenost delova;

- uboji, zasecenosti i ogrebotine na povrsinama delova;

- nagrizenost delova,

249. - Ulubljenja nastaju usled udara ili gnjecenja supljih delova koji
imaju tanke zidove. S ozbirom na to da je vecina delova pistolja izradena od
celicnog lima (okvir i njegovi delovi, vodica zatvaraca i dr.} to je ova neisp-
ravnost za te delove karakteristicna.

Ulubljenja se oktlanjaju ravnanjem pomocu drvenog cekica ili ¢ekica od
mekog metala (cink, bakar, olovo) i ¢elicnih kalupa koji imaju odgovarajuci
oblik prema delu koji se ispravlja.

250, — Savijenost delova otklanja se ispravljanjem na ravnoj plo¢i udar-
cima drvenog ili bakarnog cekica. Ispravljanje delova, nacelno se vrsiu hlad-
nom stanju.

251. — Uboji. zasekotine i ogrebotine na povrsinama delova, otklanjaju
se struganjem turpijom, brusnim kamenom-belegijom ili brusnim platnom.
Na delovima koji nisu termicki obradeni ove se povrede otklanjaju tako da
se ispupceni materijal oko povrede povrati lakim udarcima éekica koliko
god je to moguce. Posle ovoga vréi se poravnavanje turpijom 1 gla¢anjem
brusnim platnom ili plocicama za poliranje. Delovi ¢ijim je dimenzijama
obezbeden pravilan medusobni odnos i uzajamni rad delova u sklopu me-
hanizma, struganje turpijom moze se vréili samo do osnovne povrsine, kako
bi njihove dimenzije ostale iste. Na ostalim delovima moze se strugati sve
dok se ne uklone tragovi manjih uboja i zasekotina. Tragovi dubljih uboja
i zasekotina, nacelno se ne otklanjaju.

Na delovima koji su termicki obradeni ove povrede se otklanjaju samo
brusenjem pomocu brusnog kamena pri ¢emu, takode, treba voditi racuna
o dimenzijama.

Ubuji, zasckotine i ogrebotine koje ometaju ili otezavaju rad delova otk-
Janjaju se odmah, ¢im nastanu. Medutim, ako ove povrede ne otezavaju pra-
vilan rad delova, pogotovu ako sc¢ nalaze na bruniranim povrsinama ne otk-
lanjaju s¢ odmah. NJihovo otklanjanje je obavezno pri bruniranju.

Uboji i zasekotine na navojima otezavaju njihovo navijanje i odvijanje.
Manje povrede navoja otklanjaju se proc¢is¢avanjem pomocu nareznice navo-
ja. Kod jacih ostecenja navoja delovi se zamenjuju novim.

252. — Nagrizenost delova otklanja se glacanjem brusnim platnom ili plo-
¢om za poliranje. Dublji tragovi nagrizenosti otklanjaju se struganjem finom
turpijom ili brusnim kamenom-belegijom. Posle struganja vréi se glacanje
brusnim platnom ili plocama za poliranje. T pri otklanjanju nagrizenosti
mora se voditi racuna o dimenzijama delova od kejih zavisi pravilan medu-
sobni odnos i rad delova.
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3. ISPITIVANJE I ZAMENA OPRUGE

233. — Dugom upotrebom ili nepravilnim ¢uvanjem pistolja dolazi do
slabljenja opruge, a u toku upotrebe i do njihovog lomljenja. Nepaznjom, pri
sklapanju moze da se osim navedenih neispravnosti izazove i savijenost op-
ruge. Kod visezilnih opruga moze doc¢i do raspredenosti kraja opruge.

Pri pregledu pistolja u sklopljenom i rasklopljenom stanju proverava se
i ispravnost opruge. U sklopljenom stanju proverava se funkcija opruge, dok
se u raskloplienom stanju vizuclnim pregledom kontrolise njihov oblik, pro-
verava da li su naprsle ili polomljene i vr$i se merenje njihovih dimenzija.

Ako dimenzije neke opruge ne odgovaraju podacima navedenim u do-
njem pregledu, a pri proveri se ustanovi da ta opruga ne obavlja svoju funk-
¢iju, ona se¢ zamenjuje novom.

Sile opruge ne treba meriti jer su one u funkciji dimenzija (duzina) pa
ako se duzina opruge skrati ispod dozvoljene (donja granica-opruga koja je
radila) ona se zamenjuje novom.

Tabela 2
PREGLED
DIMENZIJA OPRUGA PISTOLJA
| DUZINA
NAZIV OPRUGE Broj dela nova opruga | Opl'ﬁga koja
je radila

Povratna opruga 6933 216,5%! 205

Opruga donosaca Frm—— ll)rmctaka 7021 130=33 1245

Opruga donosaca okvira za 20 r;wraka 7015 200=° 191
”6‘)17;‘;’“ izvlakaca 6928 155+ T _1—; ]

-Lw;i;'na opruga | 4986 37! 1 35

Opruga uspirivaca 7 6988 [ 1747611 V 131

4. POVRSINSKA ZASTITA

1) BRUNIRANJE

254. - Bruniranju podlezu delovi pistolja koji nisu bojeni. Povrsinski ne-
zasSticeni su zatvarac¢ i protivieg. Bruniranje delova vrsi se obavezno pri ve-
¢im opravkama pistolja, ako je sa vecine delova brunir u vecoj meri skinut.

Priprema delova za bruniranje, bruniranje i njegova kontrola vrse se
prema opstem postupku (Uputstvo TU-370). Posle bruniranja delovi se mo-
raju podmazati uljem opste namenc (ZUON).
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2) BOJENJE

255. — Ostecena mesta spoljasniih povrsina na vodici zatvaraca i usad-
nika treba popraviti crnim lakom, SNO 1330 nijansa SNO 163 6, koja s¢ na-
nosi cetkicom.

5. KONZERVIRANJE | PODMAZIVANJE PISTOLJA

256. - Podmazivanje delova pistolja vrsi se radi zastite od korozije i sma-
njenja trenja izmedu delova koji sc medusobno taru. Pre podmazivanja, sa
delova treba odstraniti svu necistocu, staro mazivo, vlagu i rdu.

Pre podmazivanja treba proveriti ispravnost i Cistocu sredstva kojim se
podmazivanje vrsi. Cetke kojima sc mazivo nanosi na povrsine delova treba
da budu potpuno c¢iste i, osim za podmazivanje, za druge se radove ne mogu
upotrebljavati.

Ako je cetka bila upotrebljena za jednu vrstu maziva za drugu se ne sme
upotrebiti a da se prethodno ne vpere u ¢istom benzinu, a zatim osusi.

Sredstva za podmazivanje ni u kojoj meri ne smeju da sadrze vodu, ki-
seline, prasine ili druge tragove necistoca. Zbog toga se moraju cuvati u za
to odredenim sudovima sa podesnim poklopeima. Na ovim sudovima oba-
vezno se stavlja natpis sa nazivom sredstva koje se u njima nalazi kako ne
bi doslo do pogresne upotrebe sredstva.

Za podmazivanje pistolja i pribora upotrebljava se zastitno ulje opste na-
mene (ZUOUN).

Zastitno ulje opste namene upotrebliava se za podmazivanje svih metal-
nih delova pistolja. Podmazivanjem ovim uljem postize se kratkotrajna zasti-
ta od korozije i smanjuje trenje izmedu delova,

Konzervacija pistolia i pribora vréi se kako je navedeno u tac. 196 ovog
uputstva.
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Glava IV

NEISPRAVNOSTI DELOVA PISTOLJA I NACIN NJIHOVOG
OTKLANJANJA

l. NEISPRAVNOSTI CEVI

257. - Na cevi pistolja mogu se pojaviti neispravnosti koje se mogu otk-
loniti opravkom, kao i neispravnosti koje se ne mogu otkloniti opravkom,
te se usled njihove pojave pistolj upucuje u radionicu gde je potrebno otk-
loniti neispravnost.

Neispravnosti cevi mogu se otkriti 1 uociti vizuelnim pregledom ili uz
upotrebu kontrolnih merila - kontrolnika.

1) NEISPRAVNOSTI CEVI KOJE SE OTKLANJAJU OPRAVKOM

258. — Opravkom se mogu otkloniti neispravnosti cevi koje se¢ manifes-
tuju kao zapustenost cevi zaglavljivanjem zrna, krpe, kucine, delova cetkice
za Ciscenje i podmazivanje, kanapa ili nckog drugog stranog predmeta.

259. - Zaglavljeno zrno u cevi izbija se specijalno obradenom celicnom
sipkom. Izbijanje zrna vrsi se na taj nacin sto se pistolj prethodno rasklopi
(delimic¢no) zatim se osloni na radni sto donjom povrsinom vodice zatvaraca.
Celicna sipka se uvlaci u cev sa usta i laganim udarcima ¢ekicem izbija se
zaglavljeno zrno. Zaglavljeno zrno kao i ostali predmeti iz cevi izbijaju se od
usta prema lezistu metka. Nije dozvoljeno izbijanje od lezista prema ustima
cevi zbog toga $to moze doci do zaglavljavanja sipke kojom se vrsi izbijanje.

260. — Zaglavljena krpa, kucina ili kanap za ¢iscenje cevi vade se iz cevi
specijalnom sipkom koja na svom vrhu ima zavojni deo. Okretanjem $ipke
koja sc useca na mestu zaglavljenog predmeta vréi se njegovo zahvatanje i
usitnjavanje. lzvlacenjem sipke prema ustima cevi, izvlaéi se deo po deo za-
glavljenog predmeta, a ako je predmet manji moze se odjedanput odstraniti
iz cevi. Prilikom rada sa ovim alatom pistolj se rasklopi i stegne u masinske
mengele u predelu glave cevi. Celjusti mengela moraju biti oblozene filcom.

142



2) NEISPRAVNOSTI CEVI USLED KOJIH SE CEV ZAMENJUIE

261. — Cev pistolja mora se zameniti novom ako sc na njoj pojavi jedan
od sledecih neispravnosti:

— o$tecenje hromnog sloja u vodistu zrna moze da uzrokuje pad preciz
nosti vise od 2,5 puta od tabli¢ne vrednosti,

— navedenost u vodistu zrna,

— spolini uboji na cevi koji se odrzavaju na unutrasnjost cevi.

Zamena cevi se obavlja kod proizvodaca pistolja, jer se posle zamene
cevi vréi fosfatiranje i lakiranje cevi zajedno sa vodicom.

2. NEISPRAVNOSTI NISANA

262. — Pistolj na vodici zatvaraca ima nisane od kojih je prednji utvrden
— stalan a zadnji se podesava po visini — preklopni. S obzirom na polozaj ni-
Sana na pistolju, na njima mogu nastati o$tec¢enja koja prouzrokuju pareme-
¢aj tacnosti gadanja, odnosno nemogucnosti koriséenja pistolja. Posle svih
popravki nisana mora se izvrsiti ponovno upucavanje pistolja na metu a pre-
ma zahtevima datim u okviru ovog uputstva.

1) NEISPRAVNOSTI PREDNJEG NISANA

263. — Kod prednjeg nisana mogu nastati sledece neispravnosti:

— odvijen vijak nosaca prednjeg nisana sto dovodi do pomeranja nisana
po visini 1 pravcu,

- oste¢enje navoja u nosacu nisana ili na samom nisanu Sto otezava nje-
vovo okretanije,

— vrh musice iskrivljen ili polomljen $to remeti tacnost pogadanja, od-
nosno nemogucnost nisanjenja.

264. — Ako je vijak odvijen potrebno je izvrsiti njegovo navijanje uz do-
vodenje nosaca nisana u ispravan polozaj. Ako je navoj na vijku ostecen tre-
ba zameniti vijak novim.

265. - Ako je oStecen navoj na nisanu ili nosacu nisana delovi se odvi-
jaju ‘od pistolja 1 zamenjuju novim.

266. — Ako je vrh musice kriv ili polomljen, nisan se zamenjuje novim.

2) NEISPRAVNOSTI ZADNJEG NISANA

267. — Na sklopu zadnjeg nisana mogu nastati slede¢e neispravnosti:

— polomljena ili oslabljena opruga utvrdivaca nisana,

— polomljena ili iskrivljena osovina nisana,

— polomljen ili deformisan vrh utvrdivaca nisana.

268. — Polomljeni ili osteceni delovi sklopa zadnjeg nisana zamenjuju se
novim. Popravka se moze vrsiti samo na zadnjem nisanu i to samo ako su
uboji u predelu zareza za nisanjenje.
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3. NEISPRAVNOSTI VODICE ZATVARACA

269. — S ozbirom na to da je vodica zatvaraca od lima moguce je oce-
kivati deformaciju vodecih povrsina zatvaraca i povrsina koje zalaze u zadnji
deo usadnika.

270. - Popravka deformisanosti vodice zatvaraca izvodi se bakarnim ce-
kicem uz ubacivanje odgovarajuceg umetka u unutrasnjost dela.

+ NEISPRAVNOSTI USADNIKA

271. - Pri pregledu usadnika treba proveriti samo usadnik sa delovima
koji su za njega ¢vrsto vezani (branik i nosa¢ rukohvata) jer se ostali delovi
pregledaju posebno.

Na usadnik treba proveriti ispravnost zadnjeg dela usadnika (mesto os-
lanjanja zatvaraca), da li su nastale prskotine od udara zatvaraca. Takode tre-
ba pregledati stanje povrsina na kojima se oslanja vodica zatvaraca i vezuje
kundak. Takode treba obratiti paznju na polozaj nosa¢a rukohvata da li je
iskrivlien, odnosno ostecen.

272. - Usadnik na kome je doslo do prskanja zadnjeg dela treba zame-
niti novim. Iskrivljen branik obarace treba ispraviti ubacivanje pogodnog os-
lonca u njegov otvor. Nosa¢ kundaka koji je iskrivljen ili ostecen treba odviti
1 zemenill novim.

Povrsine koje su ostecence treba popraviti struganjem turpijom ili brus-
nim plocama.

5. NEISPRAVNOSTI MEHANIZMA ZA OKIDANJE, DRZANJE OKVIRA, IZBACIVANJE
CAURA [ KOCENJE PISTOLJA

273. - Na delovima ovih mehanizama mogu nastati sledece neisprav-
nosti:

- ostecen ili polomljen izbacac caura;

— osteceni ili polomljeni delovi mehanizma za okidanje (obarac¢a, udara¢,
zapinjaca, zub obarace i dr.);

— ostecene ili polomljene opruge udaraca, zapinjace, utvrdivaca okvira
i dr.

274. - S obzirom na odgovornost delova u sklopu i s obzirom na stanje
termicke obrade ovih delova, opravka ostecenja je otezana. U slucajevima ve-
cih ostecenja ili lomova delova, delove treba odvojiti od sklopa i zameniti
ih novim. Manja ostecenja se mogu popraviti brusnim plocama (belegijama).

6. NEISPRAVNOSTI MEHANIZMA ZA USPORENJE BRZINE GAPANJA

275. - Kod delova ovog mehanizma mogu nastati sledec¢i nedostaci:
— polomljen ili ostecen zub hvataca zatvaraca,
- polomljena ili oste¢ena poluga protivtega,
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- polomljen protivteg.

276. — Polomljene i ostecene delove treba zameniti novim.

7. NEISPRAVNOSTI ZATVARACA I OPRUZNOG POVRATNIKA

277. - Na zatvaracu i opruznom povratniku mogu nastati sledece neisp-
ravnosti:

— ostecen ili polomljen zub izvlakaca,

— ostecena ili polomljena opruga izvlakaca,

— polomljen vrh udarne igle,

— ostecena ili polomljena opruga udarne igle,

— iskrivljene vodice povratnih opruga,

— oStecenja cela zatvaraca,

— oitecenja na utvrdivacu povratnih opruga.

278. — Zub izvlakaca, opruga izvlakaca, opruga udarne igle i vrh udarne
igle, koji su osteceni ili polomljeni, zamenjuju se novim delovima. Iskrivljene
vodice povratnih opruga se ispravljaju c¢ekicem. Celo zatvaraca koje je na-
grizeno 1 osteceno treba ocistiti brusnim platnom (papirom). Osteceni utvr-
divaci povratnih opruga zamenjuju se novim.

8. NEISPRAVNOSTI KUNDAKA

279. — Na kundaku, s obzirom na duzinu i mali popreéni presek sipki
koje ga formiraju, moze nastati samo iskrivljenost koja se lako otklanja isp-
a\l|an]em Takode se mogu pojaviti ostec¢enja na nosacu kundaka koja se
moraju ostraniti kako bi se kundak mogao spajati i odvajati od plbtoha

9. NEISPRAVNOSTI RAP-a

280. — Okviri, koji se nose na pistolju ili u tutroli mogu biti osteceni od
udara, pada ili gazenja. Telo okvira, kao najosetljiviji deo, moze biti defor-
misano kako na usnama tako i u delu za vodenje metka. Popravka se vrsi
ispravljanjem na profilisanom umetku.

281. — Ostali delovi okvira, s obzirom na to da su od lima, mogu se de-
formisati — iskriviti. Njihova ispravka se vrsi ¢eki¢em na ravnim plocama.

282. — Sipka se u radu moze iskriviti pa se njeno ispravljanje vrsi ce-
kicem na ravnoj podlozi.

283, — Kozni delovi mogu biti rasiveni pa se m]hO\a popravka izvodi po-
novnim prisivanjem. Pokidani delovi se zamenjuju novim.

284, — Cetkica se moze ostetiti i tada se dlake odvajaju od upletene Zice,
pa se takve cetkice zamenjuju novim.
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